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(57) 1. Обгортка для курильного виробу, яка вклю-

чає в себе: основне полотно з певною номіналь-
ною проникністю, та смужкувату зону, що містить 
достатню кількість додаткового матеріалу для то-

го, щоб у смужкуватій зоні обгортка мала проник-
ність, меншу, ніж номінальна проникність основно-
го полотна, причому смужкувата зона включає в 
себе по суті неперервну смужку шириною прибли-
зно 4 мм або менше, та передній край смужкуватої 
зони є зубчастим. 
2. Обгортка за п. 1, яка відрізняється тим, що 

задній край смужкуватої зони є зубчастим. 
3. Обгортка за п. 2, яка відрізняється тим, що 

розташування зубців переднього краю у попереч-
ному напрямку відповідає розташуванню западин 
заднього краю, та розташування западин перед-
нього краю у поперечному напрямку відповідає 
розташуванню зубців заднього краю. 
4. Обгортка за будь-яким із попередніх пунктів, яка 
відрізняється тим, що смужкувата зона включає в 

себе по суті неперервну смужку, й відстань між 
вершинами зубців переднього краю та по суті не-
перервною смужкою становить приблизно 4 мм 
або менше. 
5. Обгортка за будь-яким із попередніх пунктів, яка 
відрізняється тим, що западини переднього краю 

та зубці переднього краю мають по суті однакові 
розміри у поперечному напрямку. 

 
 

 
Були здійснені спроби створення курильних 

виробів, які загасають, якщо їх ненавмисно зали-
шити без нагляду на поверхні певної речі, і таку 
схильність у цьому описі названо "низькою здатні-
стю до займання" курильного виробу. В ідеалі ку-
рильний виріб із низькою здатністю до займання 
буде продовжувати горіти у вільному стані, напри-
клад, перебуваючи у тримачеві попільнички або у 
руці без затягування ("вільне горіння"). Таку схи-
льність сигарети згасати під час вільного горіння у 
цьому описі названо "самозагасанням". Багато з 
відомих конструкцій сигарет, що мають низькі ха-
рактеристики здатності до займання, мають також 
високий ступінь самозагасання за умов вільного 
горіння. 

Обгортка для курильного виробу за цим вина-
ходом включає в себе основне полотно, яке має 
певну номінальну проникність, та смужкувату зону, 

що містить достатню кількість додаткового матері-
алу для того, щоб обгортка мала проникність у цій 
смужкуватій зоні меншу, ніж номінальна проник-
ність основного полотна. Передній край смужкува-
тої зони, якщо дивитися від жарини, яка пересува-
ється, є зубчастим. 

Численні цілі та переваги цього винаходу бу-
дуть зрозумілі фахівцям у галузі з вивчення цього 
опису з прикладеними фігурами, на яких аналогічні 
номери позицій відповідають аналогічним елемен-
там: 

Фіг. 1 являє собою вид у перспективі курильно-
го виробу за цим винаходом; 

Фіг. 2 являє собою схематичне зображення об-
горткового паперу з першим варіантом зони, яка 
має зубчасті смужки; 
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Фіг. 3 являє собою схематичне зображення об-
горткового паперу з другим варіантом виконання 
зони, яка має зубчасті смужки; 

Фіг. 4 являє собою схематичне зображення об-
горткового паперу з третім варіантом виконання 
зони, яка має зубчасті смужки; та 

Фіг. 5 являє собою схематичне зображення об-
горткового паперу з четвертим варіантом виконан-
ня зони, яка має зубчасті смужки. 

За цим описом курильний виріб 1 включає в 
себе тютюновий пруток 2. Згаданий тютюновий 
пруток 2 може включати в себе різаний тютюновий 
наповнювач 3, обгорнутий обгортковим папером 
10. Один із кінців курильного виробу може мати 
прийнятний фільтр 4, обгорнутий прийнятним обі-
дковим папером фільтра. Курильний виріб 1 зви-
чайно може мати загалом круглий поперечний 
переріз по довжині цього курильного виробу. Тим 
не менш інші форми поперечного перерізу, вклю-
чаючи, наприклад, овальну, також входять у обсяг 

цього винаходу. Тютюновий пруток 2 має номіна-
льну довжину, яку вимірюють від обідкового папе-
ру до вільного кінця тютюнового прутка вздовж 
поздовжньої осі курильного виробу. Наприклад, ця 
номінальна довжина може становити від приблиз-
но 60 мм до приблизно 100 мм. 

Обгортковий папір 10 включає в себе основне 
полотно, яке звичайно є проникним для повітря. 
Проникність обгорткового паперу звичайно визна-
чають у одиницях Coresta. Одиницями Coresta 
вимірюють проникність паперу як об'ємну витрату 
потоку (тобто см

3
/с) на одиницю площі (тобто см

2
) 

та на одиницю падіння тиску (тобто см вод. ст.). 
Основне полотно звичайного обгорткового паперу 
також має добре відомі одиниці густини, яку вимі-
рюють у грамах на квадратний метр, скорочено 
"г/м

2
". Проникність та густина основного полотна 

типових гатунків паперу для курильних виробів, які 
широко застосовують у промисловості, вказані у 
таблиці, наведеній нижче: 

 
 

Проникність, одиниці Coresta Густина, г/м
2
 

24 25 

33 25 

46 25 

60 26 

У цьому описі основне полотно обгорткового 
паперу за варіантом, якому віддається перевага, 
має проникність щонайменше приблизно 20 оди-
ниць Coresta. За варіантом, якому віддається най-
більша перевага, обгортковий папір має проник-
ність більше ніж приблизно 30 одиниць Coresta, 
наприклад, широко відомі основні полотна мають 
номінальні проникності приблизно 33 одиниці 
Coresta та приблизно 46 одиниць Coresta з густи-
ною приблизно 25 г/м

2
. Для деяких варіантів за-

стосування основне полотно може мати проник-
ність більше ніж приблизно 60 одиниць Coresta, 
або більше ніж приблизно 80 одиниць Coresta, або 
навіть вищі величини проникності. 

Для правильного розуміння термінів слід за-
значити, що для визначення розмірів різних варіа-
нтів здійснення цього винаходу у цьому документі 
"ширина" смужкуватої зони простягається у поздо-
вжньому напрямку тютюнового прутка, а розмір 
смужкуватої зони у напрямку вздовж обводу на-
званий "поперечним", або "поперек", або "у попе-
речному напрямку полотна". 

За цим винаходом смужкуваті зони додатково-
го матеріалу, описаного у цьому документі, нане-
сені на обгортковий папір для отримання поліпше-
них характеристик здатності до займання, а також 
для отримання поліпшених характеристик самоза-
гасання. Визначення здатності до займання є ста-
ндартним випробуванням, яке проводять згідно зі 
стандартом ASTM Ε 2187-04 "Стандартний спосіб 
випробування для вимірювання інтенсивності за-
ймання курильних виробів - Standard Test Method 
for Measuring the Ignition Strength of Smoking 
articles", зміст якого у повному обсязі включений в 
опис цього винаходу шляхом посилання на нього. 
Здатність до займання визначає ймовірність того, 
що курильний виріб, якщо його покласти на повер-

хню певної речі, буде утворювати достатньо теп-
лоти для підтримування статичного горіння згада-
ного тютюнового прутка. Бажаними є низькі вели-
чини здатності до займання, оскільки такі 
величини відповідають зменшеній ймовірності 
того, що жевріючий курильний виріб спричинить 
загоряння речі, на поверхні якої він залишений. 

Самозагасанням у цьому документі названа 
здатність курильного виробу до підтримування 
жевріння за умов вільного горіння. Для оцінювання 
самозагасання проводять лабораторні випробу-
вання при температурі 23±3°С та відносній воло-
гості 55±5%. Обидві ці характеристики контролю-
ють за допомогою гігротермографа, що реєструє 
їх. Витяжна шафа(-и) видаляє(-ють) продукти зго-
ряння, утворені під час випробування. Перед ви-
пробуванням курильні вироби, що підлягають ви-
пробуванню, витримують при відносній вологості 
55±5% та температурі 23±3°С протягом 24 год. 
Безпосередньо перед випробуванням ці курильні 
вироби розташовують у скляних лабораторних 
склянках для надання вільного доступу повітря. 

Випробування на самозагасання проходять 
всередині камери або випробувального боксу. Од-
ноканальну курильну машину або електричну за-
пальничку застосовують для запалювання куриль-
них виробів, призначених для випробування. Під 
час випробування певний пристрій або "кутовий 
тримач" утримує курильні вироби, які підлягають 
випробуванню, шляхом утримування одного з кін-
ців під кутом 0° (горизонтально), 45° та/або 90° 
(вертикально). Двадцять (20) курильних виробів 
випробують у кожному з положень 0°, 45° та 90°. 
Якщо застосовують більш ніж один пристрій, то ці 
пристрої за варіантом, якому віддається перевага, 
розташовані так, що курильні вироби обернені у 
різні боки один від одного для уникнення взаємно-
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го впливу. Якщо певний курильний виріб загасає 
до того як передній край жевріючої жарини досяг-
не обідкового паперу, то результат зараховують як 
“само загасання”; у іншому випадку, якщо куриль-
ний виріб продовжує жевріти доти, доки передній 
край жевріючої жарини не досягне обідкового па-
перу, то результат зараховують як “не загасання”. 
Таким чином, наприклад, величина самозагасання 
95% показує, що 95% випробуваних курильних 
виробів мали самозагасання за умов вільного го-
ріння, а величина самозагасання 20% показує, що 
лише 20% випробуваних курильних виробів мали 
самозагасання за умов вільного горіння. 

Величина самозагасання може бути вказана з 
визначенням умов “величина самозагасання при 
0°”, “величина самозагасання при 45°” або “вели-
чина самозагасання при 90°”, кожна з яких визна-
чає величину самозагасання під вказаним кутом 
випробування. Крім того, величина самозагасання 
може бути вказана з визначенням умов “середня 
величина само загасання”, яка визначає середню 
величину для трьох кутових положень, а саме: 
середня величина для (і) “величини самозагасан-
ня при 0°”, (іі) “величини самозагасання при 45°” та 
(ііі) “величини самозагасання при 90°”. Визначення 
“величина само згасання” або “величина само за-
гасання” не вирізняє самозагасання при 0°, само-
загасання при 45°, самозагасання при 90° або се-
редні величини самозагасання та може визначати 
будь-яку з них. 

Словосполучення “самозгасання за умов віль-
ного горіння” або “самозагасання за умов вільного 
горіння” у тлумаченні, вжитому у описі цього вина-
ходу, означає загасання жевріючої сигарети без 
затягування, якщо така сигарета знаходиться або 
перебуває в умовах вільного горіння . 

Вжитий у цьому описі термін “зубчастий” озна-
чає візерунок, що має множину розташованих че-
рез однакові проміжки частин певної геометричної 
форми, видалених з в усьому іншому неперервної 
суцільної смужкуватої зони. Зубчастий візерунок, 
або смужка, також можуть бути описані як такі, що 
мають прорізи, або виглядають подібно хвилепо-
дібним пульсаціям. У тлумаченні, вжитому у цьому 
документі, термін “западини” означає вирізи, або 
заглибини, у зубчастому краю, а “зубці” означають 
виступні частини, або підвищення зубчастого краю 
між западинами. 

У тлумаченні, вжитому у цьому документі, 
словосполучення “передній край” означає той край 
смужкуватої зони, який є найближчим до жарини, 
що наближається під час жевріння курильного ви-
робу, обгортка якого має цю смужкувату зону, а 
словосполучення “задній край” означає той край 
смужкуватої зони, який є найдальшим від жарини, 
що наближається під час жевріння курильного ви-
робу, обгортка якого має цю смужкувату зону. 

Обгортка для курильного виробу включає в 
себе основне полотно 10 (показане на Фіг. 2), яке 
має певну номінальну проникність, та множину 
смужкуватих зон 12, що містять достатню кількість 
додаткового матеріалу для того, щоб у смужкува-
тій зоні обгортка мала меншу проникність, ніж но-
мінальна проникність основного полотна. Передній 
край 14 кожної смужкуватої зони 12 є зубчастим. 

Факультативно задній край 16 смужкуватої зони 
також може бути зубчастим. 

Оскільки фахівцям в галузі можуть зустрітися 
різноманітні форми зубчастих зон, декілька таких 
форм показані на прикладених фігурах. Наприклад 
(як показано на Фіг. 2), смужкувата зона 12 може 
мати передній край 14, на якому западини 20 роз-
ташовані між зубцями 18. У цьому варіанті здійс-
нення цього винаходу зубці 18 мають розмір у по-
перечному напрямку основного полотна 10, який 
по суті дорівнює розмірові у поперечному напрям-
ку западин 20. Як показано, зубці 18 та відповідні 
западини 20 можуть бути загалом прямокутними. 
Однак за бажанням зубці 18 та западини 20 мо-
жуть мати інші геометричні форми, в тому числі 
чотирикутники, трапеції, трикутники, шестикутники 
та інші правильні або неправильні геометричні 
форми, проте без обмеження ними. Відстань між 
вершиною зубця 18 та дном суміжної западини 20 
може становити від приблизно 2 мм до приблизно 
5 мм, а за варіантом, якому віддається перевага, 
може становити приблизно 3 мм. 

Задній край смужкуватої зони 12 також може 
мати подібну зубчасту форму. Для цього множина 
зубців 22 можуть бути рознесені на певну відстань 
у поперечному напрямку вздовж основного полот-
на 10 та відокремлені один від одного відповідною 
множиною западин 24. Як показано, розташування 
зубців 18 переднього краю у поперечному напрям-
ку відповідає розташуванню западин 24 заднього 
краю, а розташування западин 20 переднього 
краю у поперечному напрямку відповідає розта-
шуванню зубців 22 заднього краю. Западини 24 
мають розмір у напрямку поперек полотна по суті 
такий самий як розмір у напрямку поперек полотна 
зубців 18 на передньому краї 14 смужки. Подібним 
чином зубці 22 заднього краю 16 можуть мати ро-
змір у напрямку поперек полотна по суті такий са-
мий як розмір у напрямку поперек полотна запа-
дин 20 на передньому краї 14. Відстань між 
вершиною зубця 22 та дном суміжної западини 24 
на задньому краї також може становити від приб-
лизно 2 мм до приблизно 5 мм, а за варіантом, 
якому віддається перевага, може становити приб-
лизно 3 мм. Як і зубці 18 та западини 20 передньо-
го краю 14, зубці 22 та западини 24 заднього краю 
можуть бути загалом прямокутними, загалом чо-
тирикутними, загалом трапецієподібними, загалом 
трикутними, загалом шестикутними або мати інші 
геометричні форми. 

Дно западин 20 переднього краю за варіантом, 
якому віддається перевага, розташоване відносно 
дна западин 24 заднього краю на відстані х, що 
становить від приблизно 2 мм до приблизно 5 мм, 
а за варіантом, якому віддається більша перевага, 
- від приблизно 3 мм до приблизно 4 мм. При та-
кому розташуванні по суті неперервна смужка ши-
риною x простягається у поперечному напрямку 
вздовж основного полотна 10. Дно западин 20 пе-
реднього краю відповідає передньому краю по суті 
неперервної смужки, в той час як дно западин 24 
заднього краю відповідає задньому краю по суті 
неперервної смужки. 

Сусідні смужкуваті зони 12 паперового полот-
на 10 рознесені на певну номінальну відстань одна 
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від одної у поздовжньому напрямку. Ця номіналь-
на відстань може становити від приблизно 10 мм 
до приблизно 30 мм. Незважаючи на те, що глиби-
на западин 20 на передньому краю смужкуватої 
зони 12 та глибина западин 24 на задньому краю 
смужкуватої зони 12 показані на Фіг. 2 однаковими, 
виконання за бажанням їх глибин різними також 
входить у обсяг винаходу. 

Розміри зубців 18, 22 та западин 20, 24 у по-
перечному напрямку можуть бути по суті такими 
самими, як показано на Фіг. 2. Однак за варіантом, 
якому віддається перевага, ціла кількість пар зуб-
ців 18 та западин 20 має розмір у напрямку попе-
рек полотна, що відповідає номінальній довжині 
обводу курильного виробу. Наприклад, дві групи 
зубців 18 та западин 20 можуть мати розмір у на-
прямку поперек полотна приблизно 6,2 мм, так що 
дві пари кожного з цих елементів мають загальний 
розмір у напрямку поперек полотна приблизно 
24,8 мм, що відповідає номінальній довжині обво-
ду курильного виробу. З таким розміром зубців та 
западин, якщо основне полотно 10 розрізане у 
поздовжньому напрямку з утворенням котушок 
обгорткового паперу для курильних виробів, на-
приклад, по лініях 30, 32, зубчастий візерунок 
смужкуватої зони 12 буде по суті ідеально перек-
риватися по поздовжньому шву, який утворює тю-
тюновий пруток. 

Показані на Фіг. 3 пропорції зубців 44 та запа-
дин 46 переднього краю 40 відрізняються від фор-
ми, показаної на Фіг. 2. Показані на Фіг. 3 зубці 44 
можуть мати розмір у напрямку поперек полотна, 
що становить приблизно половину розміру у на-
прямку поперек полотна відповідної западини 46. 
Незважаючи на це, ціла кількість пар зубців 44 та 
западин 46 відповідає номінальній довжині обводу 
курильного виробу, як зазначено вище. Висота 
зубців 44, або глибина западин 46, за варіантом, 
якому віддається перевага, перебуває у тому са-
мому діапазоні величин, що зазначений для Фіг. 2. 

Інакше кажучи, при визначенні візерунка друку 
для рулону “зубчастого” паперу цей візерунок по-
винен повторюватися поперек рулону з попереч-
ним розміром, який дорівнює номінальній довжині 
обводу сигарети, тобто зберігати візерунок навіть 
тоді, коли рулон може бути розрізаний з дещо бі-
льшим розміром, ніж номінальна довжина обводу 
сигарети (для утворення крайки для шва вздовж 
тютюнового прутка). Це забезпечує нанесення на 
сигарету належного візерунка незалежно від міс-
ця, де виконаний розріз, або розмірів шва. Напри-
клад, якщо сигарета повинна мати візерунок з во-
сьми (8) зубців, та ця сигарета повинна мати 
номінальну довжину обводу 24,8 мм, то рулон “зу-
бчастого” паперу має бути розрізаний через кожні 
27 мм, однак візерунок з восьми (8) зубців має 
повторюватися кожні 24,8 мм. 

На задньому краї варіанта виконання смуги, 
показаного на Фіг. 3, розмір у напрямку поперек 
полотна зубців 50 заднього краю та западин 48 
заднього краю відрізняються від розміру у напрям-
ку поперек полотна зубців 44 переднього краю та 
западин 46 переднього краю. У цьому випадку 
також ціла кількість груп зубців 48 та западин 50 
має розмір у напрямку поперек полотна, що відпо-

відає номінальній довжині обводу курильного ви-
робу. Як показано, розмір у напрямку поперек по-
лотна западин 48 є суттєво меншим, ніж розмір у 
напрямку поперек полотна зубців 44 на протилеж-
ній частині переднього краю 40. Крім того, висота 
зубців 48 або глибина западин 50 за варіантом, 
якому віддається перевага, перебуває у тому са-
мому діапазоні розмірів, що зазначений вище для 
Фіг. 2. Крім того, відстань між дном западин 46 на 
передньому краї та дном западин 48 на задньому 
краї також перебуває у діапазоні розмірів, що за-
значений вище для Фіг. 2. Відстань між сусідніми 
смужкуватими зонами 12 на Фіг. 3 також перебуває 
у тому самому діапазоні, що зазначений вище для 
Фіг. 2. 

Як показано на Фіг. 4, передній край 14 смуж-
куватої зони 12 може мати по суті ті самі характе-
ристики, що й зазначені для Фіг. 2. Однак задній 
край 64 може мати зубці 60, розміри яких у напря-
мку поперек полотна є суттєво більшими, ніж роз-
міри у напрямку поперек полотна розташованих 
навпроти западин 20 переднього краю, в той час 
як розміри у напрямку поперек полотна западин 62 
заднього краю є суттєво меншими, ніж розміри у 
напрямку поперек полотна відповідних розташо-
ваних навпроти зубців 18 переднього краю 14. 
Відстань між зубчастими переднім та заднім края-
ми на Фіг. 4, а також відстань у поздовжньому на-
прямку між сусідніми смужкуватими зонами 12, 
показаними на Фіг. 4, по суті є такою самою, що 
зазначена вище для Фіг. 2. 

На Фіг. 5 показаний ще один варіант здійснен-
ня зубчастих смужкуватих зон за цим винаходом. 
У цьому варіанті здійснення передній край 14 мо-
же мати характеристики, зазначені вище для Фіг. 2 
або Фіг. 3. Однак у цьому варіанті здійснення ви-
находу задній край 70 зубчастої смужкуватої зони 
12 може бути прямим. Відстань між дном западин 
20 та заднім краєм 70 може бути вибрана такою 
самою як відстань між зубчастими зонами 20, 24, 
показаними на Фіг. 2. Крім того, сусідні смужкуваті 
зони 12 (Фіг. 5) за варіантом, якому віддається 
перевага, мають відстані, зазначені для Фіг. 2. 

Зубці переднього краю можуть мати розмір у 
поперечному напрямку в діапазоні від приблизно 3 
мм до приблизно 7 мм. Наприклад, зубці перед-
нього краю можуть мати розмір у поперечному 
напрямку приблизно 3,1 мм, приблизно 4,2 мм або 
приблизно 6,2 мм. Западини переднього краю мо-
жуть мати розмір у поперечному напрямку в діапа-
зоні від приблизно 3 мм до приблизно 7 мм. На-
приклад, западини переднього краю можуть мати 
розмір у поперечному напрямку приблизно 3,1 мм, 
приблизно 4,2 мм, приблизно 5,2 мм або приблиз-
но 6,2 мм. Зубці заднього краю можуть мати роз-
мір у поперечному напрямку в діапазоні від приб-
лизно 6 мм до приблизно 10 мм. Наприклад, зубці 
заднього краю можуть мати розмір у поперечному 
напрямку приблизно 5,775 мм, приблизно 6,2 мм 
або приблизно 6,775 мм. Западини заднього краю 
можуть мати розмір у поперечному напрямку в 
діапазоні від приблизно 1 мм до приблизно 7 мм. 
Наприклад, западини заднього краю можуть мати 
розмір у поперечному напрямку приблизно 1 мм, 
приблизно 2,1 мм або приблизно 6,2 мм. 
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Курильний виріб може включати в себе тютю-
новий пруток та обгортку, описану у цьому доку-
менті. За варіантом, якому віддається перевага, 
обгортка має у поперечному напрямку розмір, що 
враховує довжину обводу тютюнового прутка та 
перекривання у шві. В результаті, незалежно від 
того, де розрізана обгортка, при формуванні кури-
льного виробу завжди існує певне гарантоване 
перекривання зубчастого візерунка. Інакше кажу-
чи, розміри у поперечному напрямку зубців та за-
падин зони, яка має зубчасті смужки, визначені 
так, що на курильному виробі передній край смуж-
куватої зони за варіантом, якому віддається пере-
вага, включає в себе щонайменше дві западини та 
щонайменше два зубці. Наприклад, передній край 
смужкуватої зони може мати дві западини та два 
зубці, три западини та три зубці або чотири запа-
дини та чотири зубці. Отже, незалежно від того, як 
курильний виріб покласти на поверхню певної речі 
під час випробувань за вимогами ASTM, завжди 
існує симетрія смужкуватої зони. Не заглиблюю-
чись у теорію, вважають, що коли курильний виріб 
під час жевріння покласти на поверхню згаданої 
речі, горіння регулюється зубчастим переднім кра-
єм; зокрема, зубці переднього краю зменшують 
розповсюдження жевріння, в той час як западини 
переднього краю уможливлюють обмежене про-
довження жевріння за умов вільного горіння. Від-
повідно можливо досягнути бажаних характерис-
тик самозагасання та здатності до займання. 

Як зрозуміло зараз, смужкуваті зони додатко-
вого матеріалу за цим винаходом уможливлюють 
виконання курильного виробу з доцільним поєд-
нанням низьких величин здатності до займання та 
низьких величин самозагасання. Смужкуваті зони 
низької проникності, де нанесений додатковий 
матеріал, визначають ділянки плівкотвірної речо-
вини по довжині тютюнового прутка, які можуть 
взаємодіяти з поверхнею певної речі, на яку пок-
ладено сигарету, для забезпечення загасання же-
вріючого курильного виробу, якщо він покладений 
на поверхнею цієї речі. Однак ці ділянки плівкотві-
рної речовини не спричинюють самозагасання 
курильного виробу, якщо цей курильний виріб 
тримає курець за умов вільного горіння. Таким 
чином, курильний виріб може мати зменшену тен-
денцію до займання, в той самий час зберігаючи 
бажану якість вільного горіння або низьке значен-
ня самозагасання в результаті нанесення на осно-
вне полотно смужкуватих зон плівкотвірної речо-
вини за цим винаходом. Додатковий матеріал 
може бути нанесений з одного або з обох боків 
основного полотна. 

Для досягнення бажаних характеристик здат-
ності до займання та самозагасання курильного 
виробу смужкуваті зони нанесені на основне поло-
тно обгорткового паперу. Одною з цілей цього ви-
находу є створення обгорткових паперів, які при 
формуванні у тютюновий пруток показують вели-
чини здатності до займання не вище ніж 25 та ве-
личини самозагасання не вище ніж 50. За варіан-
том, якому віддається ще більша перевага, 
величина здатності до займання готового куриль-
ного виробу становить не більше ніж приблизно 
15, а за варіантом, якому віддається найбільша 

перевага, величина здатності до займання готово-
го курильного виробу становить не більше ніж 
приблизно 10. Ще нижчі величини самозагасання 
також є бажаними. У зв'язку із цим за варіантом, 
якому віддається більша перевага, величина са-
мозагасання становить менше ніж приблизно 25, а 
за варіантом, якому віддається найбільша перева-
га, величина самозагасання становить менше ніж 
приблизно 10. 

Розміри обгорткового паперу у поперечному 
напрямку вибрані, виходячи з діаметра готового 
курильного виробу (від приблизно 7 мм до прибли-
зно 10 мм), та уможливлюють перекривання мате-
ріалу у поздовжньому шві від приблизно 1 мм до 
приблизно 2 мм. Наприклад, припускаючи перек-
ривання у шві 1 мм, розмір обгорткового паперу у 
поперечному напрямку може становити приблизно 
27 мм для курильного виробу, що має довжину 
обводу приблизно 25,6 мм. 

Смужкуваті зони можуть бути виконані шляхом 
нанесення одного або більше шарів плівкотвірної 
композиції на водній основі на основне полотно 
обгорткового паперу для зменшення проникності 
паперу у цих смужкуватих зонах. Альтернативно 
для утворення цих смужкуватих зон також може 
бути застосований целюлозний матеріал. У випад-
ках, коли застосована плівкотвірна композиція, ця 
плівкотвірна композиція за варіантом, якому від-
дається перевага, може містити воду та домішку, 
яка зменшує проникність, у високій концентрації, 
наприклад, від приблизно 20% (мас.) до приблизно 
50% (мас). Згадана плівкотвірна композиція може 
містити одну або більше домішок, які зменшують 
проникність, такі як крохмаль, альгінат, целюлоза 
або смола, а також може містити карбонат кальцію 
як наповнювач. У випадках, коли плівкотвірною 
речовиною є крохмаль, концентрації приблизно 
24% може віддаватися перевага. 

Згадана плівкотвірна композиція може бути 
нанесена на основне полотно обгорткового паперу 
24 із застосуванням глибокого друку, цифрового 
друку, нанесення покриття або розпилювання із 
застосуванням шаблону або будь-якого іншого 
придатного способу. Наприклад, для нанесення 
смужкуватих зон на основне полотно обгорткового 
паперу можуть бути вибрані плівкотвірні речовини 
та способи нанесення плівкотвірних речовин, опи-
сані у патентній заявці США № 2007/0102017, 
зміст якої включено в цей опис у всій повноті шля-
хом цього посилання на неї. За бажанням смужку-
ваті зони додаткового матеріалу можуть бути сфо-
рмовані шляхом друку декількох послідовних 
шарів, наприклад, двох або більше послідовних 
шарів, які центровані або вирівняні вздовж однієї 
лінії один відносно одного. Крім того, якщо ці шари 
застосовані для утворення смужкуватих зон дода-
ткового матеріалу, то цей матеріал шарів може 
бути однаковим або різним. Наприклад, один шар 
може бути з крохмалю, в той час як наступний шар 
може бути з крохмалю та карбонату кальцію. 

Крім того здатність до загасання курильного 
виробу може залежати більше від забезпечення 
мінімального простягання по довжині плівкотвірної 
речовини, а не питомої маси плівкотвірної речови-
ни на одиницю поверхні. Кількість застосованої 
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плівкотвірної речовини може бути збільшена без 
втрат якості вільного горіння, якщо на папір нане-
сений певний прискорювач горіння. За варіантом, 
якому віддається перевага, смужкуваті зони дода-
ткового матеріалу зменшують проникність обгорт-
кового паперу до діапазону від приблизно 0 оди-
ниць Coresta до приблизно 10 одиниць Coresta. 

Машина для друку у кілька проходів, описана 
тут, звичайно включає в себе котушку, першу по-
зицію глибокого друку, другу позицію глибокого 
друку, третю позицію глибокого друку, приймальну 
котушку, валики, друкувальний циліндр, опорний 
валик, притискні валики, резервуар, насос, тепло-
обмінник, вузол нанесення, ванночку, колектор, 
злив, ракельний ніж, регулювальні циліндри та 
паперонапрямний валик. 

Як альтернатива глибокому друку, смужкуваті 
зони, або смужки, можуть бути нанесені на основ-
не полотно із застосуванням того самого целюло-
зного матеріалу, який утворює основне полотно. 
Смужкуваті зони можуть складатися із суспензії 
волокнистої целюлози високого очищення (напри-
клад, волокон, фібрил, мікрофібрил або їх комбі-
націй) або інших додаткових матеріалів, нанесених 
із застосуванням різноманітних способів розпи-
лення або нанесення покриття, включаючи спосо-
би нанесення, у яких застосовані пристрої з пере-
сувним отвором, розташовані у формувальній 
частині машини для виготовлення паперу, як опи-
сано у патентах США № 5 997 691 та № 6 596 125, 
які належать заявникам, зміст яких у всій повноті 
включено до цього опису шляхом посилання. Не-

зважаючи на те, що у минулому така технологія 
застосовувалася для виготовлення кільцевих сму-
жкуватих зон шляхом регулювання відносного пе-
ресування паперового полотна та пересувного 
кільцевого отвору обладнання, як описано у пате-
нтах США № 5 997 691 та № 6 596 125, які нале-
жать заявникам, можуть бути без ускладнень ви-
конані смужкуваті зони за цим винаходом. 
Зрозуміло, що у такій конструкції застосоване об-
ладнання з пересуванням отвору з меншою швид-
кістю стрічки, яке сприяє застосуванню ширших 
смужок та більших норм нанесення. 

Терміни та словосполучення, вжиті у цьому 
документі, не повинні тлумачитися з математич-
ною або геометричною точністю, а геометрична 
термінологія повинна тлумачитися у значенні при-
близності або подібності до геометричних термінів 
та понять. Такі терміни, як "загалом" призначені 
охоплювати як точні значення відповідних термінів 
та понять, так і обгрунтовані відхилення, які відпо-
відають формі, функції та/або значенню. Якщо 
термін "приблизно" застосований із цифровими 
значеннями величин, то його слід тлумачити як 
такий, що включає також значення з допуском 10% 
від вказаних значень. 

Незважаючи на те, що були описані різномані-
тні варіанти здійснення, слід розуміти, що фахів-
цям у галузі будуть очевидними різноманітні вдос-
коналення, варіанти та еквіваленти. Вважається, 
що усі такі вдосконалення, варіанти та еквівален-
ти, які охоплюються обсягом формули винаходу, 
мають бути включені у нього. 
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