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(57) 1. Инструмент для наложения кисетного
шва, содержащий перекрещивающиеся
бранши, выполненные с ручками ив одних
концах и съемными рабочими частями на
других, причем рабочие части соединены с
браншами фиксаторами в виде хвостовиков,
гнезд и штифтов, о т л и ч а ю щ и й с я тем,
что первая из его рабочих частей выполнена
в виде вытянутой прямоугольной решетки с
равноудаленными друг от друга поперечны-
ми перемычками, симметрично размещен-
ными относительно средней перемычки,
закрепленной на поперечной оси симмет-
рии решетки, а вторая в виде концентрич-
ных колец, связанных между собой
радиальными стержнями, расстояние между
серединами которых равно расстоянию
между поперечными перемычками прямо-
угольной решетки, при этом концентричные
кольца снабжены дополнительными стерж-
нями, расположенными напротив боковых
сторон и средней перемычки прямоугольной
решетки, ручки соединены между собой спи-

Изобретение относится к медицинской
технике, конкретно к хирургическим инстру-
ментам для наложения на полые органы ки-
сетных швов различной конфигурации с
фиксацией органа в зоне его наложения.

Известен инструмент для наложения ки-
сетного шва, содержащий перекрещиваю-

ральной пружиной, а бранши выполнены с
ориентированными навстречу друг другу U-
образными изгибами.

2. Инструмент лоп. І . о т л и ч а ю щ и й-
с я гем, что гнезда расположены иа браншах и
снабжены байонетными пазами, выполненны-
ми с возможностью взаимодействия со штиф-
тами, закрепленными на ориентированных под
прямым углом к плоскости бранши хвостовиках
рабочих частей перпендикулярно их боковым
поверхностям.

3. Инструмент по п. 1 , о т л и ч а ю щ и -
й с я тем, что прямоугольная решетка выпол-
нена изогнутой по дуге.

4. Инструмент поп, 1 , о т л и ч а ю щ и -
й с Й тем, что концентричные кольца соеди-
нены радиальными стержнями, изогнутыми
в виде образующих сферы.

5. Инструмент по п. 1, о т л и ч а ю щ и-
й с я тем, что концентричные кольца и ради-
альные стержни второй рабочей части и по-
перечные перемычки прямоугольной
решетки первой рабочей части расположе-
ны в двух параллельных плоскостях, причем,
радиальные стержни и поперечные пере-
мычки размещены на ориентированных в
противоположные стороны поверхностях
рабочих частей.

6. Инструмент по п. 1 , о т л и ч а ю щ и -
й с я тем, что ориентированные навстречу
друг другу поверхности рабочих частей вы-
полнены рифлеными.

щиеся бранши, выполненные с ручками на
одних концах и съемными рабочими частями
на других, причем рабочие части соединены
с браншами фиксаторами в виде хвостови-
ков, гнезд и штифтов.

Однако наложить состоятельные круго-
вые или циркулярные кисетные швы с по-
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мощью данного инструмента невозможно,
так как его рабочие части конструктивно не
позволяют выполнить швы различных диа-
метров и конфигурации с равномерным раз-
мещением стежков на/в тканях по длине,
глубине и окружности. Кроме того, на нало-
жение швов таким инструментом затрачива-
ется много времени.

Задачей изобретения является усовер-
шенствование кон трукции инструмента
для наложения кисетного шаа, в котором
путем обеспечения возможности наложе-
ния кисетных швоо различных диаметров и
конфигурации с равномерным размещени-
ем стежков на/в тканях по длине, глубине и
окружности повышают качество и уменьша-
ют негативность наложения швов. -

Поставленная задача решается тем, что
в инструменте .для наложения кисетного
шва, содержащем перекрещивающиеся
бранши. выполненные с ручками на одних
концах и съемными рабочими частями на
других, причем рабочие части соединены с
браншами фиксаторами в виде хвостовиков,
гнезд и штифтов, согласно изобретению

- первая из его рабочих частей выпол-
нена s виде вытянутой прямоугольной ре-
шетки с рагноудаленными друг от друга
поперечными перемычками, симметрично
размещенными относительно средней пе-
ремычки, закрепленной на поперечной оси
симметрии решетка, а вторая в виде концен-
тричных колец, связанных между собой ра-
диальными стержнями, расстояние между
серединами которых равно расстоянию
между поперечными перемычками прямо-
угольной решетки, при этом концентричные
кольца снабжены допопнительными стерж-
нй?ли, расположенными напротив боковых
сторон и средней перемычки прямоуголь-
ной решетки, ручки соединены между собой
спиральной пружиной, а бранши выполне-
ны сориентированными навстречу друг дру-
гу U-образными изгибами;

- гнезда расположены на браншах и
снабжены байонетными пазами, выполнен-
ными с возможностью взаимодействия со
штифтами, закрепленными на ориентиро-
ванных под прямым углом к плоскости
бранш хвостовиках рабочих частей перпен-
дикулярно их боковым поверхностям;

- прямоугольная решетка выполнена
изогнутой по дуге;

- концентричные кольца соединены ра-
диальными стержнями, изогнутыми а виде
образующих сферы;

- концентричные кольца и радиальные
стержни второй рабочей части и попереч-
ные перемычки прямоугольной решетки
первой рабочей части расположены в двух

параллельных плоскостях, причем, радиаль-
ные стержни и поперечные перемычки разме-»
щеиы на ориентированных в
противоположные стороны поверхностях ра-

5 бочих частей;
- ориентированные навстречу друг дру-

гу поверхности рабочих частей выполнены
рифлеными.

Совокупность существенных признаков
10 предложенного инструмента обеспечивает

квалифицированное наложение кисетных
швов различных диаметров и конфигурации
на полых органах с равномерным размеще-
нием стежков на/в тканях по длине, глуби-

15 не и окружности, что уменьшает
негативность, повышает качество наложе-
ния и состоятельность кисетных швов.

Изобретение поясняется чертежами,
где на фиг. 1 изображен инструмент для

20 наложения кисетного шва различной конфи-
гурации, вид спереди; на фиг. 2 ~ то же, вид
сбоку; на фиг, 3 - показана первая рабочая
часть инструмента в виде вытянутой прямо-
угольной решетки; на фиг. 4 - то же, вид со

25 стороны А фиг. 3; на фиг. 5 - варианты сьем-
ных рабочих частей инструмента; на фиг. 6
- варианты наложения одиночного кругово-
го прямострочмого кисетного шва; на фиг. 7
- варианты изложения двойного кругового

30 прямострочного кисетного шва; на фиг. 8 -
варианты наложения кругового фигурного
кисетного шва; на фш. 9 - варианты нало-
жения двойного кругового прямострочного
и фигурного кисетного шва на стенку желуд-

35 ка; на фиг. 10 - наложение одиночного цир-
кулярного прямострочного кисетного шва
иа стенку трубчатого органа; на фиг. 1 1 -
варианты наложения циркулярного прямо-
строчного кисетного шва; на фиг. 12 - вари-

40 анты наложения одиночного циркулярного
фигурного кисетного шва на стенку трубча-
того органа.

Инструмент для наложения кисетного
шва состоит из бранш 1, перекрещиваю-

45 щихся в ориентированных навстречу друг
другу U-образных изгибах 2, ручек 3, выпол-
ненных на одних концах 4 бранш 1 и соеди-
ненных между собой спиральной пружиной
5, и съемных рабочих частей б и 7, установ-

50 ленных на других концах 8 бранш 1 и соеди-
ненных с ними фиксаторами в виде
хвостовиков 9, с закрепленными перпенди-
кулярно их боковым поверхностям штифта-
ми 10, и гнезд 11, снабженных байонетными

55 пазами 12, выполненных с возможностью
взаимодействия со штифтами 10.

Первая рабочая часть 6 выполнена в ви-
де вытянутой плоской прямоугольной ре-
шетки 13 с боковыми сторонами 14, средней
перемычкой 15, закрепленной на попереч-
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ной оси симметрии решетки, и симметрично
размещенными относительно нее, равно-
удаленными друг от друга поперечными пе-
ремычками 16. В одном из вариантов
исполнения съемная прямоугольная решет-
ка 13 выполнена изогнутой по дуге.

Вторая рабочая часть 7 выполнена в ви-
де концентричных колец 17, соединенных
между собой радиальными стержнями 18,
изогнутыми в виде образующих сферы, рас-
стояние между серединами которых равно
расстоянию между поперечными перемыч-
ками 16 прямоугольной решетки 13, при
этом концентричные кольца 17 снабжены
дополнительными стержнями 19, располо-
женными напротив боковых сторон 14 и
средней перемычки 15 прямоугольной ре-
шетки 13. В варианте исполнения, для со-
здания удобств при наложении кисетного
шва в стесненных условиях операционной
раны, рабочие части б и 7 выполнены с хво-
стовиками 9, ориентированными под пря-
мым углом к плоскости бранш 1.

Концентричные кольца 17, радиальные
18 и дополнительные 19 стержни рабочей
части 7, боковые стороны 14 и поперечные
перемычки 15 и 16 рабочей части 6 располо-
жены в параллельных плоскостях, при этом
радиальные 18 и дополнительные 19 стерж-
ни и поперечные перемычки 15 и 16 разме-
щены на ориентированиях в
противоположные стороны поверхностях
концентричных колец 17 и боковых сторон
14, а их поверхности, ориентированные на-
встречу друг другу, выполнены с рифления-
ми 20, для лучшего контакта с покровными
тканями стенки органа 21 и исключения, за
счет этого, смещения инструмента при ма-
нипуляциях.

боковыми сторонами 14 и поперечными
перемычками 15 и 16 прямоугольной решет-
ки 13, концентричными кольцами 17, ради-
альными 18 и дополнительными 19
стержнями образуются окна 22 и 23, служа-
щие для проведения стежков иглой с нитью
при наложении кисетного шва различной
конфигурации на пролабирующую ткань ор-
гана.

В варианте применения съемные рабо-
чие части 6 и 7 могут комбинироваться в
различных сочетаниях: обе прямоугольные
решетки 13, одна из которых изогнута по
дуге; обе с концентричными кольцами 17, в
одной из которых радиальные стержни 18
изогнуты в виде образующих сферы; одна
прямоугольная решетка 13, изогнутая по ду-
ге или плоская, а другая - с концентричными
кольцами 17, соответственно плоская или с
радиальными стержнями 18, изогнутыми в
виде образующих сферы.

Наложение одиночного прямострочно-
го кругового кисетного шва производится
следующим образом (фиг. 6).

Осуществляют сборку инструмента по
5 условиям операции. Нажатием на ручки 3

разводят бранши 1 и инструмент наклады-
вают на полый орган 21 с размещением
первой рабочей части 6 с одной, а второй
рабочей части 7 на противоположной стен-

10 ке полого органа. После снятия давления на
ручки 3 стенки органа 21 сжимаются между
рабочими частями 6 и 7 инструмента за счет
спиральной пружины 5, при этом стенки
органа пролабируют в окна 22 и 23 в виде

15 "подушечек". Иглой с нитью шов по длине
каждого стежка накладывают начиная с вко-
ла иглы на расстоянии 1/2 стежка перед
радиальными 18 или дополнительными 19
стержнями, с выколом иглы за стержнями

20 на том же расстоянии. В пределах двух
стержней размещается один наружный
стежки и по 1 /2 внутреннего стежка в тол ще
стенки органа 21 без перехлеста через стер-
жни 18 и 19. После наложения кисетного

25 шва на стенку органа по всей заданной ок-
ружности инструмент снимают с органа пу-
тем разведения бранш 1 надавливанием на
ручки 2, затем кисетный шов затягивают.
При необходимости выполняют пролонги-

30 рованное затягивание кисетного шва за
счет постепенного освобождения тканей
органа из-под рабочих частей 6 и 7 в процес-
се затягивания кисетного шва.

Наложение двойного прямострочного
35 кругового кисетного шва (фиг. 7) производят

аналогично одиночному в соответствии с за-
данными диаметрами, как на поверхности
органа 21, так и при последующем форми-
ровании конуса из его стенки (фиг. 9).

40 При наложении одиночного кругового
фигурного кисетного шва (фиг. 8) стежки на
поверхности органа 21 размещают в преде-
лах поперечного размера окон 23 в радиаль-
ном направлении, а стежки в глубине

45 стенки - под радиальными 18 или дополни-
тельными 19 стержнями, соответственно
концентричным кольцам 17.

С помощью инструмента могут быть на-
ложены одиночные и двойные круговые фи-

50 гурные кисетные швы и другой формы (фиг.
8).

Циркулярный прямострочный и цирку-
лярный фигурный кисетные швы (фиг. 10 и
12) накладывают аналогично круговым ки-

55 сетным швам, в основном на трубчатые ор-
ганы (пищевод, кишечник и др ), с
использованием двух прямоугольных реше-
ток 13, одна из которых изогнута по дуге, с
оставлением наиболее рациональнои дли-
ны культ и органа 21 при пересечении его по
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линии 24 у боковой стенки 14 прямоуголь-
ной решетки 13 (фиг. 11)

Снятие рабочих частей 6 и 7 с бранш 1
производят поворотом их вокруг продоль-
ной оси при разведенных браншах, при
этом штифт 10 хвостовика 9 перемещается
по перечному участку и выходит в продоль-
ный участок байонетного паза 12 гнезда 1Ь
после чего хвостовик 9 за каждую рабочую
часть выводится из г ?эзда 11, Установку ра~

бочих частей б и 7 в гнезда 11 бранш 1
инструмента производят в обратном поряд:
ке

Инструмент обеспечивает квалифици-
рованное наложение кисетных швов раз-
личной конфигурации на полых органах,
сокращает время их наложения, улучшает
течение послеоперационного периода за
счет повышения состоятельности кисетных

ю
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