
союз совєтсних
СОЦИАЛИСТИЧЕСКИХ
РЕСПУБЛИН

-Л *~Ъ Ґ Ч Wat ШВЕ л-ь •->. М

1685/на А

(51)5 В 65 В 9/00

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОМИТЕТ
ПО ИЗОБРЕТЕНИЯМ И ОТКРЫТИЯМ
ПРИ ГННТ СССР

ОПИСАНИЕ И30БРЕТІ
К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

л 1

(21) 4712430/13
(22) 03 07 89
(46) 23 10 91 Бюл № 39
(71) Всесоюзный научно-исследовательский
и проектный институт химической промыш
ленноет и
(72) Р Н Степанова, 3 И Киливник,
А П Чернега, М Г Соломенко
и О Н Волевач
(53) 521 798 4(088 8)
(56) Патент США № 3695426,
кл В 65 D 71/00, 1972

Патент США № 4205934, кл В 65 О 57/06,
1980
(54) СПОСОБ УПАКОВЫВАНИЯ БЕСПОД-
ДОННОГО ШТАБЕЛЯ ШТУЧНЫХ ПРЕД-
МЕТОВ И УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЕГО ОСУ-
ЩЕСТВЛЕНИЯ
(57) Изобретение относится к способам упа-
ковывания бесподдонных штабелей и может
быть использовано в химической, пищевой,
легкой и других отраслях промышленности
Целью изобретения является повышение ка
чества и упрощение процесса упаковывания
Способ упаковывания включает формование
слоев 2 штучных предметов 1, штабели-
рование слоев 2 на подкладном листе 3

из гофрированного картона и обматывание
штабеля пленкой Пегыые слои предметов
укладывают на лист 3 ( образованием про-
емов 6 для вильчатио захвата после че-
го лист 3 изгибают і і нижней части шта-
беля, при этом свобо її э!с концы листа за-
гибают внутрь штабе.і и укладывают на
них остальные слои 2 В устройстве для
осуществления способа па прямоугольной ра-
ме крепятся механизмы деформирования
слоя предметов и формирования штабеля
Под механизмами расположен конвейер, сое
тояший из двух секций С двух сторон
секции, расположенной под механизмом фор-
мирования штабеля, и в зазоре между сек-
циями размещен механизм формирования
подкладного листа Он содержит Г образные
элементы, подвижные в вертикальном на-
правлении На конце горизонтального участ-
ка каждого Г-образного элемента укрепле-
на поворотная пластина с буртиком Меха-
низм обеспечивает сложение подкладного
листа 3 по рилевочным линиям 5 и при-
дание ему формы двух нижних слоев 2
штабеля Причем буртики пластин подгиба-
ют концы листа 3 внутрь штабеля, 2 С п
ф-лы, 11 ил
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Изобретение относится к способам упа-
h жываиия беоюддонных шіабелей и уст-
ройствам для их осуществления и может
быть использовано в химической, пищевой,
легкой и других ограсляч промышленности

Целью изобретения является повышение
качества и упрощение процесса упаковы
вания

Способ упаковывания бе< поддонного шта-
бечя шт\чных предметов включает формиро-
вание слоев предметов, штабелирование ело
ев предметов на подкладном листе из гоф-
рированною картона і образованием в ос-
новании штабеля с его боковых сторон
проемов для вильчатого захвата и обматы-
вание шіабеля растягивающейся пленкой
При этом штабелирование слоев предметов
производят в два этапа, на первом из ко
торых спои предметов укладывают на под
ктадном листе до образования проемов,
чосле чего подкладной лисг изгибают, при-
давая ему конфигурацию нижней части шта-
беля, а свободные концы листа загибают
внутрь штабеля, на втором этапе штабе-
лирования остальные слои предметов ук-
тадывают на загнутые концы листа, фик-
снр\я последние

На іриг 1 и 2 изображена технологи-
ческая схема способа упаковывания бес-
поддоьпого штабеля, на фиг 3 — устрой-
ство для осущссівлеиия способа, общий вид,
из фиг 4 - 6 — последовательность фор-
мирования нижней части штабеля на пред-
лаіаечом устройстве, на фиг 7 - кон-
вейер устройства с Г-образными элементами,
на фит 8—11 — последовательность из-
гибания подкладного листа

При осуществлении способа упаковыва-
ния бесподдонного штабеля штучные пред-
меты I предварительно сгруппированные и
упакованные в термоусадочную пленку,
формируются в слои 2 и укладываются на
подкладной лист 3 из гофрированного кар
тона, на котором выполнены косые срезы
4 и нзнесены рилевочные линии 5 фаль-
цовки по конторам нижних слоев штабеля
Слой 2 уложенный на подкладочной лист
3, образует основание штабеля (пер-
вый слой)

С \кладкой первого слоя на подклад-
ной чист 3 его кониы подг нбаюгея вверх
по рилевочным линиям и отгибаются на-
ружу, образуя Г-обратый проем 6 для ви-
лочных захватов Далее формируется и
уплачивается второй слой штабеля, кото-
рый бо іьшр первого на величину прое-
мов 6 Второй слой штабеля окатыва-
ется подкладным листом по рилевочноШ ли-
ниям і. загибом его концов внутрь штабе-
ля Формируется и укладывается третий
слой штабеля, равный по размерам второму,
который прижимает концы подкладного лис
id к нижележащим поям Аналогично фор-
мируют*, я и укладываются последующие слои
штабеля Сформированный штабетьскрепля
е к я растяі иваюцдейся пленкой

25

Устройство для упаковывания бесподдон-
ногп штабеля штучных предметов содержит
раму 7, смонтированные на ней механизм
8 формирования слоя предметов и меха-
низм 9 формирования штабеля, конвейер
10 и механизм 11 формирования подклад-
ного листа

Рама 7 представляет собой каркас с пря-
моугольными опорами !2 и ЇЗ швеллерно-
го типа, внутри которык размещаются при-

10 водные цепи, соединенные с узлами и про-
тивовесами приводом механизмов 8 и 9 фор-
мирования слоя и штабеля

Механизм 8 формирования слоя разме-
щается между опорами 12 рамы и состоит
из накопительною стола 14, толкателя 15
с приводом 16, двух боковых направляю-
щих 17, расположенных вдоль сторон на-
копительного стола, и привода 18 верти-
кального перемещения механизма

Накопительный стол 14 представляет со-
20 бой жесткую горизонтальною поверхность,

а толкатель 15 — горизонтально установ-
ленную над столом 14 планку, перемещаю-
щуюся от привода 16, представляющего
собой электродвигатель с редуктором и цеп-
ной передачей

Привод 18 обеспечивает вертикальное
перемещение механизма 8 формирования
слоя относительно опор 12 до высоты, при
которой сформированный слой 2 сдвигается
толкателем 15 на платформу 19 механизма
9 формирования штабеля, и опускание до
уровня поступления на механизм 8 слоев пред-
метов с входного транспортирующего кон-
вейера 20 Привод 18 представляет собой
электродвигатель с редуктором, приводящий
в движение посредством вала подвижную
цепь 21, один конец которой прикреп-
лен к механизму 8 формирования слоя,
а другой - к противовесу

Механизм 9 формирования штабеля обес
печиваег прием слоя 2 со стота 14 меха-
низма 8 формирования слоя и укладку

40 его штабелем ІІЗ подкллдной іист З из
і офрированного картона Механизм 9 разме-
щается между опорами 13 if состоит из
рамы 22, платформы 19, привода 23 меха-
низма и привода 24 платформы

Рама 22 механизма формирования штабе-
ля представляет собой три прямоугольные
фермы швеллерного типа, соединенные П об-
разно, на которых закреплены захваты 25
с пневмоцилиндрами 26, косынки 27 отгиба
краев гофрированного картона с гидроци-

50 линдрами 28, платформа 19 и ограничитель
29 перемещения слоя. Косынки 27 обеспе-
чивают отгиб концов подкладного листа гоф-
рированного картона перед укладкой второ-
го слоя в штабель и крепятся с внешней
стороны рамы 22

Ь5 Механизм 11 формирования подкладного
листа состоит из дв\х Г-образных элемен-
тов 30, на конце горизонтального участка
кажлого из которых закреплены поворот-
ные пластины 31 с буртиками 32

30
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Конвейер 10 выполнен составным и вклю-
чает две расположенные с зазором между
собой секции 33 и 34, секция 33 размещена
непосредственно под механизмом 9 формиро-
вания штабеля. Г-образные элементы рас-
положены с двух противоположных сторон
секции 33 с возможностью перемещения в
вертикальном направлении от привода 35.

Поворот пластин 31 осуществляется от
привода 36.

Механизм 11 формирования подкладного
листа из гофрированного картона обеспе-
чивает сложение подкладного листа 3 по
рилевочным линиям 5 и придание ему фор-
мы двух нижних слоев штабеля. Пласти-
ны 31 буртиками 32 подгибают концы под-
кладного листа 3 внутрь штабеля. Привод
36 крепится на Г-образном элементе и пред-
ставляет собой реечный механизм, соединен-
ный с осью крепления поворотных пластин 31

Устройство работает следующим образом
.Штучные предметы 1, сориентированные

по заданной программе на входном кон-
вейере 20, формируются в ряд и пода-
ются на накопительный стол 14 механизма
8 формирования слоя. Сформированный слой
2 с накопительного стола 14 сдвигается
толкателем 15 на платформу 19 механизма
9 формирования штабеля, который находит-
ся на одном уровне с механизмом 8 фор-
мирования слоя. С укладкой слоя 2 на
платформу 19 захваты 25 под воздействи-
ем штоков пневмоцилиндров 26 перемеща-
ются, уплотняют слой 2 и удерживают его
до вывода платформы 19 из-под него. Плат-
форма 19 посредством привода 24 выводит-
ся из-под слоя. Слой от перемещения сов-
местно с платформой 19 удерживается ог-
раничителем 29 перемещения слоя.

По мере вывода платформы 19 из-под
слоя он укладывается на подкладной лист
3 из гофрированного картона, который по-
ступает из накопителя (не показан) на мес-
то формирования штабеля, при этом зах-
ваты 25 освобождают слой от удержания.

После укладки слоя на подкладной лист
3 механизм 9 формирования штабеля пере-
мещается вверх от привода 23 на высоту
уложенного в штабель слоя. Одновременно
с вертикальным перемещением механизма 9
формирования штабеля перемещается в ис-
ходное положение платформа 19 от привода
24 и происходит выдвижение от гидроци-
линдров механизма 11 формирования под-
кладного листа, который своими Г-образны-
ми элементами Подгибает вверх по риле-
вочным линиям свободные концы гюдклад-
ного листа 3. Слой на подкладном листе
удерживается от смещения при выдвижении
механизма 11 собственным весом. Косынки
27, перемещаясь от гидроцилиндров 28,
отгибают по рилевочным линиям свобод-
ные концы подкладного листа 3 наружу,
формируя уступы штабеля на уровне его
первого слоя.

После формирования второго слоя на на-
копительном столе 14 механизм 8 форми-
рования слоя перемещается вверх от при-
вода 18 до уровня механизма 9 формиро-

5 вания штабеля, и слой с накопительного
стола 14 сдвигается толкателем 15 на плат-
форму 19 механизма 9 формирования шта-
беля, который укладывает второй слой в шта-
бель и поднимается на высоту уложенного

10 в штабель слоя. С движением механизма
9 формирования штабеля вверх привод 36
поворачивает пластины 31, которые подги-
бают подкладной лист 3 по рилевочным
линиям к второму слою с загибом концов
листа по рилевочным линиям внутрь шта-

15 беля с помощью буртиков 32, при этом кон-
цы подкладного листа находятся под неко-
торым углом к поверхности второго слоя.
Платформа 19 движется в исходное поло-
жение, нажимает на косые срезы 4 под-
кладного листа, которые располагаются со
стороны движения платформы 19, и прижи-
мает концы листа к второму слою без
деформации.

Аналогично второму слою происходит
формирование и укладка третьего и после-

25 дующих слоев до окончания формирования
штабеля установленной высоты.

После завершения формирования штабе-
ля механизм формирования подкладного
листа опускается в исходное (нижнее) поло-
жение. Сформированный штабель по транс-
портирующему конвейеру поступает на сле-
дующее устройство, где происходит его скреп-
ление растягивающейся пленкой.

Применение подкладного листа, которому
придают конфигурацию нижней части штабе-
ля, предотвращает провисание штабеля, сос-

35 тоящего из мягких упаковок, при его подъ-
еме на вилах погрузчика и, следовательно,
предотвращает его деформацию, что повыша-
ет качество упаковывания

Предлагаемые способ и устройство поз-
40 воляют механизировать процесс гибки карто-

на. Упрощение способа упаковывания
цостигается за счет отсутствия операций
ручной гибки в трубу и укладки гофри-
рованного картона. Выполнение боковых ус-
тупов в штабеле и их защита гофрирован-

45 ным картоном, наряду с приданием всей
нижней части штабеля определенной жест-
кости, предотвращают деформацию слоя,
находящегося над вилами погрузчика в про-
цессе погрузочно-разгрузочных работ.

30

50 Формула изобретения

1 Способ упаковывания бесподдонного
штабеля штучн., х предметов, включающий
формирование слоев предметов, штабелиро-

се в^ние слоев предметов на подкладном лис-
те КЗ гофрированного картона с образова-
нием проемов дл* вильчатого захвата и об-
матывания штабеля растягивающейся плен-
кой, отличающийся тем, что, с целью по-
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вышения качества и упрощения процесса
упаковывания, штабелирование слоев пред-
метов производят в два этапа, на первом
из которых слои предметов укладывают на
подкладном листе с образованием проемов 5
в основании, после чего подкладной лист из-
гибают, придавая ему конфигурацию нижней
части штабеля, а свободные концы листа
загибают внутрь штабеля, и на втором эта-
пе штабелирования остальные слои предме- ,Q
тов укладывают на загнутые концы листа,
фиксируя последние

2 Устройство для упаковывания беспод-
донного штабеля штучных предметов, содер-
жащее раму, смонтированные на ней меха-
низмы формирования слоя предметов и ме- 15
ханизм формирования штабеля, конвейер,
часть которого размещена под механизмом

формирования штабеля, и приводы, отли-
чающееся тем, что, с целью повышения ка-
чества упаковывания, оно снабжено меха-
низмом формирования подкладного листа,
состоящим из двух Г-образных элементов,
на конце горизонтального участка каждого
из которых укреплена поворотная пласти-
на с буртиком, при этом конвейер выпол-
нен составным и включает две располо-
женные с зазором между собой секции, од-
на из которых размещена непосредственно
под механизмом формирования штабеля, а
Г-образные элементы расположены с двух
противоположных сторон этой секции с воз-
можностью перемещения в вертикальном на-
правлении, причем один из Г-образных эле-
ментов расположен в зазоре между сек-
циями.
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