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Ш ГОЛОВОК ДЛЯ СВЕКЛОУБОРОЧНЫХ МАШИ
(57) Изобретение относится к сельско-
хозяйственному машиностроению, Цель
ізобретения - упрощение конструкции и
сокращение времени при переналадке
устройства. Устройство для дообрезки
:веклозичных головок содержит дооб-
іезчики 1 , 2 головок, которые соеди-

йены между собой с помощью травер-
сы 3 и вала k и имеют параллелограм-
мные приводные рычаги 5, б с возмож-
ностью вращения держателем"7."Держа-
тель 7 соединен с держателем ножей
23, который через опору вращения 22
соединен со скользящим копиром 19»
Копир 19 установлен на удерживающей
тяге 17, и пружина сжатия 20 отжи-
мает его в направлении корней свеклы.
Один из пэрэллелограм^ных приводных
рычагов 5 снабжен удлинительным
рычагом 25, который работает совмест-'
но с установочным винтом 26. При
работе устройства установочное при-
способление, состоящее из элементов
h, 11, 12, 13, 26, обеспечивает сред-_
нюю высоту срезания 28, а с помощью

(дополнительной регулировки с по-
мощью элементов h, 11, 12, 13» 16 -
толщину срезания свекловичных голо-
вок, 3 э . п , ф-лы, 3 ил»
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. Изобретение относится к сельско-
хозяйственному машиностроению, в ча-
стности к устройствам дообрезки свек-
ловичных головок для свеклоуборочных-
машин с дообрезчиком головок,

і Цель изобретения - упрощение кон-
t струкции и сокращение времени при
, переналадке устройства.
і ' Известно устройство дообрезки »
і свекловичных головок, предназнзчен-
| ное для обработки одного ряда свек-
t лы, в котором держатель установлен с
( возможностью поворота ка одних кон-
1 цэх ларзллелограммных приводных рыча- 15
і гов, тогда как другие концы парал-
і лелограммных приводных рычагов соеди-
1 йены с возможностью вращения с р*амой
t устройства дообрезки свекловичных
F головок.
Е На держателе расположен с одной
с стороны держатель ножа с ножом для
; обрезки головок, с другой стороны

монтажный элемент, перемещаемый и
•* фиксируемый относительно держателя.
- На монтажном элементе с возможностью
ч вращения и перемещения в осевом на-
- правлении предусмотрен вал, на кото-
- ром расположен скользящий копир.
* Неподвижно соединенная с держателем
; стойка имеет установочное устройст-
1 во, опирающееся иэ раму. Установоч-
і ное устройство состоит в основном
•* из резьбовой части и гайки. Для ре-

гулировки средней высоты срезания
: врящзют резьбовую часть, относящую-

ся к ней гайку, благодаря чему стой-
* ка поднимается или опускается по
: отношению к раме. Тем самым одно-

временно поднимается или опускается
: неподвижно соединенный со стойкой л

держатель, а также монтажный элемент,
за счет чего происходит установка
и перестановка средней высоты сре-
зания , Пружина растяжения, располо-
женная между рамой и стойкой, поз-
воляет осуществить подъем скользя-
щего копира и ножа для обрезки голо-
вок за счет высокопроросшей свеклы
и обеспечивает возврат в соответ-
ствии с отрегулированной средней
высотой срезания. Кроме того, для
регулировки толщины обрезки головок
требуется освобождать1 монтажный
элемент от держателя, перемещать от-
носительно него и вновь фиксировать
в желаемом положении. Палее регули-
ровка толщины обрезки головок воз-
можна за счет вращения вала и тем

самым наклонной постановки n#« --K**,
щего копира. "*•.

Недостатком устройства лоляетс *^ *"*
т о , что регулировка толщины обр е **'•'-
головок является неточной, возио **

1 ной лишь с существенными затрата
времени, а также с помощью специд
ных вспомогательных средств. Это п**
лучается, во-первых, за счет плохой"
доступности монтажного элемента
положенного под рамой, так что в
конце концов должна перемещаться
вверх вся ьгшна. При этом доступ-
ность также ухудшают другие части
машину, такие как устройство очист-
ки, транспортер и т . п . Во-вторых
регулировка толшины обрезки голоэоч
за счет перемещения монтажного эле-
мента неточна, так как значительная
силэ веса возпействует на монтажный
элемент и тем самым на скользящие
копиры. Тонкая регулировка возмож-
на зэ счет вращения вала. Однако
тем самым устанавливаются в наклон-
ное положение скользящие копиры, что,
з сзою очередь, является недостатком.
Точность регулировки возможна лишь
в определенных границах, при этом
при установке слишком большой тол-
щины обрезки головок срезается слиш-
ком большая часть корней свеклы либо
при установке слишком малой толщины
обрезки- головок - слишком малая их
часть, так что в целом получается
меньшая урожайность, соответственно,
худшее качество. Невозможна регули-
ровка на поле с учетом реальных ус-
ловий работы. Недостатком является
также то, что с помощью известного
устройства дообрезки свекловичных
головок может обрабатываться лишь
один рял свеклы. Однако регулировка
толщины обрезки головок, а также
установка и перестановка средней вы-
соты срезания возможны независимо
друг от друга.
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Известно также устройство обрез- .
ки свекловичных головок, в котором
скользящий копир жестко соединен с
держателем ножа. Место соединения
между держателем ножа и скользящим
копиром шэрнирно присоединено к
переставляемой по высоте части рамы.
Держатель ножа и скользящий копир
опираются через пружину на нижний
приводной рычаг, С помощью устэновои-
його устройства может регулироваться



средняя высота срезания ээ счет подъ-
ема или опускания держателя'ножа.

Недостатком устройства является
то что предусмотренный на держателе
ножа нож для обрезки головок не на-
правляется параллельно направлению
срезания на каждой средней высоте
срезания..Чистое срезание уже невоз-
можно, и существует опасность того,
что будут выламываться крупные куски
корней свеклы. Если средняя высота
срезания регулируется за счет пере-
CTS-HOSKH переставляемой по высоте
части рамы, то тем самым так же пе-
рестЭБЛчотся и другие ьасти машины,
такие, например, как ботвосреза-
тель, что является существенным не-
достатком. Регулировка толщины об-
резки головок в этом устройстве не-
возможна. Точно так же невозможна
одновременная обработка нескольких
рядов свеклы.

Цель изобретения - создание воз-
можности одновременной обработки не-
:кольких рядов свеклы, а также точной
1 быстрой регулировки средней высоты
:резания, с одной стороны, и толщины
эбрезки головок, с другой стороны.
<роме того, расположение ножей для
эбрезки головок должно сохраняться
іараллєльньїм по отношению к- земле
1р* установке и перестановке' сред-
ой высоты срезания.

Поставленная цель достигается за
:чет того, что установочное приспо-
собление для установки и ,переста-
ювки средней высоты срезания, с
эдной стороны, и дополнительная ре-
улировка для регулировки толщины

эбрезки головок, с другой стороны,
ІЬІПОЛНЄНЬІ с возможностью централи-
юванной перестановки и воздействия
іпновременно на несколько ряаов
•веклы. Тем самым при уборке урожая
<е только экономится время, но так-
te уменьшается опасность поврежде-
ния, например, за счет переезля еще
сходящихся в земле корней свеклы,
«к как требуется меньше поездок по
юл о. Установка и перестановка сред-
*еи высоты срезания и регулировка
олщины обрезки головок производят-
я независимо друг от друга и цент-
'•ализованно, за счет чего сущест-
<емно сокращается время на проведе-
1И« процесса. Отдельная регулировка
1 Л ^ 3 р я д о в с в е к л ь і уже не

При этом установочное
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приспособление и дополнительная ре-
гулировка расположены таким образом,
что к ним имеется хороший доступ. \
Не требуется использование специ-
альных инструментов. Кроме того,
обеспечивается существенное повыше-
ние количества и качества урожая.
Это объясняется тем, что при извест-
ной регулировке средней высоты сре-
зания и толщины обрезки головок при
высоком прорастании свеклы с нее
срезалась слишком большая часть, тем
самым снижалось количество свеклы,
а при слишком низком прорастании :
свеклы с нее срезалось слишком мало,
так что оказывалось сниженным каче-
ство убранной свеклы. В противополож-
ность этому простая и быстрая регу-
лировка средней высоты срезания и
толщины обрезки головок опновремек-
но для нескольких рядах свеклы обес-
печивает возможность учитывать про-
растание свеклы.

На фиг.1 показано устройство до- .
обрезки свекловичных головок для
свеклоуборочных комбайнов, вид сбоку,
на фиг.2 - дообрезчик головок, вид
сбоку; на фиг.З - опора вращения
удерживающей тяги с рычагом.

На фиг. 1 показано устройство до-
обрезки свекловичных головок с дооб-
резчикэми 1 и 2 головок. Рядом с дву-
мя дообрезчикзми 1 и 2 также могут
быть препусмотрены другие дообрезчи-
ки головок. Все дообрезчики головок
выполнены в соответствии с цообрезчи-
ками^головок 1, 2» Цсюбрезчики 1> 2
головок расположены рядом и соедине-
ны друг с другом с помощью траверсы
3 и вала h. Траверса 3 и вал h рас-
полагаются в плоскости, перпенди-
кулярной плоскости чертежа. Каждый
дообрезчик,!, 2 головок имеет два
параллелограммных приводных рычага
5, 6, расположенных один под другим.
Один конец пзраллело-грэммного при-
водного рычага 5 каждого дообрезчика
1, 2 головок неподвижно соединен с
траверсой 3, а другой конец непод-
вижно соединен с держателем 7. Пэ-
рзллелограммные приводные рычаги 6
соединены с возможностью вращения с
держателем 7 каждого дообрезчика 1
головок и с рамой машины 8. На раму

5 5 машины 8 опирается также траверса 3.
На каждом держателе 7 предусмотрен"
монтажный элемент 9, в котором уста*
навлен с возможностью вращения вал k
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Один из держателей 7 имеет надстав-
ку 10, на верхнем конце которой за-
креплен с возможностью вращения винт
11 во втулке 12. Винт 11 работает
совместно с резьбовой втулкой 13 та-
ким образом, что удлинение ]k имеет
возможность перемещения в направлении _
стрелки 15. Удлинение 1̂ * требуется
лишь на оцном из дообрезчиков 1, 2
головок. Удлинение \k представляет ї
собой продолжение одного из рычагов
1б. Рымэги 16 дообрезчикоа головок
1, 2 неподвижно соединены с валом kt

На нижней части рычагов 16 установ-
лены удерживание тяги 17 таким об-
разом, что они, с одной стороны, мо-
гут поворачиваться вокруг оси 18хи,
с другой стороны, могут перемещаться
в осевом направлении удеоживающей
тяги 17, На удерживающей тяге 17 пре-
дусмотрены скользящие копиры 19. Пру-
жина сжатия 20 отжимает скользящие
копиры 19 в направлении корней свек-
лы 2 1 , Скользящие копиры 19 через
опоры вращения 22 соединены* с держа-
телями ножей 23.

Один конец каждого из держателей
ночей 23 шарнирно присоединен с воз-
можностью вращения к одному из дер-
жателей 7. На другом конце держателей
ножей 23 предусмотрены ножи для об-
резки головок 2k, Один из ларзллело-
грзммных приводных рычагов 5 снабжен
удлинительным рычагом 25, находящим-
ся в неподвижном соединении с парал-
лелогра^мным приводным рычагом 5. С
удлинительным рычагом 25 оэботает
совместно установочный винт 26. Уста-
новочный винт 26 опирается ьа часть
рамы машины 27.

Для регулировки средней высоты
срезания 28 дообрезчиков 1, 2 г о -
ловок вращают установочный винт 26,
При этом установочный винт 26 опи-
рается на часть рамы машины 27 и
поднимает или опускает удлинительный
рычаг 25 в направлении стрелки 29.
Удлинительный рычаг 25 неподвижно
соединен с одним из парэллелограм-
мных приаодных рычагов 5, который
также перемещается в соответствии
со стрелкой 29» Лвчмение лараллело-
граммного приводного рычага 5 дооб-
раэчика 2 головок вызывается травер-
сой 3, неподвижно соединенней с па-
рэллелограммным приводным рычагом 5
дообрезчика 1 голоаок. За счет враг
шенип параллелограммных приводных
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рычагов 5 держателя 7 перемещаются,
в направлении стрелки 30. Лвижение
держателей 7 осуществляется за счет
параллелограммных приводных рычагов
5 и 6 в одной плоскости. Вместе с
держателем 7 совместно перемещается
вал k и тем самым закрепленные на
валу k рычаги 16. На рычаги 16 воз-
действуют удерживающие тяги 17 и
держатели 23 ножей, соединенные с
опорами вращения 22. За счет этого
перемещаются ножи 2k для обрезки
головок и скользящие копиры 19 8
направлении стрелки 3 1 . При этом дви-
жение постоянно осуществляется в од-
ной плоскости, так что невозможно
от отрегулированной средней высоты
срезания 28 ножи 2k для обрезки г о -
ловок постоянно направляются парал-
лельно направленно срезания. Тем Са-
мым с помощью одного процесса устз-
новки, т . е . лишь за счет воащения
установочного винта 26, одновремен-
но регулируется средняя высота сре-
зания 28 дообрезчиков 1, 2 головок.

Для регулировки толщины обрезки
головок 32 вращают винт 11, который
опирается головкой на втулку 12, сое-
диненную с надставкой Ю, Вследст-
вие вращения винта 11 в соединении
с резьбовой втулкой 13 перемещается
в направлении стрелки 15 удлинение
1і». Это перемещение переносится на
вал k. На валу k неподвижно располо-
жены рычаги 16, так что они переме-
щаются в направлении стрелки 33. Тем
самым оси 18 перемещаются по круговой
траектории. Это движение через удер-
живающие тяги 17 переносится на
скользящие копиры 19» которые пово-
рачиваются, в результате чего изме-
няется толщина обрезки головок 32.

Регулировка толщины обрезки 32
осуществляется независимо от регу-
лировки средней высоты срезания 28,
Высота срезания автоматически изме-
няется в том случае, когда, один" из
скользящих копироз 19 проходит со'-
скольжением через С8еклу 2 1 , про-
росшую выше среднего уровня срезания
28. Скользящий копир 19 и, соответ-
ственно, удерживающая его тяга 17
перемещаются е осевом направлении
против действия силы пружины сжатия
20, за счет чего держатель 23 ножэ
совершает движение по стрелке 3k,

На фиг.2 изображен дообразчик 1
головок. Если скользящий копир 19
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поднимается BbtcoKo проросшей свек-
рой 21 в направлении стрелки 31 , то
рри этом он одновременно осущест-
вляет поворот в направлении уменьше-
Иия толщины обрезки головок. Штрихо-
выми линиями изображены положение
рер>«*теля 23 ножа с ножом 2k впп об-
резки головок, а также удерживаю-
щая тяга 17 со скользящим копиром .-
19 в поднятом положении. На чертеже
видно, что в этом положении толщина
0брезки головок меньше. Если, напро-
тив того, скользящий копир 19 нахо-
дится над низко прооосшей свеклой 21, ,«.
го он поворачивается в направлении
увеличения толщины обрезки головок
32. Это автоматическое изменение
толщины обрезки головок 32 является
«елзтельным, так как в случае высоко
проросших головок 21 за счет проходя-
щего впереди скашивающего органа уже
произошло в значительной степени уда-
ление ботвы. Следовательно, необхо-
дима лишь малая 'толщина обрезки го- 25
ловок, В случае же низко проросшей
свеклы 21 на ней остаются остатки
ботвы, так что является целесообраз-
ной большая толщина обрезки голо-
зок 32. 30

На фиг.З показан вращающийся шар-
нир между удерживающей тягой 17 и
рычагом 16.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

_-

35

1. Устройство дообрезкй свекло-
вичных головок для свеклоуборочных
машин, содержащее дообрезчик головок,
который имеет подвешенный с возмож-
ностью поворота на двух рычагах па-
иллелограммного механизма и пере-
ставляемый по высоте с помощью уста-
нозочного приспособления подпружи-
ненный пержатель, на котором имеется
О̂Д для обрезки головок и удерживаю-

адч подпружиненная тяга, соединенная
С о скользящим копиром, при этом ус- .

приспособление имеет ме-
для дополнительной регулировки

толщины обрезки головки, о т л и -
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ч а ю щ е е с я тем, что, с целью
упрощения конструкции и сокращения
времени при переналадке устройства,
установочное приспособление и меха-
низм для дополнительной регулировки
толщины обрезки головок выполнены
с возможностью централизованной пе-
рестановки и установки для одновре-
менного воздействия на несколько
рядков свеклы, примем дообрезиики
головок расположены с равным интер-
валом между собой, а установочное
приспособление смонтировано посред-
ством траверсы, с котооой жестко
соединены рычаги параллелограммного
механизма каждого дообрезчика голо-
вок, при этом траверса снабжена ус-
тановочным винтом, а механизм для
дополнительной регулировки толщины
обрезки головок снабжен общим валом,
который жестко соединен рычагами и
установлен с возможностью вращения
посредством винта, причем каждый ры-
чаг соединен с удерживающей подпружи'
ненмой тягой с возможностью вращения
и перемещения 8 осевом направлении,

2. Устройство по п . 1 , о т л и ч а
ю щ е е с я тем, что каждый под-
пружиненный держатель установлен с
возможностью поворота относительно
параллелограммного механизма, при
этом один из концов каждой удержи-
вающей подпружиненной тяги соединен
с возможностью вращения и перемеще-
ния в осевом направлении соответст- •
венно с одним из рычагов, а другой
соединен с возможностью вращения с
держателем ножа.

3. Устройство по пп.1 и 2, о т -
л и ч а ю щ е е с я тем, что на
одном Из рычагов предусмотрено упли-
нениа, в котором установлен регули-
ровочный винт,

k. Устройство по пп.1 и 2, о т -
л и ч а ю щ е е с я тем, что один
из рычагов параллелогрзммного меха-
низма снабжен удлиненным -рычагом и
установочным винтом, расположенным
с возможностью воздействия на удли-
ненный рычаг.
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