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(57) 1. Курильний виріб (10), який включає в себе 

тютюновий пруток (12) та фільтр (14), який у свою 
чергу включає в себе: 
циліндричну трубку (48)(48'), прикріплену до зга-
даного тютюнового прутка (12) за допомогою обід-
кового паперу (12); 
першу секцію (18)(18')(19)(19') фільтра, яка розта-
шована у межах згаданої циліндричної трубки 
(48)(48') нижче за ходом диму відносно згаданого 
тютюнового прутка (12) та прилягає до нього; 
потокообмежувальну секцію (26) фільтра, яка роз-
ташована нижче за ходом диму відносно згаданої 
першої секції (18)(19) фільтра та прилягає до неї; 
порожнину (46), яка розташована нижче за ходом 
диму відносно згаданої потокообмежувальної сек-
ції (26) фільтра та прилягає до неї; та 
зону (40) вентилювання, яка розташована у межах 
згаданої порожнини (46) та має наскрізні перфо-
раційні отвори, які проходять крізь згаданий обід-
ковий папір (16) та згадану циліндричну трубку 
(48)(48'), причому згадана зона (40) вентилювання 
розташована нижче за ходом диму відносно зга-
даної потокообмежувальної секції (26) фільтра. 
2. Курильний виріб за п. 1, який відрізняється 

тим, що фільтр (14) додатково включає в себе 
секцію (22) фільтра, яка вставляється в рот, роз-
ташовану у нижній за ходом диму кінцевій частині 
(24) фільтра. 

3. Курильний виріб за п. 1, який відрізняється 

тим, що потокообмежувальна секція (26) фільтра 
включає в себе трубчасту секцію з поперечною 
перегородкою, у якій виконані один або більше 
отворів (30). 
4. Курильний виріб за п. 3, який відрізняється 

тим, що поперечна перегородка розташована по-
середині між верхнім за ходом диму та нижнім за 
ходом диму кінцями трубчастої секції. 
5. Курильний виріб за п. 1, який відрізняється 

тим, що циліндрична трубка включає в себе першу 
та другу виконані як єдине ціле трубчасті частини 
згаданої потокообмежувальної секції фільтра, 
причому ці перша та друга трубчасті частини вико-
нані симетричними відносно обмежувача. 
6. Курильний виріб за п. 1, який відрізняється 

тим, що згадана потокообмежувальна секція (26) 
фільтра включає в себе поперечну перегородку у 
формі зрізаного конуса. 
7. Курильний виріб за п. 6, який відрізняється 

тим, що згадана потокообмежувальна секція (26) 
фільтра включає в себе поперечну перегородку, 
яка звужується у напрямку за ходом диму. 
8. Курильний виріб за п. 6, який відрізняється 

тим, що згадана потокообмежувальна секція (26) 
фільтра включає в себе поперечну перегородку, 
яка звужується у напрямку проти ходу диму. 
9. Спосіб виготовлення фільтра (14) для курильно-
го виробу (10), який включає: 
встановлення першої секції (22) фільтра у цилінд-
ричну трубку (48)(48') фільтра; 
встановлення потокообмежувальної секції (26) 
фільтра у трубку (48)(48') фільтра поряд зі згада-
ною першою секцією фільтра, так що у згаданому 
фільтрі додатково утворюється порожнина (46), 
прилегла до згаданої потокообмежувальної секції 
(26); та 
утворення у межах згаданої порожнини (46) зони 
(40) вентилювання, яка має наскрізні перфораційні 
отвори, які проходять крізь згадану трубку (48)(48') 
фільтра. 
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Раніше сигарети з високими рівнями вентилю-
вання звичайно мали неприйнятно низькі рівні 
опору просмоктуванню ("resistance to draw", RTD), 
якщо недостатній опір просмоктуванню не був 
компенсований певними відповідними заходами. У 
минулому для усунення цього недоліку застосову-
вали фільтрувальні секції з ацетатцелюлози висо-
кої густини. Однак такі фільтрувальні секції змен-
шують надходження смол стандартної сигарети з 
фільтром (FTC), при цьому несуттєво впливаючи 
або зовсім не впливаючи на компоненти газової 
фази головного струменя тютюнового диму, такі як 
монооксид вуглецю (СО) та оксид азоту (NO). Цей 
варіант здійснення погіршує співвідношення вмісту 
СО до вмісту смол у сигаретах із фільтром (FTC) зі 
зменшеним надходженням смол (FTC tar). 

Вентилювання має бажані властивості, які по-
лягають у тому, що при функціонуванні окремо 
воно зменшує вміст і дисперсної фази, і газової 
фази головного струменя диму. Однак сигарети з 
високим ступенем вентилювання мають розглянуті 
вище недоліки, пов'язані з опором просмоктуван-
ню. 

Фіг. 1 являє собою вид збоку курильного виро-
бу, який має конструкцію за варіантом здійснення, 
якому віддається перевага, та на якому обідковий 
папір фільтра частково розгорнутий для того, щоб 
показати внутрішні компоненти фільтра. 

Фіг. 2 та Фіг. 3 являють собою види збоку ку-
рильних виробів, у яких обідковий папір частково 
розгорнутий для того, щоб показати компоненти 
фільтра у інших варіантах здійснення. 

Фіг. 4 являє собою вид збоку курильного виро-
бу, на якому обідковий папір частково розгорнутий 
для того, щоб показати компоненти фільтра, в то-
му числі потокообмежувальну секцію фільтра, яка 
є симетричною відносно перпендикулярної до осі 
секції площини, рівновіддаленої від її торців. 

Фіг. 5 та Фіг. 6 являють собою види збоку ку-
рильних виробів, у яких обідковий папір частково 
розгорнутий для того, щоб показати компоненти 
фільтра у інших варіантах здійснення. 

На Фіг. 7 показаний технологічний процес, за 
яким описані у цьому документі фільтрувальні 
мундштуки виготовляють та встановлюють у кури-
льні вироби. 

Описані у цьому документі варіанти здійснен-
ня забезпечують переваги курильного виробу як з 
високим ступенем вентилювання, так і з потрібни-
ми величинами опору просмоктуванню, та/або 
забезпечують можливість високошвидкісного виго-
товлення сигарет на звичайному обладнанні для 
виготовлення сигарет. 

На Фіг. 1 показаний варіант здійснення, якому 
віддається перевага, за яким передбачений кури-
льний виріб 10, який включає в себе тютюновий 
пруток 12 та фільтр 14, з'єднаний з тютюновим 
прутком 12 за допомогою обідкового паперу 16. За 
варіантом, якому віддається перевага, фільтр 14 
включає в себе першу секцію 18 фільтра у розта-
шованій вище за ходом диму частині 20 фільтра 
14, секцію 22 фільтра, яка вставляється в рот, у 
розташованій нижче за ходом диму кінцевій части-
ні 24 фільтра 14, та потокообмежувальну секцію 
26 фільтра, розташовану між згаданими секціями 

18 та 22 фільтра. У цьому варіанті здійснення сек-
ції 18 та 22 фільтра мають низьку ефективність 
щодо дисперсної фази диму та за варіантом, яко-
му віддається перевага, виготовлені з ацетатце-
люлозного джгута у 8,0 деньє на волокно та 35000 
деньє загалом. У цьому варіанті здійснення пе-
редбачена відносно коротка потокообмежувальна 
секція 26 фільтра (далі названа обмежувальним 
елементом), прилегла до першої розташованої 
вище за ходом диму фільтрувальної пробки 18, 
довжиною приблизно 3-10 мм, а за варіантом здій-
снення, якому віддається більша перевага, довжи-
ною приблизно 3-7 мм. У цьому варіанті здійснен-
ня порожнина 46 усередині фільтра 14 принаймні 
частково визначена циліндричною трубчастою 
секцією 48 фільтра. За варіантом, якому віддаєть-
ся перевага, порожнина 46 простягається від секції 
22 фільтра, яка вставляється в рот, до зони 40 
вентилювання, та за варіантом, якому віддається 
перевага, проходить зону 40 до обмежувача пото-
ка 30. Трубчаста секція 48 фільтра за варіантом, 
якому віддається перевага, виконана з відносно 
міцного фільтрувального матеріалу, паперу або 
іншого матеріалу, такого як ацетатцелюлоза. 

У цьому варіанті здійснення у зоні 40 венти-
лювання виконана множина вентиляційних отво-
рів, які простягаються крізь обідковий папір 16 та 
крізь трубчасту секцію 48 фільтра. Ця конструкція 
уможливлює застосування установок для лазерно-
го перфорування у складі технологічної лінії для 
виконання вентиляційних отворів під час виготов-
лення курильного виробу 10. 

На Фіг. 2 показаний інший варіант здійснення, 
за яким передбачений курильний виріб, який 
включає в себе тютюновий пруток та фільтр, з'єд-
наний з тютюновим прутком за допомогою обідко-
вого паперу. За варіантом, якому віддається пере-
вага, фільтр включає в себе першу секцію 18 
фільтра, виготовлену з ацетатцелюлозного джгута 
та встановлену у розташованій вище за ходом 
диму частині фільтра, секцію 22 фільтра, яка вста-
вляється в рот, виготовлену з ацетатцелюлозного 
джгута та встановлену у розташованій нижче за 
ходом диму кінцевій частині фільтра, та обмежу-
вальний елемент 26, розташований між згаданими 
секціями 18 та 22 фільтра. У цьому варіанті здійс-
нення порожнина 46 усередині фільтра за варіан-
том, якому віддається перевага, принаймні част-
ково визначена спірально намотаною паперовою 
трубкою 48, яка простягається на усю довжину 
фільтра та є достатньо міцною для підтримання 
форми і достатньо тонкою для уможливлення ви-
конання отворів на установці для лазерного пер-
форування, яка входить до складу технологічної 
лінії. За варіантом, якому віддається перевага, 
зовнішня циліндрична поверхня обмежувального 
елемента має ковзну посадку з внутрішньою пове-
рхнею паперової трубки 48. За варіантом, якому 
віддається перевага, порожнина 46 простягається 
від секції 22 фільтра, яка вставляється в рот, до 
зони 40 вентилювання, та за варіантом, якому від-
дається перевага, проходить зону 40 до обмежу-
вача потоку 30. Трубка 48 може бути виготовлена 
із застосуванням інших матеріалів або інших спо-
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собів формування, таких як екструдування трубки 
або формування трубки з поздовжнім швом. 

На Фіг. 3 показаний інший варіант здійснення, 
за яким передбачений курильний виріб, який 
включає в себе тютюновий пруток та фільтр, з'єд-
наний з тютюновим прутком за допомогою обідко-
вого паперу. За варіантом, якому віддається пере-
вага, фільтр включає в себе першу секцію 19 
фільтра, виготовлену з вугілля на джгуті та вста-
новлену у розташованій вище за ходом диму час-
тині фільтра, другу секцію 18 фільтра, виготовлену 
з ацетатцелюлозного джгута та встановлену ниж-
че за ходом диму відносно першої секції 19 фільт-
ра, секцію 22 фільтра, яка вставляється в рот, ви-
готовлену з ацетатцелюлозного джгута та 
встановлену у розташованій нижче за ходом диму 
кінцевій частині фільтра, та обмежувальний еле-
мент 26, розташований між згаданими секціями 18 
та 22 фільтра. У цьому варіанті здійснення зовні-
шнє кільце обмежувального елемента 26 за варіа-
нтом, якому віддається перевага, має форму зрі-
заного конуса з невеликою конусністю для 
полегшення проштовхування обмежувального 
елемента 26 вздовж трубки 48 зліва направо. За 
варіантом, якому віддається перевага, порожнина 
46 простягається від секції 22 фільтра, яка встав-
ляється в рот, до зони 40 вентилювання, та за 
варіантом, якому віддається перевага, проходить 
за її межі до обмежувача потоку 30. 

На Фіг. 4 показаний інший варіант здійснення, 
за яким передбачений курильний виріб, який 
включає в себе тютюновий пруток та фільтр, з'єд-
наний з тютюновим прутком за допомогою обідко-
вого паперу. За варіантом, якому віддається пере-
вага, фільтр включає в себе першу секцію 19 
фільтра, виготовлену з вугілля на джгуті та вста-
новлену у розташованій вище за ходом диму час-
тині фільтра, другу секцію 18 фільтра, виготовлену 
з ацетатцелюлозного джгута та встановлену ниж-
че за ходом диму відносно першої секції 19 фільт-
ра, секцію 22 фільтра, яка вставляється в рот, ви-
готовлену з ацетатцелюлозного джгута та 
встановлену у розташованій нижче за ходом диму 
кінцевій частині фільтра, та потокообмежувальну 
секцію фільтра, яка включає в себе обмежуваль-
ний елемент 26 з потокообмежувальним отвором 
30 та розташований між другою секцією 18 фільт-
ра та згаданою секцією 22 фільтра, яка вставля-
ється в рот. У цьому варіанті здійснення обмежу-
вальний елемент 26 за варіантом, якому 
віддається перевага, є симетричним відносно пер-
пендикулярної до осі елемента площини, рівновід-
даленої від його торців. За варіантом, якому від-
дається перевага, порожнина 46 простягається від 
секції 22 фільтра, яка вставляється в рот, до зони 
40 вентилювання та за варіантом, якому віддаєть-
ся перевага, проходить за її межі до потокообме-
жувального отвору 30. 

На Фіг. 5 показаний інший варіант здійснення, 
за яким передбачений курильний виріб, який 
включає в себе тютюновий пруток та фільтр, з'єд-
наний з тютюновим прутком за допомогою обідко-
вого паперу. За варіантом, якому віддається пере-
вага, фільтр 14 включає в себе секцію 18 
джгутового фільтрувального матеріалу у розташо-
ваній вище за ходом диму частині фільтра 14 та 

потокообмежувальну секцію фільтра, яка включає 
в себе обмежувальний елемент 26, який має пото-
кообмежувальний отвір 30 та розташований нижче 
за ходом диму відносно секції 18 фільтра. За варі-
антом, якому віддається перевага, порожнина 46 
простягається до зони 40 вентилювання, та за 
варіантом, якому віддається перевага, проходить 
за її межі до потокообмежувального отвору 30. 

На Фіг. 6 показаний інший варіант здійснення, 
за яким передбачений курильний виріб, який 
включає в себе тютюновий пруток та фільтр, з'єд-
наний з тютюновим прутком за допомогою обідко-
вого паперу. За варіантом, якому віддається пере-
вага, фільтр включає в себе першу секцію 19 
фільтра, виготовлену з вугілля на джгуті та вста-
новлену у розташованій вище за ходом диму час-
тині фільтра, другу секцію 18 фільтра, виготовлену 
з ацетатцелюлозного джгута та встановлену ниж-
че за ходом диму відносно першої секції 19 фільт-
ра, та потокообмежувальну секцію фільтра, яка 
включає в себе обмежувальний елемент 26, який 
має потокообмежувальний отвір 30 та розташова-
ний нижче за ходом диму відносно другої секції 18 
фільтра. За варіантом, якому віддається перевага, 
порожнина 46 простягається до зони 40 вентилю-
вання та за варіантом, якому віддається перевага, 
проходить за її межі до потокообмежувального 
отвору 30. 

На Фіг. 7 показана схема технологічного про-
цесу, за яким описані у цьому документі фільтру-
вальні мундштуки виготовлюють та встановлюють 
у курильні вироби. На Фіг. 7А показані паперова 
трубка 48' фільтра подвійної довжини та ацетат-
целюлозна секція 18' подвійної довжини (з'єднані 
по дві). Ацетатцелюлозну секцію 18' подвійної до-
вжини проштовхують або у інший спосіб встанов-
люють по центру у паперовій трубці 48' фільтра 
подвійної довжини, як показано на Фіг. 7В. Обме-
жувальні елементи 26, 26 проштовхують або у 
інший спосіб встановлюють на місце ковзним ру-
хом із протилежних кінців трубки 48', наприклад, із 
застосуванням штовхачів 27, як показано на Фіг. 
7С. Після цього секції 22, 22, які вставляються в 
рот, проштовхують або у інший спосіб встановлю-
ють на місце ковзним рухом з протилежних кінців 
трубки 48', наприклад, із застосуванням штовхачів 
27, як показано на Фіг. 7D. Отримані фільтрувальні 
мундштуки подвійної довжини встановлюють між 
двома розташованими на певній відстані тютюно-
вими прутками 12, 12 та з'єднують обідковим па-
пером 16, як показано на Фіг. 7Е. Виконують лазе-
рну перфорацію 40, після чого з'єднані по дві 
сигарети розрізають. Усі ці операції можуть бути 
здійснені із застосуванням високошвидкісного об-
ладнання для виготовлення сигарет. 

У варіантах здійснення виготовлення, у яких 
застосована секція 19 фільтра (Фіг. 3, Фіг. 4 та Фіг. 
6), подвійну секцію 19' фільтра спочатку встанов-
люють посередині подвійної трубки 48', після чого 
одинарні пробки 18 проштовхують або у інший 
спосіб встановлюють на місце з протилежних боків 
подвійної пробки 19'. Після цього обмежувальні 
пробки 26 проштовхують або у інший спосіб вста-
новлюють на місце з протилежних боків суміжних 
пробок 18, а пробки 22, які вставляються в рот, 
проштовхують або у інший спосіб встановлюють з 
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протилежних боків суміжних обмежувальних про-
бок. 

Розміри, яким віддається перевага, для кури-
льного виробу довжиною 83 мм становлять, на-
приклад: довжина фільтра - 27 мм, довжина секції 
фільтра кінця, який вставляється в рот, - 7 мм, 
відстань вентиляційних отворів від кінця курильно-
го виробу, який вставляється в рот, - 12 мм, дов-
жина обмежувального елемента - 5 мм, довжина 
секції з ацетатцелюлозного джгута - 2,5 мм, та 
довжина секції фільтра, виготовленої з вугілля на 
джгуті, - 7 мм. 

Зона 40 вентилювання утворена першим ря-
дом (та факультативно другим і можливо третім 
рядами) наскрізних вентиляційних отворів, які про-
стягаються крізь обідковий папер 16 та трубку 48' 
фільтра. Відповідно повітря за варіантом, якому 
віддається перевага, просмоктують через венти-
ляційні отвори зони 40 вентилювання у порожнину 
46, утворену між обмежувачем потоку 30 та секці-
єю 22 фільтра, яка вставляється в рот. 

За варіантом, якому віддається перевага, зона 
40 вентилювання розташована поблизу або при-
лягає до обмежувача потоку 30 так, що повітря, 
яке просмоктують через зону 40 вентилювання, 
може перемішуватися з головним струменем диму 
перед надходженням у секцію 22 фільтра, яка 
вставляється в рот. 

За варіантом, якому віддається перевага, відс-
тань між зоною 40 вентилювання та секцією 22 
фільтра, яка вставляється в рот, становить що-
найменше 5 мм або від 5 мм до 12 мм. 

За варіантом, якому віддається перевага, зона 
40 вентилювання забезпечує рівень вентилювання 
курильного виробу щонайменше 25 %, а за варіан-
том, якому віддається більша перевага, - щонай-
менше 50-90 %. 

Обмежувальний елемент 26 може мати круглу 
перегородку (поперечну стінку з одним або більше 
отворами), яка утворює обмежувач потоку 30 з 
перегородкою, у конкретному варіанті виконаною з 
одним отвором невеликого діаметра. Ця перего-
родка може мати форму зрізаного конуса та зву-
жуватися або у напрямку потоку головного стру-
меня диму, що проходить через неї, або у 
зворотному напрямку. Крім того, може бути вико-
нана пара перегородок, розташованих усередині 
обмежувального елемента 26, забезпечуючи си-
метрію обмежувального елемента 26 відносно 
перпендикулярної до осі елемента площини, рів-
новіддаленої від його торців. Компонент фільтра, 
що має симетрію відносно перпендикулярної до 
осі цього компонента площини, рівновіддаленої від 
його торців, спрощує високошвидкісне виготов-
лення фільтрувального мундштука тим, що компо-
нент працює однаково незалежно від того, чи ма-
шина для виготовлення прутків спочатку орієнтує 
один із кінців цього компонента, чи використовує 
його перевернутим. 

Обмежувальний елемент 26, що є симетрич-
ним відносно перпендикулярної до осі елемента 
площини, рівновіддаленої від його торців, має тру-
бчасті частини однакової довжини з протилежних 
боків поперечної стінки (перегородки). Шляхом 
застосування такої конструкції виготовлення філь-
тра спрощується завдяки наявності симетрії об-

межувального елемента 26 відносно перпендику-
лярної до осі елемента площини, рівновіддаленої 
від його торців. 

Факультативно друга зона вентилювання може 
бути розташована вище за ходом диму відносно 
обмежувача потока 30 додатково або замість зони 
40 вентилювання, як зазначено вище. 

Виготовлення курильних виробів 10 за цим ви-
находом спрощується шляхом застосування за-
здалегідь перфорованого обідкового паперу. 

В усіх варіантах здійснення, яким віддається 
перевага, обмежувач потока 30 має такий розмір, 
що викликає достатній перепад тиску, щоб кури-
льний виріб 10 мав опір просмоктуванню щонай-
менше 70 мм водяного стовпа або ж більше, а за 
варіантом, якому віддається перевага, у діапазоні 
90-120 мм водяного стовпа. За варіантом здійс-
нення винаходу, якому віддається перевага, пере-
городка (поперечна стінка) має діаметр приблизно 
7,0-8,0 мм, а за варіантом, якому віддається біль-
ша перевага, - приблизно 7,4-7,8 мм, причому пе-
регородка за варіантом, якому віддається перева-
га, має один або факультативно щонайменше 
один отвір діаметром приблизно 0,5-0,9 мм, а за 
варіантом, якому віддається більша перевага, - 
приблизно 0,5-0,7 мм. Оскільки перепад тиску на 
обмежувачі потоку залежить від площі отвору, 
також можуть бути виконані декілька отворів. На-
приклад, у одному з варіантів здійснення у перего-
родці виконані два отвори, кожний з яких має діа-
метр 0,5 мм. 

Обмежувальний елемент 26 може бути вико-
наний з паперу, пластику, полімеру або металу, а 
за варіантом, якому віддається більша перевага, - 
виготовлений з паперовмісного матеріалу або зда-
тного до біологічного розкладу пластику/полімеру, 
або іншого придатного матеріалу, який має здат-
ність до розкладання. 

За варіантом, якому віддається перевага, об-
межувач потоку 30 та секція 22 фільтра, яка вста-
вляється в рот, розташовані на відстані, достатній 
для зменшення впливу дисперсних компонентів 
диму на розташовану вище за ходом диму повер-
хню секції 22 фільтра, яка вставляється в рот. За 
варіантом, якому віддається перевага, обмежувач 
потоку 30 розташований на відстані приблизно 4-
15 мм від секції 22 фільтра, яка вставляється в 
рот, а за варіантом, якому віддається більша пе-
ревага, - приблизно 6-10 мм. 

Зрозуміло, що в усіх варіантах здійснення 
фільтр може бути виконаний із застосуванням 
простого комбінування способів, що звичайно за-
стосовують у промисловості для високошвидкісно-
го виготовлення сигарет. Додатково кожний варі-
ант здійснення включає в себе трубчасту опору 
навколо порожнини 46 для того, щоб забезпечити 
потрібну міцність по довжині фільтра 14. Крім того, 
ці варіанти здійснення забезпечують потрібні ве-
личини опору просмоктуванню з одночасним підт-
риманням бажано високого ступеня вентилювання 
протягом часу куріння. Наявність останньої влас-
тивості досягнуто шляхом розташування зони 40 
вентилювання нижче за ходом диму відносно об-
межувача потоку 30. Крім того, розташування за-
собів вентиляції у зоні 40 вентилювання, розташо-
ваній на відстані від фільтрувальної пробки 22, яка 
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вставляється в рот, забезпечує перемішування 
повітря, яке просмоктують у фільтр 14 через зону 
40 вентилювання разом із головним струменем 
диму, який просмоктують із тютюнового прутка 12. 
У одному з випробуваних варіантів здійснення 
виявлено однорідний візерунок плям біля кінця 
секції 22 фільтра, яка вставляється в рот. Це є 
ознакою доброго перемішування. 

Під час куріння сигарети, виконаної за цим ви-
находом, потрібний ступінь вентилювання (напри-
клад, 50-90 %, а за варіантом, якому віддається 
перевага, приблизно 70 %) за варіантом, якому 
віддається перевага, підтримується весь час ку-
ріння. 

На відміну від нього, коли вентиляційні отвори 
розташовані вище за ходом диму відносно обме-

жувача потоку 30, то якість вентилювання має те-
нденцію до падіння зі зростанням кількості затягу-
вань у процесі куріння. 

Зрозуміло, що вище наведений опис лише ва-
ріантів здійснення винаходу, яким віддається пе-
ревага, і, таким чином, цей опис має лише ілюст-
ративний характер щодо виробу та способів його 
виготовлення. Зрозуміло, що з наведеного вище 
опису для спеціаліста є цілком очевидними чис-
ленні модифікації та вдосконалення вищезгаданих 
описаних варіантів здійснення винаходу, яким від-
дається перевага. Отже ці варіанти здійснення, а 
також альтернативні варіанти здійснення можуть 
бути виконані без виходу за межі змісту та обсягу 
виробів та способів, вказаних у наведеній формулі 
винаходу. 
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