
Винахід відноситься до сигареторобної машини і до способу виготовлення сигарет, яким додана особлива
властивість.

У останні роки стали відомими різні сигарети з доданою їм бажаною властивістю. Обгортковий папір цих
сигарет має смугу, що додає деякої властивості; причому ця смуга утворена шляхом нанесення на
обгортковий папір одного з матеріалів, що додають різних властивостей.

Наприклад, сигарета згідно з опублікованим перекладом [заявки PCT/JP 2001509366] має знижену
займистість, і така знижена займистість додана за рахунок наявності численної кількості смуг. Смуги виконані
на обгортковому папері і розташовані через задані інтервали в осьовому напрямі сигарети.

Сигарета, [описана в міжнародній публікації WO 01/84969], має властивість, яка поліпшує горіння за
рахунок придушення виділення небажаної речовини, або альдегіду, під час запалювання. Ця властивість
поліпшення горіння додана єдиною смугою. Зокрема, ця єдина смуга утворена на обгортковому папері і
розташована на дальньому (що підпалюється) кінці сигарети.

Крім того, сигарета може мати смугу для поліпшення її смаку, і ця смуга також утворена на обгортковому
папері.

Щоб така сигарета могла виявити свою властивість повністю, бажано, щоб смуга на обгортковому папері
була утворена точно. Наприклад, у випадку сигарети, описаної у вказаній публікації, якщо смуга не
розташована точно на дальньому кінці сигарети, то смуга не зможе забезпечити необхідну властивість
поліпшеного горіння.

Але при виготовленні сигарет цього типу дуже важко точно розмістити смугу на дальньому кінці сигареті:
Зокрема, звичайна сигареторобна машина має транспортуючу стрічку, щоб забезпечити переміщення полотна
обгорткового паперу на постійній швидкості; обгортальну секцію і різальну секцію. При проходженні через
обгортальну секцію різаний тютюн на переміщуваному полотні безперервно обгортається цим полотном; і
обгортальна секція безперервно подає тютюновий стержень, що отримується при цьому, в різальну секцію.
Потім при проходженні через різальну секцію тютюновий стержень розрізається на задану довжину з
отриманням окремих сигарет.

Якщо смуги утворюють на полотні із заданими інтервалами заздалегідь, а транспортуючу стрічку і полотно
переміщують узгоджено, то звичайна сигареторобна машина може виготовляти сигарети, що мають вказану
смугу, з високою точністю.

Однак, якщо під час формування тютюнового стержня між полотном і транспортуючою стрічкою
відбувається прослизання, то, незалежно від того, наскільки воно велике, це прослизання зумовлює зміщення
призначеної для сигарети смуги в порушення її правильного положення, і тому смуга не зможе точно
розташовуватися на дальньому кінці сигарети.

Щоб вирішити цю проблему, в сигареторобній машині можна змінити відносну швидкість руху
транспортуючої стрічки по відношенню до моментів розрізання тютюнового стержня; або, інакше кажучи,
змінити фазу просування кожної смуги по відношенню до моментів розрізання тютюнового стержня.

Однак в сигареторобній машині високошвидкісне і стабільне виготовлення сигарет забезпечується
витримуванням швидкості руху транспортуючої стрічки і моментів розрізання тютюнового стержня. Тому
відносна зміна швидкості руху транспортуючої стрічки по відношенню до моментів розрізання тютюнового
стержня вказаним вище способом не є доцільною.

Даний винахід розроблений з урахуванням вищевикладених обставин. Задача винаходу полягає в
забезпеченні сигареторобної машини і способу виготовлення сигарет зі смугою, точно розташованою в
правильному положенні, без відносної зміни швидкості руху транспортуючої стрічки по відношенню до
моментів розрізання тютюнового стержня.

Для вирішення задачі, що згадується вище, сигареторобна машина згідно з даним винаходом також
містить засіб зміни положення для зміни положення кожної смуги відносно швидкості руху сигарети при
постійному відношенні швидкості руху транспортуючої стрічки і узгодженні за часом розрізання тютюнового
стержня; причому засіб зміни положення має гальмо, яке розташоване на шляху подачі полотна і регулює
натягнення полотна прикладанням гальмуючого зусилля на полотно; і позиціонуючий пристрій, який керує
гальмом з врахуванням подовження полотна, викликаного його натягненням, і, за рахунок цього, для
приведення в правильну ділянку положення кожної смуги відносно сигарети.

Зокрема, позиціонуючий пристрій може мати датчик смуги, встановлений між гальмом і обгортальною
секцією, для детектування смуги на полотні і видачі сигналу детектування; генератор сигналу, встановлений в
різальній секції, для видачі сигналу на розрізання під час розрізання тютюнового стержня; визначальну схему,
яка визначає положення або відсутність такого смуги в правильній ділянці по сигналу детектування і сигналу
на розрізання; і керуючу схему для регулювання натягнення полотна за допомогою гальма за результатом
визначення, що виконується визначальною схемою, і, за рахунок цього, для регулювання подовження
полотна, щоб розташовувати см угу в правильній ділянці.

Згідно з цим пристроєм, коли смуга не знаходиться в правильній ділянці для сигарет в одному напрямі,
зокрема, з розташованим ближче по ходу боком (або з боку затримки), з урахуванням напряму руху
тютюнового стержня, тоді керуюча схема регулює натягнення полотна гальмом і тим самим регулює
подовження полотна. При цьому натягнення полотна збільшується, і відповідно полотно довшає, внаслідок
чого відстань між смугами на полотні збільшується.  Отже,  положення кожної смуги поступово зміщується в
напрямі далі по ходу з урахуванням напряму руху тютюнового стержня або, інакше кажучи, уперед відносно
узгодження розрізання тютюнового стержня і повертається до правильної ділянки для сигарети.

Таким чином, даний пристрій може привести положення смуги для сигарети в межі правильної ділянки, і
при цьому відношення швидкості руху транспортуючої стрічки і узгодження (моментів) розрізання тютюнового
стержня зберігається постійним.

Правильна ділянка має задану довжину від кінця запалювання сигарети, і гальмо додає полотну
натягнення в межах значень від 5 до 15Η по ширині.

Коли натягнення полотна має вказані вище значення, то воно розтягується подовженням пропорційно



натягненню, прикладеному до полотна, без його розриву. Тому кожна смуга позиціонується точно.
Гальмом може бути всмоктувальне гальмо, що прикладає до полотна всмоктувальне зусилля, або

гальмовий валик, який подає полотно при взаємодії з транспортуючою стрічкою. Всмоктувальне гальмо або
гальмовий валик виконані з можливістю легко створювати натягнення полотна; і при цьому величину
натягнення полотна можна зручним чином регулювати.

Якщо детектована смуга поза правильною ділянкою, то керуюча схема збільшує натягнення полотна за
допомогою гальма. У цьому випадку положення смуги змінюється на відстань не більше довжини сигарети,
поки положення смуги не повернеться в правильну ділянку.

При цьому, якщо положення смуги детектоване поза допустимою областю, що включає правильну ділянку,
то керуюча схема може видати сигнал видалення для видалення сигарети, що має цю смугу. Якщо датчик
смуги не виявив смугу, то керуюча схема може видати сигнал видалення, щоб видалити сигарету без смуги. У
цьому випадку дефектні сигарети надійно видаляються.

Переважно гальмо раніше прикладає натягнення до полотна, щоб спричинити задане подовження
полотна. У цьому випадку керуюча схема посилює або ослаблює натягнення полотна за допомогою гальма за
результатом визначення, що виконується визначальною схемою. Внаслідок цього подовження полотна
збільшується або зменшується.  При цьому незалежно від того,  в якому напрямі смуга не вписується в
правильну ділянку, положення смуги можна швидко привести в межі правильної ділянки шляхом регулювання
натягнення полотна.

Цю задачу вирішує також спосіб виготовлення сигарет згідно з даним винаходом. Цей спосіб передбачає
стадію зміни положення смуги відносно сигарети, при цьому відношення швидкості руху транспортуючої
стрічки і узгодження за часом розрізання тютюнового стержня зберігається постійним; і ця стадія також
включає в себе стадію прикладення натягнення до полотна і етап регулювання зумовленого натягненням
подовження полотна і забезпечення положення смуги відносно сигарети в правильній ділянки.

На кресленнях:
Фіг.1 схематичний вигляд частини сигареторобної машини,
Фіг.2 вигляд сигарети з фільтром, виготовленої сигареторобною машиною, показаною на Фіг.1,
Фіг.3 схематичний вигляд всмоктувального гальма, показаного на Фіг.1,
Фіг.4 графік відношення натягнення і подовження полотна обгорткового паперу,
Фіг.5 блок-схема етапів регулювання довжини полотна в залежності від положення смуги на полотні,
Фіг.6 схематичний вигляд положень смуг відносно допустимих областей і правильних ділянок,
Фіг.7 блок-схема частини послідовних етапів регулювання, згідно з модифікованим прикладом, і
Фіг.8 схематичний вигляд подавального валика.
Сигареторобна машина згідно з Фіг.1 має нескінченну транспортуючу стрічку 2. Транспортуюча стрічка 2

переміщається в одному напрямі за рахунок обертання привідного барабана 4 і проходить через обгортальну
секцію 6.

Транспортуюча стрічка 2 приймає полотно W сигаретного обгорткового паперу і шар різаного тютюну на
боці перед обгортальною секцією 6, якщо дивитися в напрямі руху транспортуючої стрічки 2. Полотно W
надходить з рулону 8 полотна і спрямовується на транспортуючу стрічку 2, і шар різаного тютюну подається
на полотно W з транспортера для тютюну (не показаний).

Полотно W проходить через обгортальну секцію 6 з транспортуючою стрічкою 2, і при цьому обгортальна
секція 6 безперервно згортає різаний тютюн в полотні W і тим самим формує тютюновий стержень TR.
Тютюновий стержень TR транспортується від обгортальної секції 6.

Після обгортальної секції 6 знаходиться різальна секція 10. Різальна секція 10 має обертовий різальний
ніж 12. При проходженні тютюнового стержня TR, що надійшов з обгортальної секції 6, через різальну секцію
10 тютюновий стержень TR розрізається на окремі сигарети С заданої довжини за рахунок обертання
різального ножа 12. Різальна секція 10 також має генератор 13 сигналів, що формує сигнал розрізання, який
вказує момент розрізання під час розрізання тютюнового стержня TR.

На полотні W смуги заздалегідь утворені на заданих інтервалах. Згідно із здійсненням, що викладається,
інтервал між смугами відповідає довжині однієї сигарети С Наприклад, смуги утворені нанесенням на задню
поверхню полотна W речовини, що знижує кількість альдегіду, який утворюється при займанні. Як таку
речовину можна використовувати знижуючу кількість альдегіду речовину, [описану у вказаній міжнародній
публікації WO 01/84969].

Фаза обертання різального ножа 12, або момент розрізання тютюнового стержня TR, визначаються в
залежності від швидкості руху транспортуючої стрічки 2 або фази просування кожної смуги під час її руху.
Тому окремі сигарети С можуть мати смугу в правильній ділянці. Правильна ділянка визначається відрізаним
кінцем сигарети С і положенням на заданій відстані від відрізаного кінця, якщо дивитися в напрямі руху
тютюнового стержня TR. Потім при формуванні сигарети FC з фільтром, яка має сигарету і фільтр, смуга В
підходить до кінця запалювання сигарети FC з фільтром (Фіг.2).

Згідно з Фіг.1, шлях подачі полотна W проходить від рулону 8 полотна до транспортуючої стрічки 2, і
всмоктувальне гальмо 14 розташоване на шляху подачі.

Всмоктувальне гальмо 14 містить всмоктувальну коробку 16, і всмоктувальна коробка 16 має
всмоктувальну поверхню, обернену до шляху подачі, тобто до полотна W. Всмоктувальна поверхня утворена
з перфорованої пластини 18, показаної на кресленні Фіг.3, і перфорована пластина 18 має численну кількість
всмоктувальних отворів 20. Всмоктувальні отвори 20 рівномірно розподілені по всій всмоктувальній поверхні.

Від всмоктувальної коробки 16 проходить всмоктувальна трубка 22. Всмоктувальна трубка 22 з'єднана з
вакуумним насосом. У всмоктувальній трубці 22 встановлений нагнітальний клапан 24. Нагнітальний клапан
24 електрично з'єднаний зі схемою 26 обробки сигналу. При надходженні в нагнітальний клапан 26 сигналу на
відкриття клапана від схеми 26 обробки сигналу нагнітальний клапан 24 відкривається для регулювання і
подачі тиску всмоктування вакуумного насоса у всмоктувальну коробку 16. Потім всмоктувальне гальмо 14
всмоктує повітря через всмоктувальні отвори 20 перфорованої пластини 18, в результаті чого полотно W



всмоктується на всмоктувальну поверхню або на перфоровану пластину 18.
Всмоктувальне зусилля всмоктувального гальма 14 менше тягового зусилля, яке транспортуюча стрічка 2

прикладає на полотно W, і в результаті цього полотно W подається в обгортальну секцію 6, долаючи
всмоктувальне зусилля, що створюється всмоктувальним гальмом 14. Таким чином, між транспортуючою
стрічкою 2 і всмоктувальним гальмом 14 полотно виштовхується тяговим зусиллям, що прикладається
транспортуючою стрічкою 2. При цьому натягнення полотна W зростає, і полотно W довшає в його
подовжньому напрямі на величину, відповідну зростанню натягнення полотна.

Фіг.4 показує характеристику натягнення-подовження для трьох полотен W1,  W2 і W3, різних відносно
проникності повітря. Ці характеристичні криві отримані за допомогою вимірювань. Згідно з Фіг.4, в будь-якому з
полотен подовження полотна збільшується пропорційно натягненню полотна, коли прикладене до полотна
натягнення складає від 1 до 22Η по ширині Η полотна W (27мм), бажано в межах 5-15Η по ширині Н. Коли
натягнення полотна W регулюється в межах 5-15Η по ширині Н, тоді полотно W можна розтягнути на бажане
подовження без розриву.

Випробування міцності на розтягнення показало, що при прикладенні натягнення до полотен W1, W2 і W3 у
вказаних межах значень полотна W1, W2 і W3 подовжувались на 0,02-0,03% при натягненні в один Н.

Між всмоктувальним гальмом 14 і транспортуючою стрічкою 2 на шляху подачі полотна W встановлений
датчик 28 смуги. Датчик 28 смуги електрично з'єднаний зі схемою 26 обробки сигналу. Як датчик 28 смуги
можна використовувати оптичний датчик, [описаний у вказаній опублікованій заявці PCT/JP 20021509366].

При проходженні кожної зі смуг В на полотні W повз датчик 28 смуги датчик 28 смуги детектує смугу В, яка
проходить, і видає сигнал про смугу, який вказує детектування смуги, в схему 26 обробки сигналу.

Схема 26 обробки сигналу електрично з'єднана також з різальною секцією 10, і різальна секція 10 видає
сигнал на розрізання тютюнового стержня TR в схему 26 обробки сигналу.

Схема 26 обробки сигналу направляє сигнал відкриття клапана в нагнітальний клапан 24, згідно з
порядком регулювання, що показується на кресленні Фіг.5.

Порядок регулювання
Передбачається, що під час роботи сигареторобної машини відношення між швидкістю руху

транспортуючої стрічки (фаза просування кожної смуги під час її руху) і узгодженням моментів розрізання
тютюнового стержня TR (фаза розрізання під час обертання різального ножа 12) зберігається постійним.
Також передбачається, що в початковому стані смуга В кожної сигарети, яка зроблена сигареторобною
машиною, розташована у вказаній правильній ділянці.

У цих умовах роботи сигареторобної машини схема 26 обробки сигналу спочатку зчитує задані значення
(етап S1). Задані значення включають в себе тип полотна, натягнення полотна W, нормативне натягнення
полотна W і інш.

Потім схема 26 обробки сигналу послідовно зчитує сигнал смуги і сигнал розрізання (етапи S2 і S3), і
виходячи з сигналу смуги і сигналу розрізання, схема 26 обробки сигналу (етап S4) обчислює відстань між
відрізаним кінцем тютюнового стержня TR і наступною смугою В, а саме положення смуги В відносно
переднього кінця сигарети С, що формується.

Зрозуміло, коли положення смуги В обчислене, то відстань між датчиком 28 смуги і різальною секцією 10,
швидкість руху полотна W або транспортуючої стрічки 2, швидкість обертання різального ножа 12 і інше
враховуються в схемі 26 обробки сигналу.

Потім визначається місцезнаходження смуги В в допустимій області AR або поза нею (етап S5). Якщо
результат цього визначення позитивний,  то визначається положення смуги В в правильній ділянці CR  або
поза нею (етап S6).

Згідно з Фіг.6, допустима область AR обмежена положенням розрізання тютюнового стержня TR і
граничним положенням, яке є заданою відстанню в напрямі назад від положення розрізання, якщо дивитися в
напрямі руху тютюнового стержня TR. Правильна ділянка CR обмежена в межах допустимої області AR.
Зокрема, правильна ділянка CR обмежена положенням розрізання і подальшим положенням обмежуючого
положення. На. кресленні Фіг.6 посилальне позначення L вказує довжину однієї сигарети С.

Якщо результати визначення етапу S5 і етапу S6 обидва позитивні, то видача сигналу на відкривання
клапана від схеми 26 обробки сигналу припиняється (етап S7), і натягнення, прикладене до полотна W,
залишається в нормативному значенні (етап S8).

Ця ситуація показана на кресленні Фіг.6(а), де кожна смуга В розташована в правильній ділянці CR.
При цьому, якщо результат визначення на етапі S6 негативний, наприклад, то це означає, що положення

кожної смуги В знаходиться в межах допустимої області AR, але поза правильною ділянкою CR в напрямі до
попереднього боку (Фіг.6В). В цьому випадку схема 26 обробки сигналу видає сигнал відкриття для
відкривання нагнітального клапана 24 (етап 59). Внаслідок цього тиск всмоктування подається з нагнітального
клапана 24 у всмоктувальне гальмо 14, в результаті чого всмоктувальне гальмо 14 всмоктує полотно W, і тому
зростає натягнення полотна W (етап S10).

При цьому зростанні натягнення полотна W воно подовжується, і при цьому положення кожної смуги В
поступово змінює наступний бік (в бік просування), якщо дивитися в напрямі руху тютюнового стержня TR або
у бік правильної ділянки CR, в результаті чого кожна смуга В відходить назад в межі правильної ділянки CR
(Фіг.6С).

Після цього, якщо результат визначення на етапі S6 змінюється на позитивний, то схема 26 обробки
сигналу зупиняє видачу сигналу відкривання клапана (етап S7), в результаті чого нагнітальний клапан 24
закривається і повертає натягнення, що прикладається до полотна W, в нормативне значення (етап S8).

Якщо положення смуги В знаходиться поза допустимою областю AR в напрямі до попереднього боку, то
тому результат визначення етану S5 негативний незалежно від видачі сигналу смуги або відсутності такої, або
інакше кажучи, незалежно від виявлення смуги В або від її відсутності (етап S12). Якщо при цьому результат
визначення позитивний, то схема 26 обробки сигналу направляє сигнал видалення, щоб видалити сигарету С
зі смуги в неприйнятному положенні (етап S12),  і тоді виконуються вказані етапи S9  і S10.  Етапи S9  і S10



повторюються доти, поки положення кожної смуги В не повернеться в правильну ділянку CR внаслідок
подовження полотна В, збільшеного за рахунок натягнення полотна W, що зросло.

Якщо результат визначення на етапі S11 негативний, то схема 26 обробки сигналу направляє сигнал
видалення (етап S13).

У описі, що викладається вище, якщо положення смуги В знаходиться поза правильною ділянкою CR або
допустимою областю AR в напрямі до попереднього боку, то результат визначення на етапі 25 негативний.
Отже, натягнення полотна W або подовження полотна W збільшилися, і тому положення кожної смуги В
повертається в межі правильної ділянки CR.

Також, якщо положення смуги В знаходиться поза правильною ділянкою CR і допустимою областю AR в
напрямі до попереднього боку, як це вказано подвійною пунктирною лінією на Фіг.6 (В), то результат
визначення етапу S5 негативний. У цьому випадку також етапи S9 і S10 виконуються тим же чином. Отже,
полотно W продовжує довшати із збільшенням натягнення полотна W, і в результаті цього положення кожної
смуги В повертається в межі правильної ділянки CR. У цьому випадку положення кожної смуги В зміщується в
напрямі далі по ходу (у бік просування) на відстань, відповідну довжині однієї сигарети С.

Даний винахід не обмежений описаним вище варіантом і може мати різні модифікації.
Наприклад, коли сигареторобна машина працює стабільно, то всмоктувальне гальмо 14 може постійно

створювати певне натягнення полотна W вище вказаного нормативного значення. У цьому випадку полотно W
розтягується подовженням, відповідним сильному натягненню. У цій ситуації, якщо натягнення полотна W
зросте або знизиться, то подовження полотна W відповідно збільшиться або зменшиться. Це значить, що
подовження полотна W можна регулювати як в напрямку збільшення, так і в напрямку зменшення.

У цьому випадку схема 26 обробки сигналу регулює відкривання нагнітального клапана 24 або
всмоктувальне зусилля всмоктувального гальма 14 згідно з порядком керування, який показаний на рисунку
Фіг.7.

Згідно з порядком керування відповідно до Фіг.7, етапи до етапу S5 ті ж, що і етапи S1-S4 згідно з
порядком керування, показаним на кресленні Фіг.5. Тому етапи S1-S4 на кресленні Фіг.7 не показані.

Згідно з порядком керування, показаним на кресленні Фіг.7, якщо результат визначення етапу S6
позитивний, то схема 26 обробки сигналу видає керуючий сигнал в нагнітальний клапан 24 (етап S14). Тому
відкриття нагнітального клапана 24 зберігається на заданому значенні, і тому вказане сильне натягнення
додається до полотна W всмоктувальним гальмом 14 (етап S15).

При цьому, якщо результат визначення етапу S5 негативний і результат визначення етапу S11
позитивний, то схема 26 обробки сигналу видає сигнал видалення (етап S12) і потім визначає, в якому саме
напрямі положення смуги В не знаходиться в межах допустимої області AR, тобто чи змістилася смуга В з
належного положення в напрямі ближче по ходу, тобто у бік затримки (етап S16).

Якщо результат визначення етапу S16 позитивний, то схема 26 обробки сигналу видає сигнал збільшення
відкриття в нагнітальний клапан 24 (етап S17), щоб збільшити відкриття нагнітального клапана 24. Внаслідок
цього натягнення полотна W зростає до значення, що перевищує вказане сильне натягнення, і внаслідок
цього положення кожної смуги В зміщується далі по ходу та повертається в межі допустимої області AR і потім
в межі правильної ділянки CR.

При цьому, якщо результат визначення етапу S16 негативний, то схема 26 обробки сигналу видає сигнал
зменшення відкриття в нагнітальний клапан 24 (етап S19), щоб зменшити відкриття нагнітального клапана 24.
Тому натягнення полотна W зменшується до значення, меншого, ніж вказане сильне натягнення, в результаті
чого положення кожної смуги В зміщується у бік затримки і повертається в межі допустимої області AR і потім
в межі правильної ділянки CR.

Якщо положення кожної смуги В можна змістити також на стороні затримки подібним чином, навіть якщо
положення кожної смуги В знаходиться поза допустимою областю AR в напрямі далі по ходу, то положення
кожної смуги В можна швидко повернути в межі правильної ділянки CR. Внаслідок цього зменшується число
разів видачі сигналу на видалення, і це буде означати, що зменшується число дефектних сигарет С, що
видаляються.

Якщо сигареторобна машина має місткість 30 для полотна W після рулону 8 полотна, згідно з Фіг.1, то
місткість 30 можна використовувати замість всмоктувального гальма 14.

Місткість 30 також використовується для заміни використовуваного рулону 8, з якого полотно W
виводиться резервним рулоном (не показаний). За допомогою місткості 30 полотно з резервного рулону
можна автоматично з'єднати з полотном W з використовуваного рулону.

Місткість 30 звичайно має всмоктувальну напрямну 32 в її виході. Всмоктувальна напрямна 32 має
напрямну поверхню для виключення хвилястості полотна W, і напрямна поверхня діє як всмоктувальна
поверхня, аналогічна всмоктувальній поверхні всмоктувального гальма 14. За рахунок того, що всмоктувальна
напрямна 32 з'єднана з вакуумним насосом за допомогою всмоктувальної трубки 22, що має нагнітальний
клапан 24, тому всмоктувальна напрямна 32 може регулювати натягнення, прикладене до полотна W.

Вузол гальмового валика 34, показаний на рисунку Фіг.8, можна використовувати для регулювання
натягнення полотна W.

Вузол гальмового валика 34 встановлений на шляху надходження полотна W і містить гальмовий валик 36
і притискний валик 38. Полотно W затискається між гальмовим валиком 36 і притискним валиком 38 і
переміщається за рахунок обертання гальмового валика 38. Гальмовий валик 38 обертається від
електродвигуна 40 з регульованою швидкістю обертання, який електрично з'єднаний зі схемою 42 синхронного
керування.

Схема 42 синхронного керування електрично з'єднана з основним електродвигуном (не показаний) для
приводу привідного барабана 4 для транспортуючої стрічки 2 і зі схемою 26 обробки сигналу. У цьому випадку
схема 26 обробки сигналу видає в схему 42 синхронного керування сигнал сповільнення і сигнал прискорення,
які відповідають сигналам збільшення відкривання і зменшення відкривання, що згадуються вище, відповідно.

Коли сигареторобна машина працює в стабільному режимі, і ні сигнал сповільнення, ні сигнал



прискорення в схему 42 синхронного керування не видаються, тоді схема 42 синхронного керування дає
електродвигуну 40 з регульованою швидкістю команду на обертання гальмового валика 3-6 з коловою
швидкістю, яка дорівнює коловій швидкості привідного барабана 4, або меншою цієї швидкості. У цьому
випадку вузол 34 гальмового валика прикладає вказане нормативне натягнення або сильне натягнення до
полотна W.

У цьому стані, коли сигнал сповільнення або сигнал прискорення видається зі схеми 26 обробки сигналу в
схему 42 синхронного керування, тоді схема 42 синхронного керування регулює електродвигун 40 з
регульованою швидкістю або швидкість обертання гальмового валика 36, щоб збільшувати або зменшувати
натягнення полотна W. Причому аналогічно вказаному всмоктувальному гальму 14 і всмоктувальній напрямній
32 вузол 34 гальмового валика може регулювати натягнення полотна W і тим самим регулювати подовження
полотна W. Внаслідок цього положення кожної смуги В повертається в межі правильної ділянки CR для
сигарети С.

Незважаючи на те, що згідно з викладеними вище варіантами, смуга для зменшення такої визначеної
речовини, як альдегід, формується на обгортковому папері сигарети С, обгортковий папір може мати смуги
для зниження займистості сигарети. При цьому смуги формують на заданих інтервалах в осьовому напрямі
сигарети, і тому одна сигарета має численну кількість таких смуг.
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