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(57) 1. Трубна секція, забезпечена розтрубною 
кінцевою частиною (1), яка виконана з можливістю 
розміщення в ній втулкової кінцевої частини (2) 
другої трубної секції, причому зовнішня частина 
втулкової кінцевої частини (2) забезпечена ущіль-
нювальним кільцем (5), при цьому внутрішня час-
тина розтрубної кінцевої частини (1), якщо дивити-
ся з торцевого краю (11) розтрубної кінцевої 
частини (1), має звужувану частину (13), яка про-
ходить по периферії внутрішньої частини розтруб-
ної кінцевої частини (1) і звужується в напрямку 
центральної осі (12) розтрубної кінцевої частини 
(1) для деформування ущільнювального кільця (5) 
при введенні втулкової кінцевої частини (2) у розт-
рубну кінцеву частину (1), причому внутрішня час-
тина розтрубної кінцевої частини (1) має прилеглу 
циліндричну частину (14), яка проходить всереди-
ну далі від торцевого краю (11), ніж звужувана ча-
стина (13), і прилегла до звужуваної частини (13), 

при цьому звужувана частина (13) має щонаймен-
ше дві ділянки (15), рівномірно розташовані по 
периферії звужуваної частини (13), кожна з яких 
має центр (18) і сторони (16, 17), якщо дивитися в 
обводовому напрямку, причому звужувана частина 
(13) розташована під першим кутом (α1) відносно 
центральної осі (12) розтрубної кінцевої частини 
(1) вздовж кожної із сторін (16, 17) ділянки (15), а 
центр (18) ділянки (15) розташований щонаймен-
ше частково під другим кутом (α2) відносно 
центральної осі (12) розтрубної кінцевої частини 
(1), причому другий кут (α2) менший першого кута 
(α1), яка відрізняється тим, що звужувана части-
на (13) розташована під першим кутом (α1) в час-
тині (19), яка розташована поряд з торцевим краєм 
(11) і проходить між кожною із сторін (16, 17) і 
центром (18) кожної ділянки (15), і під другим ку-
том (α2) у прилеглій частині (20), яка прилягає до 
частини (19) на стороні циліндричної частини (14) 
розтрубної кінцевої частини (1), причому осьова 
довжина (L) прилеглої частини (20), розташованої 
під другим кутом (α2), поступово збільшується від 
кожної із сторін (16, 17) до центра (18) ділянки 
(15).  
2. Трубна секція за п. 1, яка відрізняється тим, 
що прилегла частина (20) у центрі (18) ділянки (15) 
прилягає до торцевого краю (11) розтрубної кінце-
вої частини (1). 
3. Трубна секція за п. 1 або 2, яка відрізняється 
тим, що звужувана частина (13) розташована під 
першим кутом (α1) відносно центральної осі (12) у 
ділянках (21), які розташовані між сусідніми ділян-
ками (15), якщо дивитися в обводовому напрямку.

 
 

 
Винахід стосується трубної секції з розтруб-

ною кінцевою частиною, яка виконана з можливіс-
тю розміщення в ній втулкової кінцевої частини 
другої трубної секції, причому зовнішня частина 
втулкової кінцевої частини забезпечена ущільню-
вальним кільцем, а внутрішня частина розтрубної 
кінцевої частини, якщо дивитися з торцевого краю, 
має частину, яка звужується в напрямку централь-
ної осі розтрубної кінцевої частини для деформу-
вання ущільнювального кільця при введенні втул-

кової кінцевої частини прилеглої до неї циліндрич-
ної частини у розтрубну кінцеву частину, причому 
частина розтрубної кінцевої частина, яка звужу-
ється в напрямку центральної осі, має щонаймен-
ше дві ділянки, рівномірно розташовані по пери-
ферії, в яких кут звужуваної частини розтрубної 
кінцевої частини змінюється в обводовому напря-
мку таким чином, що в кожній ділянці по бічних 
сторонах звужувана частина, якщо дивитися в об-
водовому напрямку, розташована під першим ку-
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том відносно центральної осі розтрубної кінцевої 
частини, а в центрі ділянки, щонайменше частко-
во, під другим кутом відносно центральної осі роз-
трубної кінцевої частини, який менший першого 
кута. 

Трубна секція такого типу відома з патенту 
США 3,831,954, зокрема, фіг. 8 і 10. 

Широко відомі трубні секції, в яких звужувана 
частина проходить паралельно до площини під 
прямими кутами до центральної осі трубної секції, 
мають недолік, який полягає в тому, що коли втул-
кова кінцева частина, яка забезпечена ущільнюва-
льним кільцем, вставляється в розтрубну кінцеву 
частину, зусилля вставки в багатьох випадках роз-
глядається небажано великим. Велике зусилля 
вставки є результатом того факту, що, коли встав-
ляється втулкова кінцева частини, ущільнювальне 
кільце необхідно деформувати по всій периферії 
одночасно, що звичайно вимагає зменшення зов-
нішнього діаметра ущільнювального кінця. У пате-
нті США 3,831,954 (фіг. 8-10) пропонується два 
варіанти розв'язання цієї проблеми. Згідно з пер-
шим варіантом (фіг. 9) осьове положення звужува-
ної частини змінюється по периферії розтрубної 
кінцевої частини. Звужувана частина є хвилястою 
в осьовому напрямку. Згідно з другим варіантом 
(фіг. 10) змінюється кут нахилу, а також і довжина 
звужуваної частини по периферії розтрубної кінце-
вої частини. 

Задача винаходу полягає в забезпеченні вдос-
коналеної трубної секції згаданої у вступній части-
ні. 

Ця задача досягається згідно з винаходом за 
допомогою забезпечення трубної секції як заявле-
но у незалежному пункті 1. 

За допомогою особливостей даного винаходу, 
зусилля вставки, необхідне для вставки втулкової 
кінцевої частини в розтрубну кінцеву частину, до-
датково зменшується. Крім того, трубна секція 
може бути виготовлена з використанням більш 
простої матриці, ніж у разі трубних секцій з розт-
рубними кінцевими частинами відповідно до фіг. 8-
10 патенту США 3,831,954. 

Переважні варіанти здійснення трубної секції 
згідно з винаходом описані у залежних пунктах 
формули винаходу. 

Винахід буде більш детально описаний нижче 
за допомогою декількох прикладів здійснення, з 
посиланням на креслення, на яких: 

На фіг. 1 показаний подовжній вигляд конкрет-
ного варіанту здійснення розтрубної кінцевої час-
тини першої трубної секції згідно з винаходом і 
пов'язаної з ним втулкової кінцевої частини другої 
трубної секції; 

На фіг. 2 показаний вигляд з вхідного торця 
розтрубної кінцевої частини, показаної на фіг. 1, 
видимої в напрямку стрілки II на фіг. 1; 

На фіг. 3 показана розтрубна кінцева частина, 
показана на фіг. 1, в подовжньому розрізі по лінії 
ІІІ-ІІІ на фіг. 2; 

На фіг. 4-7 включно показана торцева частина 
стінки розтрубної кінцевої частини, показаної на 
фіг. 1, в подовжніх розрізах по лініях IV-IV, V-V, VI-
VI і VII-VII на фіг. 2. 

На фіг. 1 показаний подовжній вигляд конкрет-

ного варіанту здійснення розтрубної кінцевої час-
тини 1 першої трубної секції згідно з винаходом і 
пов'язаної з нею втулкової кінцевої частини 2, яку 
необхідно вставити в розтрубну кінцеву частину 1, 
щоб утворити трубне з'єднання між першою труб-
ною секцією і другою трубною секцією. 

У показаному варіанті здійснення втулкова кі-
нцева частина 2 являє собою кінцеву частину тру-
бної секції з відносно тонкою стінкою 3, яка зовні 
забезпечена обводовими виступами 4. Ущільню-
вальне кільце 5 розташоване між двома виступа-
ми 4. Однак втулкова кінцева частина також може 
мати іншу форму, наприклад, конструкцію, що має 
товсту стінку, в цьому випадку ущільнювальне 
кільце буде розташоване в круговій канавці, вико-
наній на зовнішній стороні стінки. 

Внутрішня частина розтрубної кінцевої части-
ни 1 має видиму з торцевого краю 11 частину 13, 
яка звужується в напрямку центральної осі 12 роз-
трубної кінцевої частини 1 для зменшення зовніш-
нього діаметру ущільнювального кільця 5 при вве-
денні втулкової кінцевої частини 2 в розтрубну 
кінцеву частину 1 і прилеглу до неї циліндричну 
частину 14. 

Звужувана частина 13 розтрубної кінцевої час-
тини 1 має щонайменше дві ділянки 15, рівномірно 
розташовані по периферії, в яких кут звужуваної 
частини 13 змінюється відносно центральної осі 12 
розтрубної кінцевої частини 1 в обводовому на-
прямку. У кожній ділянки 15 по сторонах 16 і 17 
ділянки 15 звужувана частина 13, видима в обво-
довому напрямку, розташована під першим кутом 

1 відносно центральної осі 12 розтрубної кінцевої 
частини 1 (див. фіг. 4), а в центрі 18 ділянки 15, 

щонайменше частково, під другим кутом 2 відно-
сно центральної осі 12 розтрубної кінцевої части-
ни, яка менша першого кута осі (фіг. 7). У показа-
ному варіанті здійснення звужувана частина 

розташована під другим кутом 2 відносно 
центральної осі 12 розтрубної кінцевої частини 1 в 
центрі 18 кожної ділянки 15. 

Між сторонами 16 і 17 і центром 18 кожної ді-
лянки 15 звужувана частина в частині 19 з боку 
торцевого краю 11 розтрубної кінцевої частини 1 

розташована під першим кутом 1, а в прилеглій 
частині 20, розташованій на стороні циліндричної 
частини 14 розтрубної кінцевої частини, під другим 

кутом 2 відносно центральної осі 12 (див. фіг. 5 і 

6). У цьому випадку осьова довжина   частини 
20, яка розташована під другим кутом а2, поступо-
во зростає від сторін 16 і 17 у напрямку до центра 
18 ділянки 15. 

Між ділянками 15 із змінним кутом є ділянки 
21, в яких звужувана частина розташована під 

першим кутом 1 відносно центральної осі 12. 
Нижченаведене застосовно відносно розмірів 

ділянок 15 розтрубної кінцевої частини 1 (див. фіг. 
2). З внутрішнім діаметром D1 циліндричної части-
ни 14 розтрубної кінцевої частини 1 і внутрішнім 
діаметром D2 звужуваної частини 13 в області 

торцевого краю 11, з конфігураціями кутів 1 і 2, 
описаними вище, частина, яка розташована під 

кутом 2 в області торцевого краю 11, має радіус 
R1. Радіус R1 починається від точки, яка знахо-
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диться на відстані R2 від центральної осі 12 розт-
рубної кінцевої частини 1. В цьому випадку засто-
совне наступне: 

R1=(0,25-0,5)D1, переважно, (0,3-0,35)D1, на 
торцевому краю 11 розтрубної кінцевої частини,  

2=(0,3-0,5) 1 
R1+R2=0,5D2, 

ділянки 21, які розташовані під кутом 1, по-
винні займати менше 30% периферії розтрубної 
кінцевої частини (очевидно, що це залежить від 
вибору R1), 

переважно, щоб перехід від звужуваної части-
ни 13 до циліндричної частини 14 був виконаний з 
закругленням, що має радіус від 3 до 10мм. 

Застосування вищеописаних розтрубних кін-
цевих частин приведе до того, що ущільнювальне 
кільце 5 при введенні втулкової кінцевої частини 2 
деформується в секціях, і в показаному варіанті 
здійснення зовнішній діаметр ущільнювального 
кільця 5 буде зменшуватися в секціях, в результаті 
чого відповідне необхідне зусилля може бути при-
кладене з розподілом у часі, і необхідне зусилля 
введення може бути зменшене. 

Розтрубна кінцева частина 1 може мати конс-
трукцію, відмінну від вищеописаної, залишаючись 
при цьому в межах об'єму прикладеної формули 
винаходу.
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