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(54) (57) СМЕСЬ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ

ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ ИЗДЕЛИЙ, включаю-

щая огнеупорное стекловолокно,глину,

вспениватель и в качестве связующе-

го сульфитно-дрожжевую бражку,о т-

л и ч а ю щ а я с я тем, что, с

целью снижения линейной усадки и

гигроскопичности изделий, она допол-

нительно содержит полиакриламид при

следующем соотношении компонентов,

мае,%:

Глина 30-50

Вспениватель 0,5-1,5

Сульфитно-дрожже-

вая бражка 3—10

Полиакриламид 0,1-1,0

Огнеупорное стек-

ловолокно Остальное

zn
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Изобретение относится к произ-

водству огнеупорных материалов,

конкретнее к производству теплоизо-

ляционных огнеупорных изделий на

основе огнеупорных стекловолокон,

которые могут быть использованы в

качестве теплоизоляции подовых труб

методических нагревательных печей,

термических и нагревательных печей

и т.д.

Целью изобретения является сни-

жение линейной усадки и гигроскопич-

ности изделий.

Изделия получают по следующей

технологии.

В мешалку наливают воду, добав-

ляют огнеупорное стекловолокно и

перемешивают в течение 2-3 мин,за-

тем добавляют глину и связующее -

сульфитно-дрожжевую бражку - и

полиакриламид. Перемешивают 2-3 мин,

В полученную однородную гидромассу

добавляют вспениватель и перемеши-

вают еще 1 мин. Затем гидромассу

влажностью 90-92% подают в форму

пневмопресса, где формуют изделия

методом подпрессовки с вакуумирова-

нием. Давление прессования 0,3-

0,5 МПа, разрежение 0,02-0,03 МПа.

Сушку изделий проводят при 100-

150°С в течение 12-14 ч.

П р и м е р . В лабораторных ус-

ловиях изготавливают изделия по

предлагаемой и известной технологии.
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При изготовлении изделий используют

следующие материалы: муллитокремне-

земистую вату марки МКРВ, глину

марки ПГПКП, полиакриламид,сульфит-

5 но-дрожжевуга бражку КБЖ, вспенива-

тель - синтетическое моющее сред-

ство.

При формовании изделия исполь-

зуют гидромассу влажностью 91%. Дав-

J0 ление прессования 0,4 МПа, разреже-

ние при вакуумировании 0,03 МПа.

Сушку изделия проводят при 120 С

в течение 13 ч.

Составы предлагаемой и извест-

15 ной смеси представлены в табл.1.

У полученных изделий определяют

кажущуюся плотность обмером и взве-

шиванием, предел прочности при из-

гибе, теплопроводность, линейную

20 усадку - обмером до и после обжига

и гигроскопичность.

Свойства полученных изделий при-

ведены в табл.2.

25 Как видно из табл.2, изделия, из-

готовленные из предлагаемого соста-

ва (примеры f-З), имеют линейную

усадку и гигроскопичность ниже, чем

из известного (пример 6). Изделия,

30 изготовленные, из смеси с запредель-

ными соотношениями компонентов

(примеры 4 и 5), имеют более высокие

значения линейной усадки и гигроско-

пичности.

> Т а б л и ц а !

Состав

Предла-

гаемый

1

2

3

4*

5*
Известный

6

Глина

30

50

40

20

60

21

Содержание компонентов, мае

Вспени-

ватель

0,5

1.5

1.0

0,1

2

0,7

Сульфит-

но-дрож-

жевая

бражка

10,0

3,0

6,5

12

2

3

Поли-

акриламид

,_

1,0

0,1

0,5

1,5

0,05

-

%
/о

Огнеупор-

ное стек-

ловолокно

58,5

45,4

52,0

66,4

35,95

75,3

* Составы с запредельным соотношением компо-
нентов.
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Т а б л и ц а 1

Состав

Предла-

гаемый

1

2

3

4*

5*
Известный

6

Глина

30

50

40

20

60

21

Содержание компонентов, мае

Бспенн-

ватель

0,5

1,5

1,0

0,1

2

0,7

Сульфит-

но-дрож-

жевая
бражка

3,0

6,5

12

2

3

Поли-

акриламид

1,0

0,1

0,5

1,5

0,05

-

%

Огнеупор-

ное стек-

ловолокно

58,5

45,4

52,0

66,4

35,95

75,3

* Составы с запредельным соотношением компо-

нентов.
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Т а б л и ц а 2

Состав

Предлагае-
мый

t

2

3*

4*

5*

Известный
6

Кажущаяся
плотность,
г/см

3

0,41

0,40

0,40

0,41

0,44

0,43

Предел
проч-
ности
при из-
гибе,
кг/см

2

25, t

25,3

26,6

28,1

23,5

21,7

Теплопро-
водность,
Вт/(м.К),
при ср.
600

 в
С

0,t6

0,17

0,17

0,17

0,17

0,17

Линейная усадка,%

При 1100°С
/

и 2-часовой
выдержке

t.5

1,7

1,6

1,9

2.2

2.3

При
1300°С
и 2-ча-
совоЙ
выдерж-
ке

3.2

3,5

3,3

4,5

4.0

4,7

Гигроско-
пичность,

%

4.2

4,5

4,4

5,1

6,1

7.3

* Изделия из составов с запредельным соотношением компонентов.
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