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(57) 1. Пристрій для рідинно-кисневої обробки ме-
талів, що містить в собі рідинно-кисневий різак-
пальник і з'єднаний з ним бак для рідкого пального

з запірним вентилем, що має сифонну трубку, як^
ВІДРІЗНЯЄТЬСЯ ТИМ, ЩО ВІН ОСНащеНИЙ ЗОЛОТНИК)

вим клапаном, розташованим в сифонній труб
запірного вентиля з можливістю вільного nepeiv
щення уздовж указаної сифонної трубки,
2. Пристрій для рідинно-кисневої обробки метал
За П, 1, ЯКИЙ ВІДРІЗНЯЄТЬСЯ ТИМ, ЩО ЗОЛОТНИКОВІ^

клапан виконаний у вигляді запірного елемента
скріпленого з ним хвостовика.

Корисна модель належить до галузі рідинно-
кисневої обробки металів і може бути використана
для різання, зварювання І паяння чорних і кольо-
рових металів, для випалювання поверхневих де-
фектів і видалення поверхневого шару, для на-
плавлення шару металу при відновленні метале-
вих виробів.

Відомий пристрій для рідинно-кисневої оброб-
ки металів, який містить в собі рідинно-кисневий
різак-пальник і з'єднаний з ним бак для рідкого па-
льного (гасу, бензину) з запірним вентилем, що
має сифонну трубку (див., наприклад, Соко-
лов И.И. Газовая сварка и резка металлов: Учеб-
ник для сред. ПТУ - М.: Высш. шк, 1986,- 304 с.,
с. 150... 152, рис. 75, рис.77). Цей пристрій працює
за принципом механічного розпилення пального.
Його рідинно-кисневий різак-пальник має головку,
зовнішній і внутрішній мундштуки, шланги для по-
дачі кисню і рідкого пального. Рідке пальне із бака
під дією створеного в ньому тиску через сифонну
трубку запірного вентиля при його відкриванні
надходить в розпилювач головки. При подачі піді-
гріваючого кисню він також надходить в розпилю-
вач головки і розпилює струмінь рідкого пального.
Утворюється суміш, яка надходить в кільцевий ка-
нал між зовнішнім і внутрішнім мундштуками і, об-
тікаючи нагріту стінку зовнішнього мундштука при
усталеному процесі обробки металу, випарюється
і в пароподібному стані виходить з мундштука че-
рез сопло підігріваючої суміші Різальний кисень
надходить в головку різака-пальника і через сопло
для різального кисню - в зону обробки металу. Ре-
гулюючи подачу рідкого пального, підігріваючого і
різального кисню, здійснюють різання, зварюван-
ня, пайку або іншу обробку металів.

Недоліком цього пристрою є те, що при його

роботі створюється нестабільне підігріваюче п
лум'я, а також те, що він витрачає значну кількіс
рідкого пального.

Недоліком цього пристрою є також те, що п[
пошкодженні або обриванні шлангу, що з'єднує \
динно-кисневий різак-пальник з баком, відбуваєт
ся витікання рідкого пального з бака. Це може пр
звести до пожежі і вибуху.

Відомий також пристрій для рідинно-киснев
обробки металів, який описаний в книзі' Сок
лов И.И Газовая сварка и резка металлов: Уче
ник для сред. ПТУ -М.: Высш. шк., 1986. - 304 •
с. 150 .. 152, рис. 75, рис. 76. Цей пристрій є на
більш близьким аналогом корисної моделі, и
пропонується, за сукупністю подібних ознак і м
тить в собі такі суттєві ознаки, подібні до суттєв
ознак пропонованої корисної моделі: рідини
кисневий різак-пальник і бак для рідкого пальної
який має запірний вентиль з сифонною трубкон
з'єднаний з рідинно-кисневим різаком-пальнико
Бак І рідинно-кисневий різак-пальник з'єднані ы
собою за допомогою гнучкого шлангу.

Особливістю конструкції цього пристрою д
рідинно-кисневої обробки металів є те, що він м
рідинно-кисневий різак-пальник з випарником,
ньому рідке пальне з бака по шлангу надходить
азбестову набивку випарника, який нагріваєть
полум'ям допоміжного мундштука ПІдІгріваюч
кисень проходить через інжектор рідині
кисневого різака-пальника і надходить в його
ловку, де він змішується з парами рідкого палы
го, утворюючи пальну суміш, яка виходить назо
через кільцевий канал між внутрішнім і зовніші
мундштуками, утворюючи після запалювання п
гріваюче полум'я. Різальний кисень в зону обро£
металу подається по центральному каналу муі
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/ка Регулюючи подачу рідкого пального, піді-
.аючого і різального кисню, здійснюють обробку
алу
Цей пристрій дає більш стабільне підігріваюче

ум'я І витрачає менше рідкого пального
Однак недоліком і цього пристрою є те, що при

.ікодженні або обриванні шлангу, що з'єднує рі-
но-кисневий різак-пальник з баком, відбуваеть-
витікання рідкого пального з бака, що може
звести до пожежі і вибуху Особливо це небез-
но при різанні і зварюванні металів в шахтах
час проведення ремонтно-монтажних робіт, де
Аристову ють ся саме такі пристрої
Для визначення рівня техніки вивчена патент-
нформація по класах 6В23К28/00 16В23К28/02 і
чово-технічна інформація за період 1985 1999
включно, яка стосується пристроїв для рідин-
исневої обробки металів

В основу корисної моделі поставлено задачу
зконалення пристрою для рідинно-кисневої об-
чи металів шляхом введення нових елементів і
жовлення взаємозв'язку між новими та відо-
іи елементами для досягнення технічного ре-
їтату при здійсненні корисної моделі який по-
іє в підвищенні безпеки експлуатації пристрою
Для досягнення цього технічного результату
;трій для рідинно-кисневої обробки металів,
і має в собі рідинно-кисневий різак-пальник і
наний з ним бак для рідкого пального з запір-
вентилем, що має сифонну трубку, оснащений
ІТНИКОВИМ клапаном, розташованим в сифон-
рубці запірного вентиля з можливістю вільного
зміщування уздовж указаної сифонної трубки
Між ВІДМІТНИМИ ознаками корисної моделі що
юнується, і одержуваним технічним результа-
існує причинно-наслідковий зв'язок Особливі-
пропонованого пристрою для рідинно-кисневої
ібки металів є те, що він забезпечує високу
еку його експлуатації при можливих пошко-
4нях або обриванні шлангу, що з'єднує бак з
-шо-кисневим різаком-пальником Для досяг-
я цього технічного результату необхідна така

сукупність відмітних ознак
оснащення пристрою золотниковим клапа-

розташування золотникового клапана в си-
ній трубці запірного вентиля з можливістю ві-
го переміщування уздовж указаної сифонної
<и
Вилучення з указаної нової сукупності ВІДМІТ-
ознак хоча б однієї ознаки не забезпечує

жання нового технічного результату пщви-
ія безпеки експлуатації пристрою Отже, ука-
нові ВІДМІТНІ ознаки є суттєвими, так як кожна
, окремо взята, необхідна, а всі, разом взяті,

атні для того, щоб відрізнити даний об'єкт ко-
зі моделі від усіх інших об'єктів того ж призна-
ч і отримати новий технічний результат
\пя якісного покращення одержуваного тех-
го результату в пристрої для рідинно-
ЇВОІ обробки металів золотниковий клапан ви-
мй у вигляді запірного елемента і скріпленого
і хвостовика

>крема відмітна ознака, яка полягає в тому,
юлотниковий клапан виконаний у вигляді за-
го елемента і скріпленого з ним хвостовика,
гтеризує корисну модель в конкретній формі її

виконання, розкриває і уточнює ознаку, введену в
перший (незалежний) пункт формули корисної мо-
делі

Указана окрема відмітна ознака дозволяє якіс-
но покращити одержуваний технічний результат,
отже вона є окремою суттєвою ВІДМІТНОЮ ознакою

Корисна модель, що пропонується, не є час-
тиною рівня техніки, отже, вона є новою

Корисна модель, що заявляється, є промисло-
ве придатною Розроблена робоча документація
пристрою для рідинно-кисневої обробки металів,
виготовлений і пройшов випробування дослідний
зразок

На фіг 1 зображений загальний вигляд при-
строю для рідинно-кисневої обробки металів, на
фіг 2 - розріз А-А на фіг 1

Пристрій для рідинно-кисневої обробки мета-
лів містить в собі рідинно-кисневий різак-пальник 1
(фіг 1) і бак 2 з запірним вентилем 3 і ніпелем 4,
з'єднаним за допомогою гнучкого шлангу 5 і ніпеля
6 з рідинно-кисневим різаком-пальником 1 Запір-
ний вентиль 3 має сифонну трубку 7 Рідинно-
кисневий різак-пальник 1 має головку 8, в якій за-
кріплені внутрішній мундштук 9 зовнішній мунд-
штук 10 і допоміжний мундштук 11 В головці 8 і
внутрішньому мундштуку 9 виконаний централь-
ний канал 12 для подачі різального кисню 3 голо-
вкою 8 з'єднаний випарник 13 з азбестовою набив-
кою 14 У випарнику 13 розміщена трубка 15, на
якій закріплений інжектор 16 Рідинно-кисневий рі-
зак-пальник 1 має вентиль 17 подачі рідкого паль-
ного, вентиль 18 подачі підігріваючого кисню і вен-
тиль 19 подачі різального кисню Вентиль 18 труб-
кою 20 і вентиль 19 трубкою 21 і трубкою 20 за до-
помогою ніпеля 22 і гнучкого шлангу 23 з'єднані з
джерелом кисню (на креспенні не зображено)
Вентиль 17 трубкою 24 через ніпель 6, гнучкий
шланг 5, ніпель 4, запірний вентиль 3 і сифонну
трубку 7 сполучений з баком 2, а трубкою 25 - з
випарником 13 Вентиль 18 трубкою 26 сполуче-
ний також з трубкою 15 Вентиль 19 трубкою 27
сполучений також з центральним каналом 12 Рі-
динно-кисневий різак-пальник 1 має маховичок 28
для регулювання інжектора 16, а також рукоятку
29

Внутрішній мундштук 9 і ЗОВНІШНІЙ мундштук
10 рідинно-кисневого різака-пальника 1 утворюють
кільцевий канал ЗО Головка 8 має змішувальну
камеру 31

Бак 2 має штуцер 32 для заливання пального,
повітряний насос 33 для створення тиску в баку 2 і
манометр (на кресленні не зображено)

Запірний вентиль 3 сполучений з сифонною
трубкою 7 каналом 34 (фіг 2)

В сифонній трубці 7 розміщений золотниковий
клапан 35 (фіг 2), який виконаний у вигляді запір-
ного елемента 36 і хвостовика 37, який контактує з
дном 38 бака 2

При такому виконанні пристрою для рідинно-
кисневої обробки металів, в якому на КІНЦІ сифон-
ної трубки 7 установлений фільтр, хвостовик 37
контактує з цим фільтром При цьому золотнико-
вий клапан 35 повністю знаходиться всередині
сифонної трубки 7

Підготовка до роботи і робота пристрою для
рідинно-кисневої обробки металів виконується та-
ким чином Рідинно-кисневий різак-пальник 1 гнуч-
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ким шлангом 5 з'єднують з баком 2, а гнучким
шлангом 23 - з джерелом кисню В бак 2 через
штуцер 32 заливають рідке пальне (гас, бензин),
закривають запірний вентиль 3 і повітряним насо-
сом 33 створюють в баку 2 тиск 0,15 0,30 МПа
Пристрій може працювати в двох режимах в ре-
жимі різання металів і в режимі зварювання або
паяння металів При роботі в режимі різання від-
кривають запірний вентиль 3 і вентиль 17 подачі
рідкого пального Рідке пальне через сифонну
трубку 7, гнучкий шланг 5 і трубки 24 і 25 надхо-
дить в азбестову набивку 14 випарника 13, який
заздалегідь підігрівають Потім відкривають вен-
тиль 18 подачі підігріваючого кисню, при цьому ки-
сень по трубці 20 через вентиль 18, трубки 26 і 15
проходить через інжектор 16, де відбувається ін-
жекція парів рідкого пального В змішувальній ка-
мері 31 головки 8 кисень змішується з парами рід-
кого пального, утворюючи пальну суміш, яка вихо-
дить назовні через кільцевий канал ЗО і частково
через допоміжний мундштук 11, де її запалюють,
утворюючи підігріваюче полум'я Полум'я що
утворилося на виході з кільцевого каналу ЗО, піді-
гріває метал, який обробляють, а полум'я, що
утворилося на виході з допоміжного мундштука 11,
підігріває випарник 13 Склад підігріваючого полу-
м'я і його потужність регулюють вентилем 18 по-
дачі підігріваючого кисню і маховичком 28 який
змінює положення інжектора 16 в змішувальній
камері 31 Після регулювання підігріваючого полу-
м'я і нагрівання металу в МІСЦІ різання до темпера-
тури його займання в кисні відкривають вентиль 19
подачі різального кисню, при цьому кисень по
трубках 20, 21 і 27 надходить в центральний канал
12, де формується струмшь, який з високою швид-
кістю витікає на розрізуваний метал, нагрітий піді-
гріваючим полум'ям Відбувається різання металу

Робота пристрою для рідинно-кисневої оброб-
ки металів в режимі зварювання або паяння від-
різняється від роботи в режимі різання тим, що в
зону обробки металу не подають різальний кисень,
а подачу рідкого пального і підігріваючого кисню
регулюють таким чином, щоб утворилось зварю-
вальне полум'я При цьому в зону обробки пода-
ють зварювальний матеріал (електроди або зва-
рювальний дріт) або припій, здійснюючи зварю-
вання чи паяння ВІДПОВІДНО

Якщо в процесі роботи пристрою для рідинно-
кисневої обробки металів гнучкий шланг 5 подачі
рідкого пального пошкоджується або обривається,
в ньому різко падає тиск При цьому різко збільшу-
ється швидкість витікання рідкого пального через
вентиль 3 Швидкісний напір рідкого пального в
сифонній трубці 7, діючи на золотниковий клапан
36, переміщує його вгору, при цьому золотниковий
клапан 36 закриває канал 34, і витікання рідкого
пального припиняється Назовні витікає незначна
частина рідкого пального

Розміри і маса золотникового клапана 36 ви-
бираються таким чином, щоб при роботі пристрою
для рідинно-кисневої обробки металів в нормаль-
ному режимі рідке пальне вільно проходило по
сифонній трубці, обтікаючи золотниковий клапан,
який при цьому повинен знаходитися в своєму
нижньому положенні, а при різкому падінні тиску в
гнучкому шлангу 5 щоб швидкісний напір рідкого
пального переміщував його вгору і перекривав ка-
нал 34

Виконання золотникового клапана у вигляді
запірного елемента і скріпленого з ним хвостовика
робить його простим у виготовлені і надійним в
роботі

Завдяки тому, що пристрій для рідинно-
кисневої обробки металів що містить в собі рідин-
но-кисневий різак-пальник і з'єднаний з ним бак
для рідкого пального з запірним вентилем, що має
сифонну трубку, оснащений золотниковим клапа-
ном розташованим в сифонній трубці запірного
вентиля з можливістю вільного переміщування уз-
довж указаної сифонної трубки, запобігається виті-
кання значної КІЛЬКОСТІ рідкого пального з бака при
пошкодженні або обриванні гнучкого шлангу для
подачі рідкого пального, що значно підвищує без-
пеку експлуатації пристрою

Завдяки тому що золотниковий клапан вико-
наний у вигляді запірного елемента і скріпленого з
ним хвостовика, він є простим у виготовленні і на-
дійним в роботі, що додатково підвищує безпеку
експлуатації пристрою

Таким чином, пристрій для рідинно-кисневої
обробки металів що пропонується як корисна мо-
дель, забезпечує досягнення нового технічного
результату
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