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(57) Высокомоментный ключ, содержащий
корпус с рычагом, размещенные а корпусе
приводной вал с центральным глухим отвер-
стием, размещенную в последнем и кинема-
тически связанную с приводным валом
приводную гоповку. шпиндель с головкой
под ключ на конце, волновую зубчатую пере-
дачу, включающую закрепленное на шпин-
деле жесткое зубчатое колесо, гибкое
зубчатое колесо и связанный с приводным
валом генератор волн, и кулачковую муфту,
первая из полумуфт которой закреплена в
корпусе, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что на
наружной поверхности гибкого зубчатого
колеса выполнен дополнительный зубчатый
венец, расположенный на противополож-

Изобретение относится к ручному меха-
низированному инструменту и может быть
использовано в различных, отраслях народ-
ного хозяйства для тарированной затяжки и
разборки особо крупных резьбовых соеди-
нений.

Известен высокомоментный ключ, со-
держащий корпус с рычагом, размещенные

ном конце гибкого колеса, в средней части
основного зубчатого венца и зубьев жестко-
го зубчатого колеса выполнены одинаковой
ширины кольцевые канавки, вторая кулачко-
вая полумуфта выполнена е виде втулки с
буртиком, имеющим торцевые кулачки, от-
ветные кулачкам первой кулачковой полу-
муфты, внутренние зубцы, ответные зубцам
дополнительного зубчатого венца, и торцо-
вые пазы, расположенные на свободном
торце, на наружной цилиндрической повер-
хности корпуса выполнен сквозной Г-образ-
ный паз, а высокомоментный ключ снабжен
размещенным в обеих кольцевых канавках
упругим кольцом, закрепленным одним кон-
цом на торце жесткого колеса упругими эле-
м е н т а м и , свободные концы которых
размещены в соответствующих торцовых
пазах, и механизмом включения кулачковой
муфты, включающим свободно охватываю-
щую втулку с буртиком и подпружиненную в
осевом направлении совместно с последней
в сторону первой кулачковой полумуфты до-
полнительную втулку и размещенный в Г-об-
разном пазу и закрепленный одним концом
в дополнительной втулке стержень с рукоят-
кой на свободном конце.

в корпусе приводной вал с центральным глу-
хим отверстием, размещенную в последнем
и кинематически связанную с приводним
валом приводную головку, шпиндель с голо-
вкой под ключ на конце, волновую зубчатую
передачу, включающую закрепленное на
шпинделе жесткое зубчатое колесо, гибкое
зубчатое колесо и связанный с приводным
валом генератор волн, и кулачковую муфту,
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первая из полумуфт которой закреплена в
корпусе / 1 / .

Недостатками известного высокомо-
ментного ключа являются большая масса и
габариты из-за выполнения гибкого колеса в 5
виде чаши и наличия двух высокомоментных
кулачковых муфт, полумуфты которых связа-
ны с гибким колесом подвижными соедине-
ниями и сильно нагружены, т.к. выполнены
на малом диаметре. 10

Цель изобретения - сокращение массо-
габаритных характеристик ключа.

Поставленная цель достигается за счет
того, что в высокомоментном ключе, содер-
жащем корпус с рычагом, размещенные в 15
корпусе приводной вал с центральным глу-
хим отверстием, размещенную в последнем
и кинематически связанную с приоодным
валом приводную головку, шпиндель с голо-
акой под ключ на конце, волновую зубчатую 20
передачу, включающую закрепленное на
шпинделе жесткое зубчатое колесо, гибкое
зубчатое колесо и связанный с приводным
валом генератор волн, и кулачковую муфту,
первая из полумуфт которой закреплена в 25
корпусе, согласно изобретению на наруж-
ной поверхности гибкого зубчатого колеса
выполнен дополнительный зубчатый венец,
расположенный на противоположном конце
гибкого колеса, в средней части основного 30
зубчатого венца и зубьев жесткого зубчатого
колеса выполнены одинаковой ширины
кольцевые канавки, вторая кулачковая полу-
муфта выполнена в виде втулки с буртиком,
имеющим торцевые кулачки, ответные ку- 35
лачкам первой кулачковой полумуфты, внут-
ренние з у б ц ы , ответные з у б ц а м
дополнительного зубчатого венца, и торцо-
вые пазы, расположенные на свободном
торце, на наружной цилиндрической повер- 40
хности корпуса выполнен сквозной Г-образ-
ный паз, а высокомоментный ключ снабжен
размещенным в обеих кольцевых канавках
упругим кольцом, закрепленным одним кон-
цом на торце жесткого колеса упругими эле- 45
м е н т а м и , свободные концы которых
размещены в соответствующих торцовых
пазах, и механизмом включения кулачковой
муфты, включающим свободно охватываю-
щую втулку с буртиком и подпружиненную в 50
осевом направлении совместно с последней
в сторону первой кулачковой полумуфты до-
полнительную втулку и размещенный в Г-об-
разном сквозном пазу и закрепленный
одним концом в дополнительной втулке 55
стержень с рукояткой на свободном конце.

Сущность изобретения поясняется чер-
тежами, где

на фиг.1 изображен общий вид высоко-
моментного ключа (продольный разрез),

на фиг.2 - разрез А-А фиг. 1
на фиг.З -- вид Б фиг 1.
на фиг. 4 - вид В фиг.1.
Высокомоментный ключ содержит кор-

пус 1, размещенные в нем приводной вал 2
с центральным глухим отверстием 3, шпин-
дель 4 с головкой 5 под ключ на конце вол-
новую зубчатую передачу, включающую
закрепленное на шпинделе 4 жесткое зубча-
тое колесо 6, связанный с приводным валом
2 генератор волн, состоящий из кулачка 7,
гибких колец 8 и 9. роликов 10. зафиксиро-
ванных в осевом направлении боковыми
шайбами 11 и 12, и гибкое зубчатое колесо
13. зацепленное с жестким колесом б и за-
фиксированное относительно него в осевом
направлении проволочным замком, состоя-
щим из проволочного упругого кольца 14,
расположенного в лежащих в одной плоско-
сти кольцевых канавках 15 и 16, выполнен-
ных в гибком зубчатом колесе 13 и жестком
колесе 6 соответственно. Кольцевая канавка

16 в жестком зубчатом колесе б имеет увели-
ченную глубину для установки в ней кольца
14 перед сборной волновой зубчатой пере-
дачи, Регулирование диаметра упругого
кольца 14, то есть установка его на нужном
диаметре зацепления жесткого 6 и гибкого
13 зубчатых колес обеспечивается винтзми
17.

Перед сборкой волновой зубчатой пере-
дачи упругое кольцо 14 сжимают и проталки-
вают внутри жесткого зубчатого колеса 6 до
попадания его в кольцевую канавку 16. Под
действием сил упругости кольцо 14 несколь-
ко расходится и занимает место по наружно-
му диаметру кольцевой канавки 16. В
жесткое колесо о вставляют гибкое колесо
13 до совпадения кольцевой канавки 15 с
кольцевой канавкой 16. После этого винтами
17 кольцо 14 сжимают так, чтобы оно умень-
шилось в диаметре и обеспечило осевую
фиксацию гибкого зубчатого колеса 13 отно-
сительно жесткого зубчатого колеса 6.

Гибкое зубчатое колесо 13 имеет допол-
нительный зубчатый венец 18, с которым
находится в соединении полумуфта 19, вы-
полненная в виде втулки с буртиком имею-
щим торцовые кулачки 20. Ответные
торцовые кулачки 21 выполнены на полу-
муфте 22, закрепленной в корпусе 1 Полу-
муфта 19 имеет также торцовые пазы 23, в
которых располагаются концы упругих эле-
ментов 24, имеющих форму плоских стерж-
ней, закрепленных на торце жесткого колеса
6. Число и сечение упругих элементов 24
определяется величиной момента ускорен-
ного навинчивания или свинчивания резьбо-
вого элемента.
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Внутри корпуса 1 установлена дополни-
тельная втулка 25, имеющая кольцевой бур-
тик 26 и подпружиненная пружиной 27
совместно с полумуфтой 19 в осевом направ-
лении к полумуфте 22 таким образом, что 5
полумуфта 19 имеет возможность вращения
относительно дополнительной втулки 25.

В корпусе 1 выполнен сквозной Г-образ-
ный паз 28, через который проходит стер-
ж е н ь 29 с р у к о я т к о й 30 на к о н ц е , 10
закрепленный одним концом в дополни-
тельной втулке 25

В центральном глухом отверстии 3 при-
водного вала 2 с возможностью вращения
размещена приводная головка 31 и установ- 15
лен переходник 32, который жестко связан с
валом 2

Приводная головка 31 связана с пере-
ходником 32 через упругие элементы, вы-
полненные в виде стержней 33 переменного 20
сечения, каждый из которых одним концом
закреплен в переходнике 32. а другим шар-
нирно установлен в приводной головке 31

На приводном валу 2 закреплена шкала
34 с делениями (на чертеже не показаны), 25
оттарировзнная на заданный крутящий мо-
мент загяжки резьбового соединения На
приводной ГОЛОЙКЄ 31 закреплен указатель
35, На корпусе 1 закреплен кожух 36, охва-
тывающий шкалу 34 и упор 37, предназна- 30
ченный для передачи реактивного момента
на элементы собираемого или разбираемого
изделия.

Высокомоментный ключ работает сле-
дующим образом 35

Если необходимо выполнить ускорен-
ное навинчивание гайки или винта (на черте-
же не показаны), предварительно смещают
за рукоятку 30 стержень 29 вдоль продоль-
ной части Г-ооразного паза 28 и поворачива- 40
ют его. фиксируя в поперечной части этого
паза

При этом в осевом направлении смеща-
ется дополнительная втулка 25 с кольцевым
буртиком 26. который, воздействуя на полу- 45
муфту 19, расцепляет кулачки 20 и 21, вел ед-
ет вне чего по/іумуфта 19 и связанное с ней
дополнительным зубчатым венцом 18 гиб-
кое зубчатое колесо 13 получают возмож-
ность свободного вращения относительно 50
корпуса 1

Одновременно при осевом смещении
полумуфты 19 в се торцевые пазы 23 входят
концы дополнительных упругих элементов
24 55

При вращении оператором приводной
головки 31 вместе с ней начинают вращаться

стержни 33 переменного сечения, пгоеход-
ник 32 с приводным валом 2 и ret, оратор
волн. За счет соединения гибкого зубчатого
колеса 13 с жестким зубчатым колесом 6
посредством дополнительных упругих эле-
ментов 24 и пазов 23 с такой же скоростью,
как и генератор волн, начинают вращаться
гибкое зубчатое колесо 13, полумуфта 19,
жесткое зубчатое колесо 6 и шпиндель 4,
которым осуществляется ускоренное навин-
чивание или свинчивание гайки или винта.

Если осуществляется сборка резьбового
соединения, то при дальнейшем вращении
шпинделя 4 резко увеличивается сопротив-
ление в резьбе и момент затяжки, В это
время шпиндель 4 и жесткое зубчатое коле-
со б останавливаются, а гибкое колесо 13
начинает поворачиваться в сторону, проти-
воположную вращению генератора волн, и
тому, которое оно имело при навинчивании
резьбового элемента. Остановку шпинделя
4 оператор засекает визуально и за рукоятку
30 перемещает стержень 29 в продольную
часть паза 28 При этом под действием пру-
жины 27 дополнительная втулка 25 переме-
щается s осевом направлении и через
кольцевой буртик 26 смещает в осевом на-
правлении полумуфту 19 по дополнительно-
му зубчатому венцу 18 до сцепления
кулачков 20 и 21. Если кулачки 20 и 21 вна-
чале не соединяются, а упрутся вершинами,
то при вращении гибкого зубчатого колеса
13 они сместятся относительно друг друга.

Гибкое зубчатое колесо 13 соединяется
с корпусом 1, т.е. становится неподвижным.
При остановленном гибком зубчатом колесе
13 жесткое зубчатое колесо 6 и шпиндель 4
вращаются с высоким передаточным момен-
том, и последний через головку 5 под ключ
осуществляет затяжку резьбового соедине-
ния или страгивание с места ранее затяну-
тых гайки или винты при разборке.

Под действием крутящего момента, при-
ложенного к приводной головке 31, стержни
33 переменного сечения закручиваются на
определенный угол относительно приводно-
го вала 2, и указатель 35 располагается на-
против деления шкалы 34, соответствующе-
го значению приложенного крутящего мо-
мента. При достижении расчетного момента
затяжки затягивание резьбового соедине-
ния прекращается.

При разборке резьбового соединения
указатель 35 отклоняется в противополож-
ную сторону.
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