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(57) Направляющий аппарат одностопной
колпаковой печи, содержащий цилиндриче-
ский корпус с днищем, размещенные в кор-

пусе опорные элементы с образованием
циркуляционных каналов между ними, коль-
цевой диск, установленный па опорных эле-
ментах с образованием внутренней
цилиндрической полости и внешней кольце-
вой полости, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что
опорные элементы выполнены из соосно ус-
тановленных секций, при этом каждая сек-
ция выполнена в виде кольцевого диска с
жестко соединенными с ним и радиально
расположенными элементами Л-образного
профили, образующими циркуляционные
каналы между стенками каждого элемента.

І ТГИДЕЗЗ

Изобретение относится к металлургиче-
ской теплотехнике, конкретнее - к оборудо-
ванию колпаковых печей, предназначенных
для отжига плотносмотанных в одну стопу
рулонов холоднокатаного стального листа.

Известен направляющий аппарат, со-
держащий полый цилиндрический корпус с
днищем, размещенные в этом корпусе опор-
ные элементы и наружный диск с образова-
нием открытой внутренней цилиндрической
полости и открытый наружный кольцевой
полости между ними и корпусом, а также
циркуляционных каналов, соединяющих
внутреннюю цилиндрическую и наружную
полости. В нем опорные элементы выполне-
ны цилиндрической либо прямоугольной
формы, а циркуляционные каналы, соединя-
ющие указанные полости образованы меж-
ду этими опорными элементами [1].

Однако а данном случае имеют место
большие аэродинамические потери, вызван-
ные тем, что движущийся по таким циркуля-
ционным к «r-r-̂ am or наружной кольцевой и

внутренней цилиндрической полос™ газ на
всем пути уменьшает площадь своего сече
ния в связи с уменьшением площади сече-
ния каналов, При этом увеличивается
сопротивление его движению, растут аэро-
динамические потери, снижается произво-
дительность печи.

Задача заключалась в том, чтобы сни-
зить аэродинамические потери в направля-
ющем аппарате с тем, чтобы увеличить
производительность колпаковой печи.

Данная задача решается тем, что в изве-
стном направляющем аппарате одностоп-
ной колпаковой печи, содержащем
цилиндрический корпус с днищем, разме-
щенные, в корпусе опорные элементы с об-
разованием циркуляционных каналов
между ними, кольцевой диск, установлен-
ный на опорных элементах с образованием
внутренней цилиндрической полости и
внешней кольцевой полости, согласно изо-
бретению, опорные элементы выполнены из
соосно установленные секций, каждая из ко-
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торых выполнена в виде кольцевого диска с
жестко соединенными с ним радизлыю рас-
положенными элементами П-образного про-
филя, образующими циркуляционные
каналы между стенками каждого элемента. 5

Сущность изобретения поясняется чер-
тежами, где на фиг. 1 представлен предлага-
емый направляющий аппарат, вид сверху;
на фиг. 2 - вид по Л-А на фиг. 1, на фиг. 3-
вид по Б-Б на фиг. А - вид по В-В на фиг. 3, 10
то есть одна секция опорного элемента в
разрезе; на фиг. 5 - поперечный разрез од-
ностопной колпзкосой печи с направляю-
щим аппаратом заявляемой конструкции.

Предлагаемый направляющий аппарат 15
одностопной колпаковой печи содержит ци-
линдрический корпус 1 с днищем 2, разме-
щение в корпусе опорные элементы с
образованием циркуляционных каналов
между ними и кольцевой диск 3, установлен- 20
ный на опорных элементах с образованием
внутренней цилиндрической полости А и
внешней кольцевой полости 5.

Внутренняя цилиндрическая полость и
наружная кольцевая полость соединены 25
между собой циркуляционными каналами 6.
Опорные элементы направляющего аппара-
та выполнены из набора соосно установлен-
ных секций 7, каждая из которых выполнена
в киде кольцевого диска 8 с центральным от- 30
аерстием 9 и жестко соединенных с этим дис-
ком и радизльно расположенных элементов
П-о5разчогопрофиля (швеллеры) 10 таким об-
разом, что циркуляционные каналы образова-
ны между стенками 11 каждого элемента. 35

, Центральное отверстие промежуточно-
го диска разно центральному отверстию на-
ружного диска, стенки П'-образных
профилей контактируют у центрального от-
верстия промежуточного диска. 40

Описание работы направляющего аппа-
рата заявляемой конструкции ведется в кон-
такте с описанием работы печи.

На кольцевой диск 3 направляющего ап-
парата устанагливают стопу рулонов 12 с
конвекторными кольцами 13 между ними.
Внутреннюю полость 14 верхнего рулона за-
крывают крышкой 15, накрывают стопу му-
фелем 16, продувают подмуфельное
пространство защитным газом, накрывают
муфель колпаком, включают горелки и ведут
отжиг.

Защитный газ крыльчаткой циркуляци-
онного вентилятора новой конструкции
(Сформируется о виде восходящих вращаю-
щихся струй или кольцевого вращающего
потока и через внутреннюю цилиндриче*
скую полость 4 поправляющего аппарата на-
гнетается а полсть 14 стопы рулонов. Из
полости 14 через циркуляционные каналы
комвекторных колец 13 он поступает в коль-
цевое пространство 18 между муфелем и
стопой рулонов, а оттуда в кольцевую по-
лость 5 направляющего аппарата. Посколь-
ку кольцевая 5 и центральная 4 полости
направляющего аппарата соединены цирку-
ляционными каналами 6 постоянного сече-
нмя иа всей их длине, защитный газ без
дополнительного сопротивления, то есть
без дополнительных аэродинамических по-
терь поступает из полости 5 в полость 4, что
увеличивает производительность печи. В за-
висимости от требуемой производительно-
сти вентилятора I7, то есть количества
циркулируемого газа в единицу времени ко-
личество секций опорных элементов по их
высоте может меняться. Кроме того, в случае
необходимости увеличить объем циркулиру-
емого газа в единицу времени П-образные
фланцевые профили 10 могут быть соедине-
ны с промежуточным диском 8 в одной или
нескольких секциях с образованием незна-
чительных зазоров между стенками сосед-
них профилей в зоне центрального
отверстия 9.
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