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(57) 1. Листоукладач, який містить перекладник, 
який включає візки з холостими котками та приво-
дом їх переміщення, установлені між роликами 
рольганга на напрямних з механізмом їх підйому 
та приймальний пристрій зі стаціонарними верти-
кальними упорами, який відрізняється тим, що 

приймальний пристрій оснащений додатковими 
вертикальними упорами з механізмом їх горизон-
тального переміщення, а механізм підйому напря-
мних оснащений балками, на яких і встановлені 
напрямні, при цьому сам механізм підйому напря-
мних виконаний у вигляді двох паралелограмних 
механізмів, які приводяться до руху гідроцилінд-
рами, а механізм переміщення візків виконаний у 
вигляді важільної системи, яка приводиться до 
руху гідроциліндром, при цьому візки з боку приє-
днання до механізму їх переміщення виконані зі 
східчастим заниженням щодо їх холостих котків 
2. Листоукладач за п. 1, який відрізняється тим, 
що механізм горизонтального переміщення додат-
кових упорів виконаний у вигляді важільної систе-
ми, що приводиться до руху гідроциліндром. 

 
 
 

 
Корисна модель відноситься до обробки ме-

талів тиском, а саме до обладнання для укладан-
ня листового прокату в стопи на листопрокатних і 
заготівельних цехах. 

Відомий листоукладач (авторське посвідчення 
СРСР №361952, B65G57/00) для товстолистового 
прокату, що містить установлені шарнірно на віз-
ках, які переміщуються по доріжці поперек рольга-
нга важелі з несучими котками й опорними роли-
ками, кармани (прийомний пристрій) з 
вертикальними стійками, механізми нахилу важе-
лів візків і переміщення візків. 

Недоліком такого пристрою по укладанню лис-
тів є деформування крайок листів при скиданні їх у 
карман, неможливість подачі на рольганг наступ-
ного листа до повернення візків у начальне поло-
ження, а також складність конструкції та зростання 
габаритів листоукладача при збільшенні ширини 
листа. 

Найбільш близьким аналогом технічного рі-
шення, яке заявляється та обраним за прототип є 
листоукладач, який містить рухомі візки з опорни-
ми й холостими котками, установлені між ролика-
ми рольганга на напрямних, механізм підйому віз-
ків й привод переміщення візків до прийомного 
пристрою (патент Росії № 64189, МПК B65G57/00). 

Листоукладач працює наступним чином. Під 
час проходження листа по рольгангу візки з котка-
ми опущені нижче рівня роликів рольганга. Після 
зупинки листа включається гідроциліндр, у резуль-
таті чого візки з листом підіймаються над рівнем 
роликів рольганга та зупиняються в горизонталь-
ному положенні. Візки починають переміщатися 
убік прийомного пристрою. Включається механізм 
підйому й візки нахиляються, потім привод пере-
міщення візків включається на реверс і візки пере-
міщуються до рольганга у зворотному напрямку, а 
лист перекочується по холостих опорних котках 
візка, сходить із них і залишається в прийомному 
пристрої. 

Недоліком відомого пристрою є те, що при ук-
ладанні листового прокату відбувається удар лис-
та о вертикальну стінку прийомного пристрою (ка-
рмана), що приводить до деформації крайки 
листового прокату, а також неможливість подачі на 
рольганг наступного листа до повернення візків у 
вихідне положення, що обмежує продуктивність 
укладання листового прокату. 

В основу корисної моделі поставлене завдан-
ня - поліпшення якості листів при укладанні їх у 
пакет, поліпшення якості формування пакета й 
збільшення продуктивності укладання листів. 
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Це завдання вирішується за рахунок технічно-
го результату, який складається в безударному 
укладанні листового прокату і виключенні травму-
вання крайки листа при пакетуванні в прийомний 
пристрій, а також скорочення циклу укладання 
листів. 

Для досягнення вищевказаного результату в 
листоукладачі, що містить перекладник, до складу 
якого входять візки з холостими котками та приво-
дом їх переміщення, установлені між роликами 
рольганга на напрямних з механізмом їх підйому 
та прийомний пристрій зі стаціонарними вертика-
льними упорами, відповідно до корисної моделі, 
прийомний пристрій оснащений додатковими вер-
тикальними упорами з механізмом їх горизонталь-
ного переміщення, а механізм підйому напрямних 
оснащений балками, на яких і встановлені напря-
мні, при цьому сам механізм підйому напрямних 
виконаний у вигляді двох паралелограмних меха-
нізмів, які приводяться до руху гідроциліндрами, а 
механізм переміщення візків виконаний у вигляді 
важільної системи, яка приводиться до руху гідро-
циліндром, при цьому візки з боку приєднання до 
механізму їх переміщення виконані зі східчастим 
заниженням щодо їх холостих котків. Крім того, 
механізм горизонтального переміщення додатко-
вих упорів виконаний у вигляді важільної системи, 
яка приводиться до руху гідроциліндром. 

У результаті порівняльного аналізу пропоно-
ваного листоукладача із прототипом установлено, 
що вони мають наступні загальні ознаки: 

перекладник, що включає візки з холостими 
котками та приводом їх переміщення, установлені 
між роликами рольганга на напрямних з механіз-
мом їх підйому; 

прийомний пристрій зі стаціонарними вертика-
льними упорами; 

а також відмітні ознаки: 
оснащення прийомного пристрою додаткови-

ми вертикальними упорами з механізмом їх гори-
зонтального переміщення; 

оснащення механізму підйому напрямними 
балками, на яких і встановлені напрямні; 

виконання механізму підйому напрямних у ви-
гляді двох паралелограмних механізмів, які приво-
дяться до руху гідроциліндрами; 

виконання механізму переміщення візків у ви-
гляді важільної системи, яка приводиться до руху 
гідроциліндром; 

виконання візків з боку приєднання до механі-
зму їх переміщення зі східчастим заниженням що-
до їх холостих котків; 

виконання механізму горизонтального пере-
міщення додаткових упорів у вигляді важільної 
системи, яка приводиться до руху гідроциліндром. 

Таким чином, запропонований листоукладач 
має нове конструктивне виконання вузлів і дета-
лей, нові зв'язки вузлів і деталей, а також нове 
розміщення їх відносно один одного. 

Між відмітними ознаками й технічним резуль-
татом, який досягається, існує причинно-
наслідковий зв'язок. 

Завдяки тому, що прийомний пристрій осна-
щений додатковими вертикальними упорами з 
механізмом їх горизонтального переміщення, а 

механізм підйому напрямних оснащений балками, 
на яких і встановлені напрямні, при цьому сам ме-
ханізм підйому напрямних виконаний у вигляді 
двох паралелограмних механізмів, які приводяться 
до руху гідроциліндрами, а механізм переміщення 
візків виконаний у вигляді важільної системи, яка 
приводиться до руху гідроциліндром, стало мож-
ливим безударне укладання листів у прийомний 
пристрій і вирівнювання стопи з листів, тим самим 
виключається деформація крайки листового про-
кату й поліпшується якість листів та формування 
стопи. 

Завдяки тому, що візки з боку приєднання до 
механізму їх переміщення виконані зі східчастим 
заниженням щодо їх холостих котків, стало мож-
ливим подавати наступні листи на рольганг до 
повернення візків у начальне положення тим са-
мим скорочується цикл подачі листів і підвищуєть-
ся продуктивність листоукладача. 

Виключення з вищевказаної сукупності відміт-
них ознак хоча б однієї не забезпечує досягнення 
технічного результату. 

Технічне рішення, що заявляється, невідомо з 
рівня техніки і тому воно є новим. 

Технічне рішення, що заявляється, промисло-
ве застосовано, тому що його технологічне й тех-
нічне виконання не представляє труднощів. По 
цьому технічному рішенню виконані робочі проек-
ти району пакетування листів у складі агрегату 
поперечного різання АПР 5-25х2350 для Магніто-
горського МК і товстолистового стану ТЛС 
2300/1700 Челябінського МК (Росія). 

Таким чином, технічному рішенню, яке заявля-
ється може надаватися правова охорона, тому що 
воно є новим і промислове застосовано, тобто 
відповідає критеріям корисної моделі. 

Корисна модель пояснюється кресленнями, на 
яких зображені: 

фіг. 1 - листоукладач у начальному положенні; 
фіг. 2 - листоукладач у момент підйому листа 

над рольгангом; 
фіг. 3 - листоукладач у момент переміщення 

листа убік прийомного пристрою; 
фіг. 4 - листоукладач у момент опускання лис-

та; 
фіг. 5 - листоукладач у момент повернення ві-

зків у начальне положення й вирівнювання стопи; 
фіг. 6 - розріз Б-Б по фіг. 1; 
фіг. 7 - вид А на фіг.1. 
Листоукладач (фіг. 1) складається з переклад-

ника листів і прийомного пристрою для них. Пере-
кладник представляє собою з'єднану балками 1 
систему напрямних 2, по яких переміщуються візки 
3 з холостими котками. Візки 3 розташовуються 
між роликами 4 рольганга (фіг. 6), а одна зі сторін 
візків 3 виконана зі східчастим заниженням щодо 
їх холостих котків. Механізм переміщення візків 3 
виконаний у вигляді системи важелів 5, яка з одні-
єї сторони шарнірно з'єднана з кінцями візків 3, а з 
іншої сторони зі штоком гідроциліндра 6. Механізм 
підйому (опускання) напрямних 2 з балками 1 ви-
конаний у вигляді двох паралелограмних механіз-
мів 7, які представляють собою встановлені на 
стаціонарних стійках 8 та з'єднані тягами 9 важелі 
10, до яких шарнірно приєднані балки 1, а привод 
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здійснюється від гідроциліндрів 11. 
Прийомний пристрій представляє собою ряд 

установлених на фундамент рам 12 зі стаціонар-
ними упорами 13 та рухомими упорами 14. Меха-
нізм переміщення рухомих упорів 14 виконаний у 
вигляді важільної системи 15, один кінець якої 
пов'язаний з рухомими упорами 14, а другий - зі 
штоком гідроциліндра 16. На рольгангу розміщені 
упори 17. 

Листоукладач працює наступним чином. 
Під час надходження листа по рольгангу до 

упору 17 візки 3 опущені нижче рівня роликів 4 
рольганга. Після зупинки листа включаються гід-
роциліндри 11, які піднімають візки 3 з листом ви-
ще верхнього рівня стаціонарних упорів 13 прийо-
много пристрою. Потім включенням гідроциліндра 
6 візки 3 з листом переміщуються убік прийомного 
пристрою й зупиняються коли лист опиняється за 
стаціонарними упорами 13. При цьому рольганг 
звільнюється від механізмів листоукладача для 
подачі наступного листа по роликам рольганга. 
Після включення гідроциліндрів 11 візки 3 з листом 
опускаються нижче верхнього краю стаціонарних 
упорів 13. Після того, як візки 3 опустяться в нижнє 

положення, включається гідроциліндр 6 і візки 3 
починають зворотний рух. При цьому край листа 
впирається в стаціонарні упори 13 прийомного 
пристрою, а візок 3 виводиться з-під листа. Крім 
того перший лист укладається на рами 12 прийом-
ного пристрою, а наступні - на попередній лист 
стопи. Величина опускання візків 3 зменшується в 
міру збільшення висоти стопи листів. Після повер-
нення візків 3 балки 1 піднімаються у вихідне (на-
чальне) положення. Після укладання листа в стопу 
відбувається вирівнювання листа, а саме включа-
ється гідроциліндр 16, який переміщає рухомі упо-
ри 14 до у упирання листа в стаціонарні упори 13 і 
повертає рухомі упори 14 у вихідне положення. 

Таким чином, виконання листоукладача відпо-
відно до формули корисної моделі, дозволяє про-
водити безударно укладання листових виробів і 
виключити травмування крайки листа при пакету-
ванні в прийомний пристрій і в цілому поліпшити 
якість листів при укладанні їх у пакет, поліпшити 
якість формування пакета, а також скоротити цикл 
подачі листів на рольганг, і тим самим збільшити 
продуктивність листоукладача. 
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