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(57) 1. Спосіб виготовлення ланцюжка, який пе-
редбачає складання ланцюжка з окремих ланок і
закривання фуг, який відрізняється тим, що лан-
ки утворено або вони мають вигляд, що їх утворе-
но, принаймні з пари первинних елементів, що є
частинами спіралі, наприклад, дротяної або подіб-
ної, які мають від двох з половиною до трьох вит-
ків, розташованих таким чином, що середній виток
другого первинного елемента проходить зсереди-
ни середнього витка першого первинного елемен-
та, кінці первинних елементів сполучаються і утво-
рюють фуги, а кожний крайній виток другого
первинного елемента обхоплює зовні середній
виток першого первинного елемента та сполуча-
ється з дальшим від відповідного кінця другого
первинного елемента крайнім витком першого
первинного елемента.

2. Спосіб за п.1, який відрізняється тим, що при-
наймні одну ланку сплющено або вона має вигляд,
що її сплющено у напрямку зближення місць спо-
лучання кожного крайнього витка другого первин-
ного елемента з дальшим від відповідного кінця
другого первинного елемента крайнім витком
першого первинного елемента
3. Спосіб за п.1 або л.2, який відрізняється тим,
що принаймні одна ланка містить або має вигляд,
що містить, нерознімні з'єднання в місцях сполу-
чання кожного крайнього витка другого первинного
елемента з дальшим від відповідного кінця другого
первинного елемента крайнім витком першого
первинного елемента.
4. Спосіб за п.1 або п.2, або п.З, який відрізняєть-
ся тим, що почергово з'єднують ланки з замкнени-
ми фугами та ланки з незамкненими фугами, за-
водячи незамкнені фуги у відповідні замкнені фуги,
після чого незамкнені фуги замикають.
5. Спосіб за п.2 або п.З, який відрізняється тим,
що почергово з'єднують ланки з замкненими фу-
гами, сплющені або такі, що мають вигляд, що їх
сплющено у напрямку зближення місць сполучан-
ня кожного крайнього витка другого первинного

елемента з дальшим від відповідного кінця другого
первинного елемента крайнім витком першого
первинного елемента, та несплющені ланки з не-
замкненими фугами, І після замикання фуг відпо-
відні ланки сплющують у напрямку зближення
місць сполучання кожного крайнього витка другого
первинного елемента з дальшим від відповідного
кінця другого первинного елемента крайнім витком
першого первинного елемента.
6. Спосіб за п.1, який відрізняється тим, що ланки
утворено або вони мають вигляд, що і'х утворено,
з парної кількості первинних елементів таким чи-
ном, що послідовно до попередньої ланки, перед-
останній і останній первинні елементи якої є від-
повідно першим і другим попередніми первинними
елементами, додано наступну пару первинних
елементів, які є першим і другим додаваними пер-
винними елементами, таким чином, що середній
виток першого додаваного первинного елемента
проходить зсередини середнього аитка першого
попереднього первинного елемента, а середній
виток другого додаваного первинного елемента
проходить зсередини середнього витка першого
додаваного первинного елемента, кінці додаваних
первинних елементів сполучаються і утворюють
фуги, а кожний крайній виток другого додаваного
первинного елемента обхоплює зовні середній
виток першого додаваного первинного елемента
та сполучається з дальшим від відповідного кінця
другого додаваного первинного елемента крайнім
витком першого додаваного первинного елемента,
причому середній виток другого додаваного пер-
винного елемента проходить зсередини витків
другого попереднього первинного елемента, але
зовні першого попереднього первинного елемента.

7. Спосіб за п 6, який відрізняється тим, що при-
наймні одну ланку сплющено або вона має вигляд,
що її сплющено у напрямку зближення місць спо-
лучання кожного крайнього витка другого первин-
ного елемента з дальшим від відповідного кінця
другого первинного елемента крайнім витком
першого первинного елемента кожної пари пер-
винних елементів.
8. Спосіб за п.6 або п,7, який відрізняється тим,
що принаймні одна ланка містить або має вигляд,
що містить нерознімні з'єднання в місцях сполу-
чання кожного крайнього витка другого первинного
елемента з дальшим від відповідного кінця другого
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первинного елемента крайнім витком першого
первинного елемента кожної пари первинних еле-
ментів
9 Спосіб за п 6 або п 7, або п 8, який відрізняєть-
ся тим, що почергово з'єднують ланки з замкнени-
ми фугами та ланки з незамкненими фугами, за-
водячи незамкнені фуги у ВІДПОВІДНІ замкнені фуги,
після чого незамкнені фуги замикають
10 Спосіб за п 7 або п 8, який відрізняється тим,
що почергово з'єднують ланки з замкненими фу-
гами, сплющені або такі, що мають вигляд, що їх
сплющено у напрямку зближення місць сполучан-

ня кожного крайнього витка другого первинного
елемента з дальшим від відповідного кінця другого
первинного елемента крайнім витком першого
первинного елемента пари {кожної пари) первин-
них елементів, та несплющені ланки з незамкне-
ними фугами, і після замикання фуг ВІДПОВІДНІ
ланки сплющують у напрямку зближення місць
сполучання кожного крайнього витка другого пер-
винного елемента з дальшим від відповідного кін-
ця другого первинного елемента крайнім витком
першого первинного елемента кожної пари пер-
винних елементів

Корисна модель стосується, переважно, юве-
лірної промисловості і може бути застосованою
для виготовлення ювелірних прикрас, а також де-
коративних виробів

Відомий спосіб виготовлення ланцюжка, який
передбачає попереднє виготовлення ланок розрі-
занням дротяної спіралі на окремі кільця, з яких
потім складають ланцюжок, поступово пропаюючи
(замикаючи) фуги, окрема ланка такого ланцюжка
є розрізаним кільцем і складається з одного витка
дротяної спіралі, а кінцевий продукт такої техноло-
гії - простий якірний ланцюжок, в якого одне за
одне зачіплені кільця (Телесов М С , Ветров А В
Изготовление и ремонт ювелирных изделий - М ,
"Легпромбытиздат", 1986, с 144-145)

Відомий спосіб виготовлення ланцюжка не до-
зволяє значно урізноманітнити асортимент ювелі-
рних виробів а отриманий ланцюжок характери-
зуються простотою візерунку і має обмежений
потенціал як прикраса

Технічна задача корисної моделі полягає в
удосконаленні способу виготовлення ланцюжка
шляхом складанням його з панок, які виконано
(або вони мають вигляд що їх виконано) з парної
кількості первинних елементів, яю мають від двох з
половиною до трьох витків таким чином, щоб се-
редній виток другого первинного елемента прохо-
див зсередини середнього витка першого первин-
ного елемента, КІНЦІ первинних елементів
сполучалися, а кожний крайній виток другого пер-
винного елемента обхоплював зовні середній ви-
ток першого первинного елемента та сполучався з
дальшим від ВІДПОВІДНОГО кінця другого первинно-
го елемента крайнім витком першого первинного
елемента, завдяки чому можна отримати оригіна-
льне плетіння, сприяє розширенню асортименту
ювелірних виробів і прикрас

Спосіб виготовлення ланцюжка передбачає
складання ланцюжка з окремих ланок, утворених
принаймні з пари первинних елементів, що є час-
тинами спіралі, наприклад, дротяної, або подібної,
які мають від двох з половиною до трьох витків,
розташованих таким чином, що середній виток
другого первинного елемента проходить зсереди-
ни середнього витка першого первинного елемен-
та, юнці первинних елементів сполучаються і утво-
рюють фуги, а кожний крайній виток другого
первинного елемента обхоплює зовні середній
виток першого первинного елемента та сполучав-

ся з дальшим від ВІДПОВІДНОГО КІНЦЯ другого пер-
винного елемента крайнім витком першого пер-
винного елемента Ланки може бути утворено з
парної КІЛЬКОСТІ первинних елементів таким чином,
що послідовно, починаючи з утвореної з чотирьох
первинних елементів ланки, до попередньої ланки,
передостанній і останній первинні елементи якої є
ВІДПОВІДНО першим і другим попередніми первин-
ними елементами, кожну наступну пару первинних
елементів, які с першим і другим додаваними пер-
винними елементами, додано таким чином, що
середній виток першого додаваного первинного
елемента проходить зсередини середнього витка
першого попереднього первинного елемента, а
другий додаваний первинний елемент розташова-
но відносно першого додаваного первинного еле-
мента аналогічно тому, як другий попередній пер-
винний елемент розташовано відносно першого
попереднього первинного елемента (а саме, сере-
дній виток другого додаваного первинного елеме-
нта проходить зсередини середнього витка першо-
го додаваного первинного елемента, КІНЦІ
додаваних первинних елементів сполучаються і
утворюють фуги, а кожний крайній виток другого
додаваного первинного елемента обхоплює зовні
середній виток першого додаваного первинного
елемента та сполучається з дальшим від ВІДПОВІД-
НОГО КІНЦЯ другого додаваного первинного елемен-
та крайнім витком першого додаваного первинного
елемента), причому середній виток другого дода-
ваного первинного елемента проходить зсередини
витків другого попереднього первинного елемента
але зовні першого попереднього первинного еле-
мента Принаймні одну ланку може бути сплюще-
но у напрямку зближення місць сполучання кожно-
го крайнього витка другого первинного елемента з
дальшим від відповідного кінця другого первинно-
го елемента крайнім витком першого первинного
елемента пари (або кожної пари) первинних еле-
ментів Принаймні в одній ланці в місцях сполу-
чання кожного крайнього витка другого первинного
елемента з дальшим від ВІДПОВІДНОГО КІНЦЯ другого
первинного елемента крайнім витком першого
первинного елемента пари (або кожної пари) пер-
винних елементів виконано нероанімні з'єднання,
наприклад пайкою

Спосіб виготовляння ланцюжка може також
передбачати складання ланцюжка з окремих ла-
нок, отриманих, наприклад, литтям за витоплюва-
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ними моделями, які мають вигляд, що їх утворено
принаймні з пари первинних елементів, що є час-
тинами спіралі, наприклад, дротяної, або подібної,
які мають від двох з половиною до трьох витків,
розташованих таким чином, що середній виток
другого первинного елемента проходить зсереди-
ни середнього витка першого первинного елемен-
та, кінці первинних елементів сполучаються і утво-
рюють фуги, а кожний крайній виток другого
первинного елемента обхоплює зовні середній
виток першого первинного елемента та сполучав-
ся з дальшим від відповідного кінця другого пер-
винного елемента крайнім витком першого пер-
винного елемента. Ланки можуть також мати
вигляд, що їх утворено з парної кількості первин-
них елементів таким чином, що послідовно, почи-
наючи з утвореної з чотирьох первинних елементів
ланки, до попередньої ланки, передостанній і
останній первинні елементи якої є відповідно пер-
шим і другим попередніми первинними елемента-
ми, кожну наступну пару первинних елементів, які
є першим і другим додаваними первинними еле-
ментами, додано таким чином, що середній виток
першого додаваного первинного елемента прохо-
дить зсередини середнього аитка першого попе-
реднього первинного елемента, а другий додава-
ний первинний елемент розташовано відносно
першого додаваного первинного елемента анало-
гічно тому, як другий попередній первинний еле-
мент розташовано відносно першого попереднього
первинного елемента, причому середній виток
другого додаваного первинного елемента прохо-
дить зсередини витків другого попереднього пер-
винного елемента, але зовні першого попередньо-
го первинного елемента. Принаймні одна ланка
може мати вигляд, що її сплющено у напрямку
зближення місць сполучання або місць, що мають
вигляд сполучання, кожного крайнього витка дру-
гого первинного елемента з дальшим від відповід-
ного кінця другого первинного елемента крайнім
витком першого первинного елемента пари (або
кожної пари) первинних елементів. Принаймні од-
на ланка може мати вигляд, що вона має нерозні-
мні з'єднання в місцях сполучання кожного край-
нього витка другого первинного елемента з
дальшим від відповідного кінця другого первинно-
го елемента крайнім витком першого первинного
елемента пари (або кожної пари) первинних еле-
ментів, наприклад, в цих місцях витки можуть бути
одним цілим.

Доцільно, складаючи ланцюжок, почергово
з'єднувати ланки з замкненими фугами та ланки з
незамкненими фугами, заводячи незамкнені фуги
у відповідні замкнені фуги, після чого незамкнені
фуги замикати, наприклад, пайкою. Узагальнений
варіант способу передбачає, що почергово з'єд-
нують ланки з замкненими фугами, сплющені або
такі, що мають вигляд, що їх сплющено, у напрям-
ку зближення місць сполучання кожного крайнього
витка другого первинного елемента з дальшим від
відповідного кінця другого первинного елемента
крайнім витком першого первинного елемента
пари (кожної пари) первинних елементів, та не-
сплющені ланки з незамкненими фугами, і після
замикання фуг відповідні ланки сплющують у на-
прямку зближення місць сполучання або місць, що

мають вигляд сполучання, кожного крайнього вит-
ка другого первинного елемента з дальшим від
відповідного кінця другого первинного елемента
крайнім витком першого первинного елемента
пари (кожної пари) первинних елементів.

Корисну модель ілюстровано наступними фі-
гурами:
Фіг. 1. Первинний елемент.
Фіг.2. Складання ланки з двох первинних елемен-
тів - початок (макет).
Фіг.З Складання ланки з двох первинних елемен-
тів - продовження (макет).
Фіг.4. Напівфабрикат ланки з двох первинних еле-
ментів (макет).
ФІг.5. Ланцюжок, складений з ланок, утворених з
двох первинних елементів.
Фіг.6. Складання ланки з чотирьох первинних еле-
ментів - початок вкручування третього первинного
елемента (макет).
ФІҐ.7. Складання ланки з чотирьох первинних еле-
ментів - продовження, завершено вкручування
третього первинного елемента (макет).
Фіг.8. Складання ланки з чотирьох первинних еле-
ментів - продовження, початок вкручування четве-
ртого первинного елемента (макет).
Фіг.9. Напівфабрикат ланки з чотирьох первинних
елементів (макет).
Фіг. 10. Ланцюжок, складений з ланок, утворених з
шести первинних елементів.

Для виготовлення ланки ланцюжка дротяну
або подібну (виконану з будь-якого достатньо пру-
жкого та/або пластичного матеріалу, наприклад,
пластмасову) спіраль розрізають на первинні еле-
менти 1, які мають від двох з половиною до трьох
витків, Орієнтуючи осі першого 1 та другого 2 пер-
винних елементів перпендикулярно починають
вкручувати другий первинний 2 в середину серед-
нього витка 3 першого первинного елемента 1 та-
ким чином, щоб середній виток 4 другого первин-
ного елемента 2 проходив зсередини середнього
витка 3 першого первинного елемента 1, кінці 5 і 6
першого первинного елемента 1 сполучалися від-
повідно з кінцями 7 і 8 другого первинного елемен-
та 2, а кожний крайній виток 9 (10) другого первин-
ного елемента 2 обхоплював зовні середній виток
З першого первинного елемента та сполучався з
дальшим від відповідного кінця 7 (8) другого пер-
винного елемента 2 крайнім витком 11 (12) першо-
го первинного елемента 1 відповідно в місцях 13 і
14. Отримана ланка 15, яка складається з двох
первинних елементів, вже придатна для складан-
ня ланцюжка. Як продовження способу, в місцях
сполучання 13 і 14 кожного крайнього витка 9 (10)
другого первинного елемента 2 з дальшим від від-
повідного кінця 7 (8) другого первинного елемента
2 крайнім витком 11 (12) першого первинного еле-
мента 1 виконують нерознімні з'єднання, напри-
клад, пайкою, після чого ланку сплющують у на-
прямку зближення місць сполучання 13 І 14
кожного крайнього витка 9 (10) другого первинного
елемента 2 з дальшим від відповідного кінця 7 (8)
другого первинного елемента 2 крайнім витком 11
(12) першого первинного елемента 1. При цьому
сполучені кінці 5, 6 і 7, 8 першого 1 і другого 2 пер-
винних елементів утворюють фуги 16, які потім
можна буде замкнути (наприклад, із застосуван-



ням пайки), за необхідності на будь-якій стадії ви-
готовлення ланки 15 може бути усунено (напри-
клад, "відкушено" кусачками) зайвий матеріал на
кінцях 5, 6, 7V 8 первинних елементів 1 І 2

В такий спосіб отримують ланки 17, які утво-
рено з пари первинних елементів, що є частинами
дротяної спіралі і мають від двох з половиною до
трьох витків, розташованих таким чином, що сере-
дній виток другого первинного елемента прохо-
дить зсередини середнього витка першого пер-
винного елемента, КІНЦІ первинних елементів
сполучаються і утворюють фуги, а кожний крайній
виток другого первинного елемента обхоплює зов-
ні середній виток першого первинного елемента та
сполучався з дальшим від відповідного кінця дру-
гого первинного елемента крайнім витком першого
первинного елемента, і які мають нерознімні з'єд-
наннями пайкою в місцях сполучання кожного
крайнього витка другого первинного елемента з
дальшим від відповідного кінця другого первинно-
го елемента крайнім витком першого первинного
елемента

З множини окремих ланок 17, складають лан-
цюжок 18, почергово з'єднуючи ланки 17 з замкне-
ними фугами 16, сплющені у напрямку зближення
місць сполучання кожного крайнього витка другого
первинного елемента з дальшим від ВІДПОВІДНОГО
КІНЦЯ другого первинного елемента крайнім витком
першого первинного елемента, та несплющені
ланки з незамкненими фугами, і після замикання
фуг ВІДПОВІДНІ ланки сплющують у напрямку збли-
ження місць сполучання кожного крайнього витка
другого первинного елемента з дальшим від ВІД-
ПОВІДНОГО КІНЦЯ другого первинного елемента
крайнім витком першого первинного елемента

Для виготовлення ланки ланцюжка з чотирьох
первинних елементів, до панки, утвореної з двох
першого 1 (першого попереднього) і другого 2
(другого попереднього) первинних елементів до-
дають третій 19 (перший додаваний) і четвертий
20 (другий додаваний) первинні елементи, вкру-
чуючи третій (перший додаваний) первинний еле-
мент 19 в середину середнього витка 3 першого
(першого попереднього) первинного елемента 1
таким чином, щоб середній виток 21 третього
(першого додаваного) первинного елемента 19
проходив зсередини середнього витка 3 першого
(першого попереднього) первинного елемента 1, а
четвертий (другий додаваний) первинний елемент
20 вкручують в другий (другий попередній) пер-
винний елемент 2 і в третій (перший додаваний)
первинний елемент 19 таким чином, щоб середній
виток 22 четвертого (другого додаваного) первин-
ного елемента 20 проходив зсередини витків дру-
гого (другого попереднього) первинного епемента
2, але зовні першого (першого попереднього) пер-
винного елемента 1, і щоб в решті решт четвертий
(другий додаваний) первинний елемент 20 було
розташовано відносно третього (першого додава-
ного) первинного елемента 19 аналогічно тому, як
другий (другий попередній) первинний елемент 2
розташовано відносно першого (першого попере-
днього) первинного елемента 1, а саме, щоб сере-
дній виток 22 четвертого (другого доаваного) пер-
винного елемента 20 проходив зсередини
середнього витка 21 третього (першого додавано-
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го) первинного елемента 19, КІНЦІ 23 і 24 третього
(першого додаваного) первинного елемента 19
сполучалися ВІДПОВІДНО З КІНЦЯМИ 25 і 26 четверто-
го (другого додаваного) первинного елемента 20, а
кожний крайній виток 27 (28) четвертого (другого
додаваного) первинного елемента 20 обхоплював
зовні середній виток 21 третього (першого дода-
ваного) первинного елемента 19 та сполучався з
дальшим від ВІДПОВІДНОГО кінця 25 (26) четвертого
(другого додаваного) первинного елемента 20
крайнім витком 29 (ЗО) третього (першого додава-
ного) первинного елемента 19 ВІДПОВІДНО В МІСЦЯХ
31 і 32 Отримана ланка 33, яка складається з чо-
тирьох первинних елементів, вже придатна для
складання ланцюжка Як продовження способу, в
місцях сполучання 13 і 14 кожного крайнього витка
9 (10) другого первинного елемента 2 з дальшим
від відповідного кінця 7 (8) другого первинного
елемента 2 крайнім витком 11 (12) першого пер-
винного елемента 1 та в місцях сполучання 31 і 32
кожного крайнього витка 27 (28) четвертого (друго-
го додаваного) первинного елемента 20 з даль-
шим від ВІДПОВІДНОГО кінця 25 (26) четвертого (дру-
гого додаваного) первинного елемента 20 крайнім
витком 29 (ЗО) третього (першого додаваного) пе-
рвинного елемента 19 виконують нерознімні з'єд-
нання, наприклад, пайкою, після чого ланку сплю-
щують у напрямку зближення місць сполучання 13
і 14 кожного крайнього витка 9 (10) другого пер-
винного елемента 2 з дальшим від ВІДПОВІДНОГО
КІНЦЯ 7 (8) другого первинного елемента 2 крайнім
витком 11 (12) першого первинного елемента 1 та
місць сполучання 31 і 32 кожного крайнього витка
27 (28) четвертого (другого додаваного) первинно-
го елемента 20 з дальшим від ВІДПОВІДНОГО КІНЦЯ

25 (26) четвертого (другого додаваного) первинно-
го елемента 20 крайнім витком 29 (ЗО) третього
(першого додаваного) первинного елемента 19
При цьому сполучені КІНЦІ 5, 6 і 7, 8 першого 1 і
другого 2 первинних елементів та сполучені КІНЦІ
23, 24 і 25, 26 третього (першого додаваного) 1 і
четвертого (другого додаваного) 2 первинних еле-
ментів утворюють фуги 16, які потім можна буде
замкнути (наприклад, із застосуванням пайки), за
необхідності на будь-якій стадії виготовлення лан-
ки 33 може бути усунено (наприклад, "відкушено"
кусачками) зайвий матеріал на кінцях 5, 6, 7, 8
первинних елементів 1 і 2 та на кінцях 23, 24 і 25,
26 первинних елементів 19 і 20

Для отримання ланки 34, утвореної з шести
первинних елементів, що є частинами дротяної
спіралі і мають від двох з половиною до трьох вит-
ків, до ланки 33, утвореної з чотирьох первинних
елементів додають ще пару первинних елементів
аналогічно тому, як додавали пару первинних
елементів до ланки 15, утвореної з двох, причому
третій первинний елемент 19 та четвертий пер-
винний елемент 20 стануть ВІДПОВІДНО першим і
другим попередніми елементами, а додавані п'я-
тий і шостий первинні елементи стануть ВІДПОВІДНО
першим і другим додаваними елементами Анало-
гічно, послідовним додаванням пар первинних
елементів, можна утворити панку утворену з во-
сьми і більшої кількості парного числа первинних
елементів



З множини окремих ланок 34, складають лан-
цюжок 35, почергово з'єднуючи ланки 34 з замкне-
ними фугами 16, сплющені у напрямку зближення
місць сполучання кожного крайнього витка друго-
го/четвертого/шостого первинних елементів з да-
льшим від ВІДПОВІДНИХ КІНЦІВ друго-
го/четвертого/шостого первинних елементів
крайніми витками першого/третього/п'ятого пер-
винних елементів, та несплющені ланки з незамк-
неними футами, і після замикання фуг ВІДПОВІДНІ
ланки сплющують у напрямку зближення місць
сполучання кожного крайнього витка друго-
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го/четвертого/шостого первинних елементів з да-
льшими від ВІДПОВІДНИХ КІНЦІВ друго-
го/четвертого/шостого первинних елементів
крайніми витками першого/третього/п'ятого пер-
винних елементів

Запропонованим способом можна виготовити
плаский порівняно легкий ланцюжок з гарним візе-
рунком і навіть кольчужне полотно Отриманий
ланцюжок або кольчужне полотно дуже просто
пришити до тканини, і вони не втрачають свого
вигляду Завдяки "вушкам" 36 до ланцюжка можна
приєднати додаткові прикраси
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