
СОЮЗ СОВЕТСНИХ
СОЦИАЛИСТИЧЕСНИХ
РЕСПУБЛИН •

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОМИТЕТ
ПО ИЗОБРЕТЕНИЯМ И ОТКРЫТИЯМ
ПРИ ГКНТ СССР

(5П5 F 16 L 15/00

(21) 3555593/23-29 J •' ;
(22) 17.02.83
(31) 8202Л97 - . :
(32) 18.02.82
( 3 3 ) F R . " " • ' ! ' " :'Ґ' •" ' ' '•

(46) 23 .10 .90 . Бюя. 39 ' . "Л ' ' „• ; .
(71) Вяллурен (FR) ••'•"•"•. .

(72) Бернар Плакэн (FR)
(53) 622.24.05 (088.8) .; •
(56) Патент Великобритании

№ 1589069, кл. F 16 L 15/00, 1981. V

(54) СОЕДИНЕНИЕ СТАЛЬНЫХ ТРУБ

(57) Изобретение позволяет повысить

надежность соединения стальных труб

за счет обеспечения герметичности при

высоких давлениях без заедания сое-

диняемых элементов. Охватываемый и

охватывающий элементы (э) 1, 2 име-

ют резьбовые участки 3, На конце Э 1

выполнена коническая герметизирую-

щая поверхность 4, на конце Э 2 -

такая же поверхность 5. Первый контакт

соединения Э t и Э 2 между поверх-

ностями 4, 5 осуществляют по одной

кольцевой линии 6. Э 1 имеет ограни-

чительный упор 7, исключающий чрез-

мерное завинчивание соединения. Ко-

нусность поверхности 5 меньше конус-

ности поверхности 4 на угол, соответ-

ствующий наклону порядка 0,5-2%. і
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Изобретение относится к соедине-
ниям стальных труб и , в частности,
труб, предназначенных дпя нефтяной
промышленности,

Цель изобретения - повышение на-
дежности соединения за счет обеспече-
ния герметичности соединения при вы-
соких давлениях без заедания соединяе
мых элементов. ' _

На фиг. 1 показано соединение
труС- в начальный момент соединения,
р а з р е з ; на фиг. 2 - соединение труб,
при котором зона герметичности вы-
полнена на конце охватываемого р а с т -
рубного элемента, р а з р е з ; на фиг. 3 -
узел I на фиг. 2; на фиг. 4 - соеди-
нение труб, при котором зона герметич
ности выполнена на конце охватываю-
щего ниппельного элемента, р а з р е з ;
на фиг.- 5 - узел I I на фиг. 4; на
фиг. 6 - соединение труб с двойной
•цилиндрической резьбой, р а з р е з ; на
фиг, 7 - узел I I I на фиг. 6; на
фиг. 8 - вариант соединения труб с
конической резьбой, осевой р а з р е з ;
на фиг. 9 - узел IV на фиг. 8; на
фиг. 10 - соединение труб с коничес-
кой резьбой и двумя парами гермети-
зирующих поверхностей, осевой р а з -
р е з ; на фиг. 11 - узел V на фиг.10;

на фиг, 12 - узел VI на фиг. 10.
Соединение стальных труб (фиг.1)

содержит охватываемый раструбный э л е -
мент 1 и охватывающий ниппельный э л е -
мент 2 с резьбовыми участками 3, при
этом на конце охватываемого раструб-
ного элемента 1 выполнена коническая
герметизирующая поверхность 4, а
на конце охватывающего ниппельного
элемента 2 - коническая герметизирую-
щая поверхность 5. Первый контакт сое
динения охватываемого раструбного
1 и охватывающего ниппельного 2 э л е -
ментов между коническими герметизи-
рующими поверхностями 5 и 4 осуществ-
ляется по одной кольцевой линии 6.
Охватываемый раструбный элемент 1
имеет ограничительный упор 7, исклю-
чающий чрезмерное завинчивание соеди-
нения. Конусность герметизирующей
поверхности 5 охватывающего ниппель-
ного элемента 2 меньше конусности
герметизирующей поверхности 4 охва-
тываемого раструбного элемента 1 на
угол, соответствующий наклону поряд-
ка 0,5-2%, предпочтительно 0,75-1%
(фиг. 3, 5, 7, 9 и 11) при этом &<-

угол между образующей конической г е р -
метизирующей поверхности 4 'охватыва-
емого раструбного элемента 1 и осью

е трубного соединения, °̂ 9.~ Угол между
образующей конической герметизирующей
поверхности 5 охватывающего ниппель-
ного элемента 2.

Соединение стальных труб осуществ-
10 ляют следующим образом.

В соединении труб (фиг. 2 и 3)
' угол oi-i герметизирующей поверхности

4 меньше угла о£г герметизирующей
поверхности 5, в результате чего в мо-

J5 мент первого контакта по линии 6 меж-'
ДУ двумя герметизирующими поверх-
ностями 4 и 5 образуется угол /3 ,
равный разности углов otz- olt . При
дальнейшем завинчивании, когда конец

20 охватывающего ниппельного элемента
2 вступает в контакт с упором 7, эта
угловая разность ( Ы.г- с^() уменьша-
ется до нуля, а герметизирующая по-
верхность 4 охватываемого раструб-

25 ного элемента 1 полностью прижимается
к герметизирующей поверхности 5
охватывающего ниппельного элемента
2 с контактным давлением, достаточ-
ным для обеспечения необходимой г е р -

30 метичности и исключающим заедание.
Возможно соединение труб (Лиг, 4

и 5) , в котором угол QL^ герметизирую-
щей поверхности 5 меньше угла Ы.{ г е р -
метизирующей поверхности 4, в резуль-
тате чего между двумя герметизирующи-
ми поверхностями 4 и 5 образуется
угол ft , равный разности углов ô j ~
-0(2, при этом, когда соединение з а т я -
нуто и конец охватывающего ниппель-

дп ного элемента 2 упирается в упор 7,
герметизирующие поверхности 4 и 5 на-
ходятся в контакте одна с другой по
всей своей длине, а возникающее кон-
тактное давление достаточно для обес-

д5 печения герметичности даже при боль-
ших давлениях.

Соединение труб (фиг. 6 и 7) с о -
держит два резьбовых участка 3 и вы-

5 „ полнено из стальных труб с внешним
диаметром 180 мм, толщиной 9 мм, с о -
держащих 20% хрома, при этом наклон
герметизирующей поверхности 5 ох-
ватывающего ниппельного элемента 2 -
угол р£г равен 4,25%, наклон герметизи-
рующей поверхности 4 охватываемого
раструбного элемента 1 - угол сх!, ра-
вен 5" , а разносить между этими накло-
нами Ы\ - е*^ составляет 0,75%.



Соединение rpv6 (bur, 8 и 9) мо-
жет содержать речьбовой участок 3
с конической резьбой, при ътом на-
клон герметизирующей поверхности 4
охватываемого раструбного элемента 1 -
угол с£( рчвен 2.4%, наклон герметизи-
рующей поверхности 5 охватывающего
ниппельного элемента 2 - угол ^ „ р а -
вен 25%, а разность между этими на-
клоялми U% ~ dt составляет 1%,

Соединение труб (фиг. 10м 11) может
иметь две зоны герметичности, распо-
ложенные на конце охватывающего нип-
пельного элемента 2 и на конце охваты-
ваемого раструбного элемента 1, при.
этом наклоны герметизирующих поверх-
ностей 4 и охватываемого раструбного
элемента 1, обозначенные углами а1,
и of,, равны соответственно 24% ('или
13,5 а) и 6% (или 3,5°^, наклоны гер-
метизирующих поверхностей 5 охваты-
вающего ниппельного элемента 2,
обозначенные угламио/дИ ^равныеоот- ''
ветственно 25% (или ]4в7 и 5,25% (или
3°), а разности между этими накло-
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нами ot'z - о", и ol\ - сД равны соот-
ветственно 1 и 0t75%,
Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Соединение стальных труб, содер-
жащее охватываемый и охватывающий
элементы с резьбовыми участками и по
меньшей мере один ограничительный
vnop и одну пару конических гермети-
зирующих поверхностей, одна из кото-
рых расположена на конце охватывае-
мого элемента или охватывающего эле-
мента, причем герметизирующая по-
верхность, размещенная на конце охва-
тываемого элемента, выполнена контак-
тирующей по одной кольцевой линии
с герметизирующей поверхностью друго-
го элемента, о т л и ч а ю щ е е с я
тем, что, с целью повышения надеж-
ности, конусность герметизирующей
поверхности, расположенной на конце-

(одного из элементов, меньше конус-
ности герметизирующей поверхности,
расположенной на другом элементе, на
угол, соответствующий наклону поряд-
ка 0.5-2%.
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