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Изобретение относится к составам
вяжущих для изготовления огнеупорных
бетонов и может быть использовано
в промышленности для огнеупорной
футеровки тепловых а г р е г а т о в .

Известно огнеупорное вяжущее,
включающее, вес.%: оксид кальция
12-20; оксид алюминия 75-8ь и оксид
щелочного металла 1-5 \_1~\>

Недостатком такого огнеупорного
вяжущего является его невысокая
прочность, которая в трехсуточном
возрасте составляет лииь 25-36 МПа.

Наиболее близким по технической
сущности и достигаемому результату
к изобретению является высокоглино-
земистый цемент, содержащий не менее
75% Ag^O^ и состоящий на 95-98% из
диалгомината кальция СА., £2 ] .

Предел прочности при сжатии образ-
цов из высокоглиноземистого цемента
через 3 суток твердения в нормальных
условиях достигает 37 МПа, после '
нагревания до 800°С прочность образ-
цов снижается и составляет лигць 60-
67% прочности образцов до нагре-
вай и-я.

Цель изобретения - повышение проч-
ности при нормальном твердении и ос-
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таточно і прочности после нагревания
в интервале температур 100-1200°С.

Поставленная цель достигается
тем, что огнеупорное вяжущее, включаю-
щее диалюминат кальция, дополнитель-
но содержит натриевое жидкое стекло
с силикатным модулем (М

с
 ) 1-3 при

следующем соотношении компонентов,
мас.%:

Диалюминат кальция

Натриевое жидкое
стекло с силикат-
ным модулем 1-3
(в пересчете на

82-91

9-18

В качестве источника диалюмината
кальция (С А _ ) могут быть использова-
ны , н апример высокогли ноз емистый
цемент, содержащий 95-98% С А̂  , или
шлак алюмотермического производства,
содержащий 75-95% CAj_.

П р и м е р . Образцы готовят
следующим способом.Компонент, содер-
жащий СА^, измельчают в лабораторной
шаровой мельнице до удечьной поверх-
ности около 5000 с м а / г (по воздухо-
проницаемости , определяемой прибо-
ром ПСХ-2 }. Затем примерно 25% тон-
коизмельченного компонента, содержа-
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щего СА
а
, смешивают со стандартным

песком н соотношении 1:3. Остальное
количество компонента, содержащего
СЛ^, и его смесь с песком затворяют
расчетным количеством жидкого стекла
с силикатным модулем (М

с
) 1-3 и

плотностью около 1200 кг/м и тща-
тельно перемешивают. Активность ог-
неупорного вяжущего определяют по
ГОСТ 310.1.76-310.4.76, а остаточ-

ную прочность после нагревания в ин-
тервале температур 100-1200°С -
по методике НИИЖБ СН 156-79. Огнеупор-
ность полученных составов огнеупор-
ного вяжущего определяют по ГОСТ
4069-69.

Результаты определения свойств
предлагаемого и известного огнеупор-
ного вяжущего приведены в таблице.



Вяжущее Состав вяжущего,
мас.%

Плот-
ность
эатвори-
теля
кг/и

3

Предел прочности на сжатие
образцов, твердеющих в нор-
мальных условиях, МПа через

3 сут 7 сут 28 сут

Темпера-
тура на-
грева ,

Предел
прочнос-
ти при
сжатии
после
нагрева,
Мпа

Остаточ-
ная проч-
ность HDH

100
с
С

103%

Огне-
упор-
ность

Диалюминат кальция
82 100 4 7 , 5 100

Натриевое жидкое
стекло (М

с
 = 1 )

в пересчете на
Na О
t

18

1200 43,6 76,1 116,2 300

500

800

1000

1200

59,8

60,9

59,0

58,0

55,5

126,1

128,2

124,2

123,8

177,2

1750

Диалюминат кальция

Натриевое жидкое
стекло

88

в пересчете на Na 0 12
2

1200 4 4 , 2 7 7 , 1 1 1 8 , 1

100 4 5 , 8 100

300

500

800

1000

1200

100

58,9

60,1

44,2

52,3

53,0

47,8

128,6

131,2

123,1

114,1

115,5

100

1750



Продолжение таблицы

Вяжущее І

і

Состав вяжущего,
мас.%

Плот-
ность
затво-
ри тел я
к г / м 3

.J.

Предел прочности на сжатие
образцов, твердеюцих в нор-
мальных условиях, МПа, через

3 сут 7 сут 2S сут

Темпера-
тура на-
грева,
°С

Предел
прочнос-
ти при
сжатии
после
нагрева,
МПа

Остаточ-
ная проч-
ность при

100°С

100%

Огне-
упор-
ность,
°С

Диалюминат кальция
91 300 60,1 125,7

Натриевое жидкое
стекло (М

с
-3 )

в пересчете на

Высокоглиноземистый
цемент

Известный

1200 39,0 74,1 110,0

36,0 66,0 78,6

. 500

800 „

1000

1200

100

300

500

800

1000

1200

61,2

59,3

56,7

56,9

37,4

34,7

29,5

25,3

22,7 °

°18.3

128,0

124,0

117,7

120,8

100

92,7

78,8

67,6

60,6

48.9

1750

1750

СО
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Как видно из приведенных в табли-
це данных,предлагаемый состав огне-
упорного вяжущего по прочности при
нормальном твердении превосходит
известное огнеупорное вяжущее - высо-
коглиьоземистый ц*эмент. Состав пред-
лагаемого огнеупорного вяжущего пос-
ле нагревания в интервале темпера-
тур 100-1200°С не только не снижает
сво^й исходной прочности, но н сущест-
венно увеличивает е е . Вместе с тем,
прочность образцов из известного
огнеупорного вяжущего при нагревании
в интервале температур 100-1200°С
существенно уменьшается. Предлагаемое
огнеупорное вяжущее может быть исполь-
зовано для изготовления огнеупорных
бетонов, строительства и ремонта
тепловых печей, а также для футеров-
ки различных тепловых агрегатов,
которые эксплуатируются при темпера-
турах до 1200°С.

Формула изобретения
Огнеупорное вяжущее, включающее

диалюминат кальция, о т л и ч а ю -

15

20

щ е е с я тем, что, с целью повыше-
ния прочности при нормальном тверде-
нии и остаточной прочности после наг-
ревания в интервале температур 100-
1200°С, оно дополнительно содержит
«атриевое жидкое стекло с силикатным
модулем 1-3 при следующем соотноше-
нии компонентов, мас.%:

Диалюминат кальция 82-91

Натриевое жидкое
стекло с силикатным
модулем 1-3 (в пере-
счете на Na^O ) 9-18
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