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(57) Пристрій для дозування формувальної маси,
до складу якого входить опорна конструкція, прий-
мальний бункер, обладнаний в нижній його частині
шибером, дозувальна ємкість, розпушувач та
прес-форма, який відрізняється тим, що пристрій
обладнаний двома консольними балками,
вертикальною штангою, кронштейном з ваговим

пристроєм та важелем, що обладнаний шарнірно
закріпленим упором, при цьому консольні балки
розташовані в одній вертикальній площині, а
вертикальна штанга установлена між кінцями
консольних балок з можливістю обертання
навколо вертикальної осі, до вертикальної штанги
прикріплений кронштейн з ваговим пристроєм та
важіль, на КІНЦІ ЯКОГО установлена дозувальна
ємкість, а упор, що закріплений на важелі,
розташований між дозувальною ємкістю та місцем
прикріплення важеля і взаємодіє з ваговим
пристроєм, вісь приймального бункера та вісь
дозувальної ємкості розташовані на однаковій
відстані від осі вертикальної штанги, розпушувач
виконаний у вигляді знімної штирової конструкції з
можливістю обертання її навколо вертикальної осі
та установлений в нижній частині приймального
бункера, а дозувальна ємкість в нижній частині
обладнана додатковим шибером, причому шибери
приймального бункера та дозувальної ємкості
обладнані гнучкими пилозахисними кожухами

Винахід, що заявляється, відноситься до ма-
шинобудування і може бути використаний під час
пресування сипких матеріалів, наприклад, у вироб-
ництві абразивного інструменту

Відомий пристрій для завантаження машини
порошком /Авт свід СРСР № 1602749, МПК5 В ЗО
В 15/30, опубл 30 10 90, бюл № 40/, до складу
якого входить бункер, вільно установлений в отво-
рі корпусу, та підпружинений відносно нього ци-
ліндр Між привідним та нерухомим дисками розта-
шовані вимірники, які виконані у вигляді телеско-
пічних втулок Нижня втулка за допомогою пру-
жини підтискається до поверхні кільцевого каналу,
що виконаний у нерухомому диску Регулювання
об'єму вимірників здійснюється зміною положення
нерухомого диска При обертанні привідного диска
циліндр притискається до поверхні кільцевого ка-
налу, що виконаний в цьому диску 3 позиції заван-
таження під бункером вимірники переміщуються
до вікна вивантаження, де порошок висипається в
матрицю Для зачищення поверхонь кільцевих ка-
налів в них установлені щітки

Такий пристрій складний у виготовленні та
ненадійний в роботі, бо містить ряд вузлів, що
мають низьку працездатність в умовах абразивно-
го виробництва /приводи обертання диска та пе-
реміщення патрубків, втулки, що труться об не-
рухомий диск при їх повороті з позиції завантажен-
ня на позицію вивантаження/

Під час роботи такого пристрою, при за-
чищенні щітками кільцевих каналів, неминучі втра-
ти сировини та забруднення атмосфери цеху

Найбільш близькою до заявленого пристрою
для дозування формувальної маси по технічній
сутності та досягаемому результату є машина для
дозування та укладання формувальної суміші в
прес-форму /В А Рибаков, "Обладнання та оснаст-
ка підприємств абразивної та алмазної промисло-
вості", Ленінград, "Машинобудування", 1981 р ,
стор 117, 118/, в якій формувальна суміш по-
дається в бункер живильника, а потім обертовим
диском живильника через вікно в СТІНЦІ бункера,
що регулюється заслінкою, направляється утечу і
далі в робочу камеру, після заповнення якої до за-
даного рівня шибер перекриває отвір в течі і по-
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дача суміші припиняється Гідропідйомник підні-
має прес-форму до приставки, включається пе-
регрібач суміші, відкривається впускний канал
стиснутого повітря і формувальна суміш з робочої
камери через пази приставки стиснутим повітрям
подається в прес-форму, а повітря, що поступило
з сумішшю, проходить через керамічну плиту,
очищується від пилу і виходить в атмосферу

Ця машина більшою мірою задовольняє ви-
могам, що стоять перед пристроями для дозуван-
ня та укладання формувальної маси /суміші/ Од-
нак, конструкція такої машини не тільки металоєм-
ка, а і надто складна як у виготовленні, так і при
обслуговуванні, має високу вартість Саме тому
застосування и може бути економічно виправда-
ним лише в умовах великосерійного та масового
виробництва

Наявність в машині складних механізмів /п-
ривід живильника, привід шибера, гідропідйомник
прес-форми, привід перегрібача, пневматичний
клапан/, що мають низьку працездатність в умовах
абразивного виробництва, впливають на роботу
такої машини значно знижуючи и надійність

При ЗМІНІ складу формувальної маси /суміші/
потрібне коригування об'єму суміші, що подається
до прес-форми, а це вимагає додаткових витрат
часу на переналагодження пристроїв, контро-
люючих об'єм порції формувальної маси, що по-
дається

Іще одним з недоліків такої машини є потре-
ба в додатковому енергоносії - стиснутому повітрі
/окрім електричного живлення/ Крім того, під час
роботи машини крізь нещільності між приставкою
та внутрішньою поверхнею прес-форми в атмос-
феру цеху, забруднюючи м, проходить запилене
повітря, виносячи з собою частинки формувальної
маси При цьому керамічна плита, через яку,
очищаючись, проходить забруднене повітря, за-
бивається пилом, в результаті чого вона потребує
регенерації або заміни, що призводить до простоїв
машини і негативно впливає на її продуктивність,

В основу винаходу, що заявляється, постав-
лена задача створення пристрою для дозування
формувальної маси, універсального в застосуван-
ні та надійного в експлуатації, такого, що забезпе-
чує високу точність зважування формувальної ма-
си, призначеного для дрібносерійного виробницт-
ва /наприклад, абразивного інструменту/ Крім то-
го, конструкція нового пристрою повинна забезпе-
чити не тільки мінімальні втрати сировини, а й за-
побігти забрудненню атмосфери цеху шкідливими
речовинами

Поставлена задача вирішується тим, що ві-
дома конструкція пристрою для дозування форму-
вальної маси, до складу якої входить опорна
конструкція, приймальний бункер, обладнаний в
нижній його частині шибером, дозувальна ємкість,
розпушувач та прес-форма Згідно з винаходом
пристрій обладнаний двома консольними балками,
вертикальною штангою, кронштейном з ваговим
пристроєм та важелем, що обладнаний шарнірно
закріпленим упором, при цьому консольні балки
розташовані в одній вертикальній площині, а вер-
тикальна штанга установлена між кінцями кон-
сольних балок з можливістю обертання навколо
вертикальної осі, до вертикальної штанги прикріп-
лений кронштейн з ваговим пристроєм та важіль,

на КІНЦІ якого установлена дозувальна ємкість, а
упор, що закріплений на важелі, розташований між
дозувальною ємкістю та місцем прикріплення ва-
желя і взаємодіє з ваговим пристроєм, вісь прий-
мального бункера та вісь дозувальної ємкості роз-
ташовані на однаковій відстані від осі вертикаль-
ної штанги, розпушувач виконаний у вигляді знім-
ної штирової конструкції з можливістю обертання її
навколо вертикальної осі та установлений в ниж-
ній частині приймального бункера, а дозувальна
ємкість в нижній частині обладнана додатковим
шибером, причому шибери приймального бункера
та дозувальної ємкості обладнані гнучкими пи-
лозахисними кожухами

За рахунок оснащення пристрою для до-
зування формувальної маси консольними балка-
ми, що розташовані в одній вертикальній площині,
та вертикальною штангою, установленою між кін-
цями консольних балок з можливістю обертання
навколо вертикальної осі, забезпечується можли-
вість, використовуючи прості та надійні в роботі
конструктивні елементи, забезпечити обслугову-
вання значної кільцевої зони, в якій стає можли-
вим розміщення прес-форм та бункерів Таке рі-
шення забезпечує універсальність пристрою, що
заявляється

Прикріплення до вертикальної штанги
кронштейна з ваговим пристроєм та важеля, на
КІНЦІ якого установлена дозувальна ємкість, та зак-
ріплення на важелі упору, який взаємодіє з ва-
говим пристроєм, дозволяє забезпечити надійне і
точне зважування кожної порції формувальної ма-
си, компактність і простоту пристрою Крім того,
стає можливим забезпечити одночасність процесів
завантаження та зважування формувальної маси
за рахунок того, що упор, який закріплений на ва-
желі, постійно діє на ваговий пристрій, який ви-
конує функцію не тільки зважування, але й слугує
точкою опори

Розташування осі приймального бункера та
осі дозувальної ємкості на однаковій відстані від
осі вертикальної штанги, дозволяє надійно суміща-
ти осі приймального бункера та дозувальної єм-
кості при багаторазовому повторенні операцій за-
вантаження формувальної маси

За рахунок установлення розпушувача в
нижній частині приймального бункера стає можли-
вим розпушувати формувальну масу в тому МІСЦІ
бункера, що має мінімальну площу поперечного
перерізу, і що є найбільш сприятливим з точки зо-
ру формування злежувальності та склепіннєутво-
рення, чим забезпечується надійне вивантаження
формувальної маси

Обладнання шиберів приймального бункера
та дозувальної ємкості гнучкими пилозахисними
кожухами забезпечує ПИЛОЩІЛЬНІСТЬ тракту пе-
ревантаження формувальної маси і, як наслідок,
запобігає забрудненню атмосфери цеху та втра-
там сировини

Сутність винаходу, що заявляється, пояс-
нюється кресленнями, де зображені

- фіг 1 - пристрій для дозування формуваль-
ної маси, загальний вигляд,

- фіг 2 - розріз А - А на фіг 1,
- фіг 3 - схема подавання в одну з прес-

форм формувальної маси різного складу,
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- фіг 4 - схема подавання формувальної ма-
си одного складу в декілька прес-форм

До складу пристрою для дозування форму-
вальної маси входить опорна конструкція 1, прий-
мальний бункер 2, обладнаний в нижній його час-
тині шибером 3, дозувальна ємкість 4, розпушувач
5 та прес-форма 6 Пристрій обладнаний двома
консольними балками 7, вертикальною штангою 8,
кронштейном 9 з ваговим пристроєм 10 та ва-
желем 11, що обладнаний шарнірно закріпленим
упором 12 При цьому консольні балки 7 розта-
шовані в одній вертикальній площині, а вертикаль-
на штанга 8 установлена між кінцями консольних
балок 7 з можливістю обертання навколо верти-
кальної осі До вертикальної штанги 8 прикріпле-
ний кронштейн 9 з ваговим пристроєм Юта важіль
11, на КІНЦІ якого установлена дозувальна ємкість
4, а упор 12, що закріплений на важелі 11, розта-
шований між дозувальною ємкістю 4 та місцем
прикріплення важеля 11 і взаємодіє з ваговим
пристроєм 10 Вісь 13 приймального бункера 2 та
вісь 14 дозувальної ємкості 4 розташовані на одна-
ковій відстані від осі 15 вертикальної штанги 8
Розпушувач 5 виконаний у вигляді знімної шти-
рової конструкції з можливістю обертання и навко-
ло вертикальної осі та установлений в нижній час-
тині приймального бункера 2, а дозувальна ємкість
4 в нижній частині обладнана додатковим ши-
бером 16, причому шибер 3 приймального бункера
2 та шибер 16 дозувальної ємкості 4 обладнані
гнучкими пилозахисними кожухами 17 Для заван-
таження приймального бункера 2 формувальною
масою призначений контейнер 18 Важіль 11 прик-
ріплюється до вертикальної штанги 8 за допомо-
гою шарніра 19 Розпушувач 5 обладнаний штур-
валом 20, за допомогою якого здійснюється по-
ворот розпушувача 5 Для вивантаження форму-
вальної маси під дозувальною ємкістю 4 встанов-
лена чаша 21 укладальника 22 формувальної ма-
си, за допомогою якого формувальна маса надхо-
дить в прес-форму 6

Пристрій для дозування формувальної маси
працює таким чином

На приймальний бункер 2 встановлюють
контейнер 18 з формувальною масою і залишають
на ньому до повного вироблення формувальної
маси Дозувальна ємкість 4 поворотом вручну нав-
коло осі 15 вертикальної штанги 8 установлюється
під приймальним бункером 2 Шибери 3 та 16
приймального бункера 2 та дозувальної ємкості 4
при цьому закриті Потім відкривається шибер З,
що розташований під приймальним бункером 2 і
формувальна маса надходить в дозувальну єм-
кість 4 Через важіль 11, за допомогою шарнірно
закріпленого упора 12 та шарніра 19, КІЛЬКІСТЬ
формувальної маси, що надійшла в дозувальну
ємкість 4, зважується за допомогою вагового
пристрою 10

Під час утворення склепіння формувальної
маси та припинення її вивантаження, штурвалом
20 повертають розпушувач 5, який руйнує склепін-
ня формувальної маси, одночасно розпушуючи м,
чим забезпечується подальше и вивантаження

Гнучкий пилозахисний кожух 17, що розта-
шований під шибером 3 приймального бункера 2,
взаємодіє з дозувальною ємкістю 4, забезпечуючи
ПИЛОЩІЛЬНІСТЬ тракту перевантаження формуваль-
ної маси з приймального бункера 2 в дозувальну
ємкість 4, запобігаючи забрудненню атмосфери
цеху та втратам сировини

При забезпеченні потрібної КІЛЬКОСТІ форму-
вальної маси в дозувальній ємкості 4, шибер З
приймального бункера 2 закривається

Дозувальна ємкість 4 із зваженою порцією
формувальної маси, повертанням вручну навколо
осі 15 вертикальної штанги 8 установлюється над
чашею 21 укладальника 22 формувальної маси
Гнучкий пилозахисний кожух 17, що розташований
під шибером 16 дозувальної ємкості 4, взаємодіє з
чашею 21 для приймання формувальної маси, за-
безпечуючи ПИЛОЩІЛЬНІСТЬ тракту, перевантажен-
ня формувальної маси з дозувальної ємкості 4 в
чашу 21 укладальника 22 формувальної маси

Верхня частина дозувальної ємкості 4 при
перевантаженні формувальної маси може закри-
ватись кришкою /на кресленнях не показана/

Потім відкривається шибер 16 дозувальної
ємкості 4 і формувальна маса перевантажується в
чащу 21, з якої, за допомогою укладальника 22
формувальної маси, надходить в прес-форму 6 і
рівномірно розподіляється в ній

Після вивантаження формувальної маси з
дозувальної ємкості 4 шибер 16 закривають і цикл
роботи повторюється

З огляду на викладене вище і з урахуванням
розкритого причинно-наслідкового зв'язку між су-
купністю ознак винаходу, що заявляється, та тех-
нічним результатом, що отриманий за їх допомо-
гою, можна стверджувати, що завдання, покла-
дене в основу створення пристрою для дозування
формувальної маси, цілком виконане Створено
універсальний в застосуванні та надійний в експ-
луатації пристрій, призначений для дрібносерійно-
го виробництва /наприклад, абразивного інстру-
мента/, що забезпечує високу точність зважування
формувальної маси Конструкція пристрою забез-
печує також мінімальні втрати сировини і запобігає
забрудненню атмосфери цеху шкідливими речови-
нами

Універсальність пристрою для дозування
формувальної маси підтверджується ще й тим, що
при його застосуванні можливо здійснити як по-
давання формувальної маси різного складу в одну
прес-форму /див фіг 3/, так і подавання форму-
вальної маси одного складу в декілька прес-форм
/див фіг 4/
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