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(57)1. Пристрій різання прокату, що має вузол
різання, до складу якого входить дискова пила та
механізм притиснення прокату з опорною плитою,
який відрізняється тим, що механізм притиснення
прокату виконано у вигляді двох притискачів, кож-
ний з котрих симетричний до осі пили та має проріз,
через який проходить пильний диск, при цьому
один з притискачів встановлено стаціонарно вздовж
осі прокату, а другий розміщено паралельно пер-
шому та забезпечено приводом, що переміщує
його по напрямних, опорну плиту встановлено
стаціонарно між притискачами так, що її верхній
рівень співпадає з нижнім краєм прокату, І в ній
виконано проріз, крізь який проходить пильний
диск, причому упорні поверхні притискачів эикона-
но похилими відносно опорної плити, під кутом
50-75°.

Винахід належить до металургійного облад-
нання, а точніше, до пристроїв різання прокату на
мірні довжини на дільницях різання прокатних ста-
нів

Відомо пристрої різання прокату Із засто-
суванням роторних пил (АА.Ищенко Участки рез-
ки проката дисковими пипами. Учебное пособие
для вузов. Выща школа, 1989 г., стр.18-21).

Такий пристрій складається з вузла різання,
а саме дискової пили, та механізму притиснення
прокату Застосування роторних пил потребує
обов'язкового використання фіксуючих притиско-
вих пристроїв. Для стаціонарних пил, як фіксуючий
пристрій, застосовується притискач. Він складаєть-
ся з ПІД'ЕМНОГО важеля, який підвішено до нижніх
країв паралельних кривошипів. На кінці важеля вс-
тановлено швидко знімну профільну опору з про-
різом, котрий своїми виступами при руханні ва-

2 Пристрій різання прокату по п.1, який
відрізняється тим, що механізм притиснення
прокату забезпечено двома лінійками, встанов-
леними перед притискачами, до того ж одну з них
стаціонарно розміщено на пінії нерухомого прй-
тискзча, а другу забезпечено приводом та ме-
ханізмом синхронізації.
3. Пристрій різання прокату по п.1, який відрізня-
ється тим, що упорні поверхні притискачів забез-
печено змінними накладками, які виготовлені із
зносотривкового матеріалу, та які дозволяють
одержувати кут нахилу до опорної плити у визна-
ченій межі
4 Пристрій різання прокату по пп 1,2, який відріз-
няється тим, що опорну плиту лінійки забезпечено
змінними накладками, що виготовлені із зносотри-
вкового матеріалу
5 Пристрій^ різання прокату по пп.1,2,4 який
відрізняється тим, що пінійки виконано водо-
охолодними.
6. Пристрій різання прокату по п.1, який
відрізняється тим, що приводи винесені із зони
проходження прокату.
7. Пристрій різання прокату по п.1, який
відрізняється тим, що напрямні, по яких пе-
реміщується притискач, виконано роликовими.

желя догори фіксує прокат та трохи підіймає його
над рівнем роликового конвеєра. Виступами опори
підтримуються горизонтальні елементи профілю
знизу, щоб запобігти їх деформуванню, з також
зняти з роликового конвеєра навантаження, яке
виникає від зусилля різання

Під час роботи така конструкція дозволяє
здійснити попередній вигин прокату назустріч дис-
ку у горизонтальній площині та полегшити цим ро-
боту диска зз рахунок розкриття пропилу.

Недоліком цього пристрою є те. що після
розрізування, з одного боку прокату залишається
облой, або так звана перемичка, яку потім ви-
даляють на торцевих фрезерних станках.

Цей недопік усувається в пристрої різання
прокату (э.с. СРСР, Ne 1146150, B23D 47/06).

Пристрій різання прокату має вузол різання
та механізм притиснення прокату, л.о складу якого
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входять затисна балка та опорна плита, що вста-
новлена на напрямних, які через пневмоциліндр кі-
нематичне пов'язані Пристрій обладнано травер-
сою, яка розміщена на напрямних, при цьому
пневмоциліндр шарнірне встановлено між травер-
сою та опорною плитою, котра обладнана обме-
жувачем ходу, що регулюється, з опорним підп'ят-
ником, розміщеним на траверсі

Конструкція цього пристрою дозволяє підня-
ти прокат над роликовим конвеєром та зафіксу-
вати його зверху.

Це, найбільш близьке до запропонозаного
рішення, прийнято за прототип Зоно забезпечує
надійне притиснення та розклинювання прокату,
його прохід у зоні притиснення без перешкод. Така
конструкція пристрою різання прокату не залишаз
дефектів на ньому у вигляді ум'ятень та задирів

Порівняно з аналогом якість різання поліп-
шено, але залишається ще недостатньою через
деформацію прокату при різанні, внаслідок чого
торці прокату не перпендикулярні та потребують
подальшої обробки

Недостатньою є і надійність роботи прист-
рою через те, що приводи притискача розташовані
під прокатом, в зоні підвищених температур, пилу,
огару та стружки

В основу винаходу поставлене завдання ст-
ворити пристрій різання прокату, який забезпечив
би підвищення якості різання прокату, та мав би
високу надійність роботи

Завдання підвищення якості різання ви-
рішується за рахунок технічного результату, кот-
рий полягає у виключенні деформування прохату
при різанні

Завдання підвищення надійності роботи
пристрою вирішене за рахунок технічного резуль-
тату який полягає в ІЗОПЯЦІІ приводів від впливу
шкідливих факторів (високих температур, пилу,
огару та стружки)

Для досягнення зазначених технічних ре-
зультатів, пристрій різання прокату, який скла-
дається з вузла різання, а саме, з дискової пили та
механізму притиснення прокату з опорною плитою,
згщно з винаходом, обладнано механізмом при-
тиснення прокату, який виконано у вигляді двох
притискачів, кожен з яких симетричний вісі пили та
має проріз, крізь який проходить пильний диск, при
цьому одного з притискачів встановлено стаціо-
нарно вздовж вюі прокату, а другого розміщено па-
ралельно першому та оснащено приводом перемі-
щення його по напрямним, опорна плита встанов-
лена стаціонарно між притискачами так, що її
верхній рівень співпадає з нижнім краєм прокату,
та в НІЙ зроблено проріз, крізь який проходить
пильний диск, до того ж упорні поверхні притиска-
чів виконано з нахилом відносно опорної плити під
кутом 50-7-S0.

Механізм притискача прокату оснащено та-
кож двома лінійками, встановленим перед притис-
качами, до того ж одна з них стаціонарно розмі-
щена на лінії нерухомого притискача, а друга осна-
щена приводом та механізмом синхронізації

Крім того, упорні поверхні притискачів осна-
щено змінними накладками, які виготовлені із зно-
сотривкого матеріалу та які дозволяють одержати
кут нахилу до опорної плити у визначеній межі,
опорна плита та лінійки оснащені змінними нак-

ладками із зносотривкового матеріалу, а лінійки
виконано аодооколодними При иьому приводи ви-
несено із зони проходження прокату, а напрямні,
по яким переміаіується притискач, виконано ро-
ликовими

Внаслідок порівняльного аналізу запропоно-
ваного технічного рішення з прототипом, виявле-
но, що вони мають такі загальні ознаки

- вузол різання, до складу якого входить дис-
кова пила,

- механізм притиснення прокату з опорною
плитою;

та відмінні ознаки-
- механізм притиснення прокату виконано у

вигляді двох притискачів, кожний з яких симетрич-
ний вісі липи, та має проріз, крізь який проходить
пильний диск;

- одного з притискачів встановлено стаціо-
нарно вздовж вісі прокату, а другого розміщено па-,
ралельно першому та обладнано приводом, що
переміщує його по напрямним,

- опорну плиту встановлено стаціонарно між
притискачами так, що її верхній рівень співпадає з
нижнім краєм прокату І в ній зроблено проріз, крізь
який проходить пильний диск,

- упорні поверхні притискачів виконано по-
хилим відносно опорної плити під кутом 50-75°;

- механізм притискача прокату обладнано дво-
ма лінійками, які встановлено перед притискачами,
до того ж одну з них розміщено стаціонарно на лінії
нерухомого притискача, а другу обладнано приводом
переміщення та механізмом синхронізації,

- упорні поверхні притискачів обладнано
змінними накладками, які виготовлені із зносотрив-
кого матеріалу, та дозволяють одержати кут на-
хилу до опорної' плити у визначеній межі;

- опорну плиту та лінійки обладнано змінни-
ми накладками із зносотривкого матеріалу;

- лінійки виконано ВОДООУОЛОДНИМИ;
- приводи винесено із зони проходження

прокату;
- напрямні, по яким переміщується притис-

кач, виконано роликовими.
Таким чином, запропонована конструкція

пристрою різання прокатку має нові конструктивні
елементи, нові зв'язки вузлів та деталей, та нові
форми виконання елементів та вузлів.

Між сукупністю суттєвих ознак запропоно-
ваного винаходу та досягнутим технічним резуль-
татом є причинно-слідчий зв'язок

Через виконання механізму притиснення у
вигляді двох притискачів з похилими опорними по-
верхнями, один з яких стаціонарний, а другий - ру-
хомий, та опорної плити з прорізом, крізь який про-
ходить пильний диск, є можливість притиснути за-
готовку в безпосередній близькості до місця різан-
ня, що виключає вигин та зсув прока гу при різанні,
защемлення пильного диску і, таким чином, підви-
щує якість різання прокату

Завдяки наявності ЛІНІЙОК та через обладнан-
ня рухомої' лінійки механізмом синхронізації, виклю-
чена можливість перекосу прокату при різанні, що
позитивно впливає на якість різання прокату

Завдяки тому, що упорні поверхні притиска-
чів, опорної плити та лінійок обладнані змінними
накладками Із зкосотривкого матеріалу, підви-
щується надійність роботи пристрою.
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Через виконання упорної поверхні притиска-
чів з кутом нахилу 50-75° відносно опорної поверх-
ні плити, можливе притиснення прокату широкого
діапазону розмірів та сортаменту, що виключає йо-
го деформацію.

Через виконання лінійок водоохолодними,
виключається вплив високих температур на умові
їх експлуатації, що дозволяє підвищити надійність
роботи пристрою.

Через виконання напрямних, по яких перемі-
щується притискач роликовими, виключається
можливість їх залипання при роботі (вони зна-
ходяться у зонг підвищеного забруднення), що під-
вищує надійність напрямних, а разом з цим надій-
ність усього пристрою

Через винесення приводів із зони проход-
ження прокату, виключається згонів підвищеним
температур, вологості та забруднення приводів,
що підвищує надійність іх роботи, таким чином під-
вищується надійність роботи пристрою різання
прокату.

Виключення із вказаної вища сукупності від-
мінних ознак хоча 6 однієї' з них не забезпечує на-
буття нової якості - підвищення надійності та якос-
ті роботи пристрою різання прокату.

Технічне рішення, що заявляється, має ви-
нахідницький рівень, тому що запропонована кон-
струкція пристрою різання прокату для фахівця
наявним чином не виходить з рівня техніки.

Технічне рішення, що заявляється, промнс-
лово застосоване, тому що його технічне та техно-
логічне виконання не завдає труднощів на ма-
шинобудівному заводі, наприклад, ЗАО НКМЗ. З
використанням цього технічного рішення розроб-
лено робочий проект реконструкції сортового ста-
ну на ДМЗ, м Донецьк

Таким чином, технічному рішенню, яке заяв-
ляється, може надаватися правова охорона, тому
що воно є новим, має винахідницький рівень та
промислово застосоване, отже відповідає усім
критеріям винаходу.

Технічна суть запропонованого рішення по-
яснюється кресленнями:

ф(г.1 - загальний вигляд пристрою різання
прокату;

фіг. 2 - вид 6-Б по фіг.1;
фіг.З - вид В-В по фіг 2;
фіг А - вид Г-Г по фіг 2.
Пристрій різання прокату складається з ме-

ханізму різання у вигляді пильного диску 1 та ме-

ханізму притиснення, що складаегься з рухомого
притискача 2 та стаціонарного притискача 3 Ру-
хомого притискача 2 встановлено паралельно ста-
ціонарному притискачу 3 Притискачів 2 та Э вста-
новлено симетрично ВІСІ А пильного диску 1 та ао-
ки мають проріз, через який диск проходить при рі-
занні Між притискачами 2 і 3 стаціонарно розта-
шована опорна плита -А, що мак проріз, через ялий
проходить ПИЛЬНИЙ диск 1 та яка обладнана змін-
ними накладками 5, що виготовлені із зносотриз-
кого матеріалу Привід переміщення притискача 2
виконується пневмоциліндром 6, якого винесено із
зони різання прокат}/ та з'єднано з притискачем
іщамтою, що переміщується по роликовим нап-
рямним 7. Притискачі 2 та 3 обладнані гмгннсми
накладками 8, що виготовлені із зносотривкого ма-
теріалу, а \г. опорна поверхня має *уг накипу 50-
75е На лінії стаціонарного притискача 3 встанов-
лено стаціонарну водоохолодну лінійку 9. Привід
переміщення водоохолодної лінійки 10 виконуєгь-
ся пнеемоциліндром 11 за допомогою важільного
механізму синхронізації 12 по роликовим напрям-
ним 13 ЛІНІЙКИ 9 та 10 обладнані змінними наклад-
ками 14 та 15, які виготовлені із зносотривкого ма-
теріалу.

Пристрій працює таким чином:
В початковому положенні притискач 2 та лі-

нійка 10 відведені у кінцеае положення від стаціо-
нарної лінійки 9 та притискача З

Прокат роликами рольганга "С" подається
до упора (на фіг. не показано), що знахолиться з
зоні пильного диска 1. Здійснюється подання по-
вітря у поршневу порожнину пневмоцмліндра "Л
S рухома лінійка 10 притискає прокат до стаціо-
нарної лінійки 9, після чого проводиться подан-
ня повітря у поршкеву порожнину пкеамоцилінд-
раб.

Здійснюється остаточне затиснення про-
кату притискачем 2. Після відрізання мірної дов-
жини заготоеэнки позггря подається у штокові по-
рожнина пневмоципіндрів 6 і а 11 і притискач 2 та
лінійка 10 повертаються в початкова положення.
Мірна довжина відрізаного прокату відводиться,
подається новий прокат до упирання І цикл пов-
торюється.

Із усього вище викладеного видно, що зав-
дяки виключенню деформації прокату при різанні
підвищено якість різання прокату, крім того, підви-
щена надійність роботи окремих вузлів та усього
пристрою.
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