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Изобретение относится к области
строительства, в частности к средст-
вам и способам противокоррозионной
защиты строительных сооружений и кон-
струкций, и может быть использовано
для повышения долговечности железо-
бетонных сборных еоор^ений путем за-
щиты монтажных соединении от воздей-
ствия агрессивных сред.

Цель изобретения ~ упрощение тех-
нологии за счет исключения пропарива-
ния, повышения защитных свойств покры-
тия и адгезионной прочности.

Сущность способа состоит в том, что
на поверхность зачищенных монтажных
33-91 f

для повышения долговечности железо-
бетонных сборных сооружении путем
защиты монтажных соединений от воз-
действия агрессивных сред. Цель изоб-
ретения - упрощение технологии за
счет исключения пропаривания, повы-
шения защитных свойств покрытия и
адгезионной прочности. Сущность спо-
соба состоит в том, что на поверх-
ность монтажных соединений железо-
бетонных строительных конструкций
наносят покрытие, содержащее цин-
ковый порошок и водный раствор сили-
ката щелочного металла при массовом
соотношении 4 : 1 , затем защитное покры
тие сушат и обрабатывают 25-35%-ным
водным раствором аммония йюссЬорно-
кислого или предварительно нагретым
до температуры 60-80 С 25-35%-ным вод
ным раствором аммония азотнокислого.
1 табл.

соединении железобетонных строитель-
ных конструкций наносят покрытие, со-
держащее цинковый порошок и водный
раствор силиката щелочного металла при
массовом соотношении 4 : 1 , затем
защитное покрытие сушат и обрабаты-
вают 25-35%-ным водным раствором ам-
мония фосфорнокислого или предвари-
тельно нагретым до температуры 60-
80'С 25-35%-ным водным раствором ам-
мония азотнокислого.

Защитные цинксодержащие составы
на жидкостекольных связующих исполь-
зуют для формирования противокоррози-
онных покрытии на стали, однако в свя-
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зи г неустончнпостыо связующего при

контакте с бетоном они не используют-

ся в строительстве. Соединительные

элементы в стыках наружных ограждаю-

щих конструкций как правило бетониру-

ются. Обработка защитной пленки на

основе жидкого стекла водным раство-

ром аммония (hoc Л орно кислот о или подо-

гретым водным раствором аммония азот-

нокислого обеспечивает устойчивость

покрытия при длительном непосредствен-

ном его контакте с бетоном.

Использование соли <Ъос<Ьорной кис-

ло гы обеспечивает также дополнитель-

ный эсЬфект ингибиторной защиты метал-

па от коррозии.

Образцы для исследования защитных

и іЬизико-мехапических свойств покрытий

готовят следующим образом. 20

Поверхность стальных пластин из

Ст.З подвергают очистке металлической

щеткой или наждачной бумагой и обес-

печивают сухим сжятым воздухом. Пред-

варительно готовят протекторные сос-

тавы. Определенные количества цинко-

вого порошка и водного раствора жид-

кого стекла при фиксированном во всех

случаях массовом соотношении 4:1, что
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Аммонии азотнокислый (селитра ам-

миачная) .

Аммоний Фосфорнокислый двузамещен-

ный (диаммонийЛосЛат).

Аммоний фосфорнокислый однозаменен-

ный .

Аммофос •- техническая смесь диам-
мониийюссЪата и моноаммониисЬосфата.

Пластины из стали Ст.З. ,

Защитные свойства (первоначальный

равновесный потенциал, мВ) покрытий

определяют относительно хпорсеребря-

ного электрода сравнения при помощи

катодного вольтметра. Физико-механи-

ческие свойства покрытий определяют

по стандартным методикам.

Для проверки стойкости покрытия

в бетоне образцы, обрабатэнные соглас-

но изобретению, заформовывают в бе-

тон и подвергают месячной экспозиции

в камере естественного твердения. Ус-

тойчивость покрытий в щелочной среде

твердеющего бетона оценивают после

разрушения бетонных образцов по це-

лостности и неизменности внешнего

вида пленки.

П р и м е р . В стеклянный стакан

емкостью 100 мл помещают 40 г цинко-

15

25

соответствует 40%-ному содержанию цин-30 вого порошка марки ПЦ-4 и 10 г вод-
ка в пленке покрытия, тщательно пере-
мешивают до получения однородной мас-
сы. Композиции па основе пака ХВ-784
готовят из расчета содержания цинково-
го порошка 90% от массы сухого остат- -
ка лака.

Покрытия формируют нанесением кис-
тью испытуемых составов на стальные
пластины. Толщина покрытия после суш-
ки на воядухе составляет 55І5 мкм. По-
крытия на основе жидкого стекпа обиль-
но смачивают при помогу* кнстА нагре-
т м до 60-80'С воднілі раствором ам-
мония азотнокислого или подлым раст-

ного раствора натриевого жидкого
стекла с модулем 2,6 и плотностью
1,28 г/см 3 , композицию тщательно пе-
ремешивают.

На очищенные наждачной бумагой
стальные пластинки наносят дисперсию
цинкового порошка в связующем. После
сушки на воздухе "от пыли" в течение
0,5-1,0 ч покрытие обрабатывают (по-
гружают в раствор или обильно смачи-
вают при помощи кисти) 25%-ным водным
раствором аммония сЬоссЬорнокислого.
Продолжительность обработки 3 мин.

После выдержки "на воздухе в тече-
вором аммония cboccbop но кислого нормаль-45 пие 1 ч обработанных покрытий опреде-
нои температуры н выдерживают на воз- ляют первоначальный равновесный по-
ду\о не менее I ч. тенциал и физико-механические своист-

Хярактерногика используемых веществ в а покрытия.
и м і ггриалов. Примеры реализации способа и Лнзи-

50 ко-механические свойства покрытий
представлены в тлбтще.

Шткоппц порошок марок ЧЦ-1, ПЦ-2,

Нл гриевоа жидкое с текпо с кремне-
земистым модулем 2,8^},5, гтгтотгюсть
в 1-щого растиора 1,26-1,28 і / с м 3 .

Калиевое жидкое стекло с кремне-
че>п(сгым модулем 2 , l - i , S ппотпость
ыдного р істпорл 1,26-1,24 г/см1 .

lit рхлорвиикчошіи лак ЧИ-7ft'*, с ідс»р-
сухого вещества - ' '*7 •

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Способ защиты монтажных соедине-

ний железобетонных строительных кон-
струкций, вкіючаісчций нанесение на по-
верхность соединений композиции, со-
держащей цинковый порошок и водний
раствор силиката щелочного мета-па
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тЕри массовом соотношении 4: Ї, сушку
и обработку раствором аммонийсодержа-
щего компонента, о т л и ч а ю щ и й -
с я тем, что, с целью упрощения
технологии за счет исключения пропа-
ривания, повышения защитных свойств

покрытия и адгезионной прочности, об-
работку осуществляют 25-35£-пым вод-
ным раствором аммония ЛосАорнокиглого
или предварительно нагретым до темпе-
ратуры 60-80 С 25-3'5%-ішм водным раст-

_Врром аммония азотнокислого.

При- Состав покрытия

Связующее

Наименова-
ние

Количест-

во, мае. %

Порошок
цинка

Количест-
во, мае.2

Структурообразователь

Найменовакие Концент-
рация
раство-
ра,
мдс.Х

Температу—
ра,іс

емый
Способ

1 Силикат
натрия

—1(_

10

10

10

10

90

90

90

90

HPC

(NH^ \ НРОу

(NHy )д НРО̂

20

25

25

25

25

25

25

5
6
7
8
9

10
11
Х2

13

Силикат
калия

10
10
10
В

12
1U
10
10

10

90
90
90
92
88
90
90
90

90

H P O V

rtMMlAMUC

H P O 4

30
35
40
25
25
25
25
25

25

25
25
25
25
25
25
25
25

25

16
15
16

17

18
19
20

21
22
23
24
25

_"_
Силикат
калия
Силикат
натрия
_»_

- " -

- " -

10
10
10

10

10
10
10

10
10
10
10
10

90
90
90

90

90
90
90

90
90
90
90
90

Аммофос

NH4N0i

ПЩЫО},

NlfyNO-i

35
25
25

20

25
25
25

25
25
ЗО
35
25

25
25
25

25

25
55
60

70
60
70
70
85

Изве"
СТНЫЙ

способ

26 Перхлор-
винил 10 90
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13

55

При-

Іредлп
є мі ти
Способ

1

2

3

4

5
6
7
8
9

10
11
12

Топпшіп

покры-
тия,
мкм

а -

50

55

55

50

55
50
50
55
50
50
55
60

ГТервона-

чальнмі"]
равно-
весный
потен-
цичл,
мВ

990

980

990

980

JO00
980
970

1020
900
980
980
900

Фичпко-мсхани

Проч-
ное ті
при
ударе,
кг < м

40

40

40

40

40
40
40
30
45
40
40
50

Из і и б ,
мм

5

5

5

5

5
5
5

10
3
5
5
3

іеские свойства

Лдгечия,
Н/см*

-

50

130

140

150
160
150

60
150
160
150
160

Твер-
ДОГТЬ

0,45

0,60

0,60

0,58

0,60
0,62
0,60
0,65
0,50
0,60
0,60
0,58

Сохранность

покрытия в
бетоне

за 1 ч р а з -
рушилось

Ирине-

Ч 3 Ї1И Є

частично р а з -
рушилось
не разруши-
лось

- " -

_ " -
_.!!_
_ Н _

— " -

_ " —

сухая
под-
ложка
влаж-
ная
под-
ложка

сухая
под-
ложка

960 50

14
15
16

17

18
19
20

21
22
23
24
25

50
55
50

50

55
55
50

55
50
55
55
55

990
960
980

990

1000
980
980

980
980
990

1000
980

45
50
50

3
3
3

40

40
45
50

50
45
50
45
45

3
3
3

3
3
3
3
3

150

160

150

160

160

160

160

160

160
160
160
160
150

0,56 -
и
-

0,5В

0,58

0,58

0,55

0,58
0,60
0,60

0,60
0,58
0,60
0,65
0,60

влаж-
ная
под-
ложка

Не разру-
шилось
Не разру-
шилось
Частично
Частично
Не разру-
шилось

Частично

разрушалось

Ичве-
ІТНМІ1
СПОС-Об

26

150 800 50 120 0,50 -
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