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(57) 1. Обладнання для монтажу розтрубних труб,
що містить пересувний на опорних роликах при-
стрій і переносний упор, яке відрізняється тим,
що корпус пересувного пристрою виготов-лений у
вигляді осьового циліндра з поздовжніми вікнами,
по твірній якого встановлені верхні і нижні регулю-
вальні механізми положення опорних роликів і за-
безпеченого розміщеним усередині нього і закріп-

леним на осі обертання розпірним елементом, ви-
конаним у вигляді телескопічного важеля з нижні-
ми і верхніми плечима, пропу-щеними через поз-
довжні вікна корпусу з можли-вістю переміщення в
них, при цьому розпірний елемент забезпечений
комбінованими горизон-тальними тягами, жорсткі
в'язі яких закріплені на плечах телескопічного ва-
желя, гнучкі - запасовані між блоками, закріплени-
ми на корпусі і упорі, а їх вільні кінці в процесі ро-
боти з'єднані з гаком вантажопідйомного механіз-
му, причому до ниж-нього плеча прикріплена тяга
стопоровки розпір-ного елемента і стикування
труб, а до верхнього плеча - тяга розтопоровки і
переміщення пере-сувного пристрою, крім цього,
обладнання осна-щене направляючим центрую-
чим механізмом за-безпечення співвісності монту-
ємих труб, закріп-леним на передній верхній час-
тині корпусу цилін-дра на відстані 2lр від нижнього
регулювального механізму, де lp - глибина розтру-
ба труби.
2. Обладнання за п. 1, яке відрізняється тим, що
кожний нижній регулювальний механізм виконаний
з двома додатковими підпруженими роликами.

Винахід належить до галузі будівництва і може
бути використаний для монтажу трубопроводів різ-
них діаметрів розтрубних труб.

В будівництві відоме обладнання для монтажу
розтрубних труб, що має гвинтову розпірку, яку
встановлюють всередині раніш укладеної труби,
натяжний гвинт, балки і тягу [1,2].

Недоліками цього пристрою є багатодільність,
великі затрати ручної праці і часу на встанов-
лення, центрування, вивіряння і натягнення гвин-
тів, що трудомістке, незручно, непродуктивно і не-
безпечно.

Найбільш близьким до пропонуємого є облад-
нання для монтажу розтрубних труб, що містить
пересувний візок з встановленими на ньому ра-
мою і тяговою лебідкою, зв'язаною за допомогою
троса з переносним упором, забезпечено бара-
баном з тросом, з'єднаним з упором і закріпленими
на рамі радіально розміщеннями стояками з ко-
нусними направляючими для труб [3].

Недоліком цього обладнання є неможливість
його універсального використання для монтажу
розтрубних труб різного діаметра (500-2000 мм),

тому що габаритні розміри прямокутної рами і сто-
яків не регулюються.

Виконання операцій стикування труб відбува-
ється складно, багатодільно, трудомістке і непро-
дуктивно. Суттєвим недоліком є і те, що стопо-
ровку і розтопоровку барабану лебідки, а також
розстиковку труб необхідно здійснювати, знахо-
дячись у трубі.

Окрім цього, без наявності допоміжного меха-
нізму забезпечення співвісності стикуємих труб
неможлива надійна центрівка подаваємої труби
відносно змонтованої, знижується якість стикуван-
ня труб і не забезпечуються вимоги техніки безпе-
ки.

В основу винаходу поставлена задача удоско-
налення обладнання для монтажу розтрубних
труб, в якому за рахунок наявності нових еле-
ментів і особливостей конструктивного виконання
уже існуючих, досягається розширення його фун-
кціональних та технологічних можливостей а та-
кож створення безпечних умов праці.

Поставлена задача вирішується за рахунок то-
го,  що  в обладнанні для монтажу розтрубних
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труб, яке містить пересувний на опорних роликах
пристрій і переносний упор, згідно з винаходом,
корпус пересувного пристрою виготовлений у ви-
гляді осьового циліндра з поздовжніми вікнами, по
твірній якого встановлені верхні і нижні ре-
гулювальні механізми положення опорних роликів,
причому кожний нижній регулювальний механізм
виконаний з двома додатковими підпружиненими
роликами, і забезпеченого розміщеним усередині
нього і закріпленим на осі обертання розпірним
елементом, виконаним у вигляді телескопічного
важеля з нижніми і верхніми плечима, пропу-
щеними через поздовжні вікна корпусу з мож-
ливістю переміщення в них, при якому розпірний
елемент забезпечений комбінованими горизон-
тальними тягами, жорсткі в’язі яких закріплені на
плечах телескопічного важеля, гнучкі - запасовані
між блоками, закріпленими на корпусі і упорі, а їх
вільні кінці в процесі роботи з'єднанні з гаком ван-
тажопідйомного механізму, причому до ниж-нього
плеча прикріплена тяга стопоровки роз-пірного
елемента і стикування труб, а до вер-хнього плеча
- тяга розстопоровки і переміщення пересувного
пристрою, крім цього, обладнання забезпечене
направляючим центруючим меха-нізмом забезпе-
чення співвісності стикуємих труб, закріпленим на
передній верхній частині корпусу циліндра на відс-
тані 2lр від нижнього регу-лювального механізму,
де lр - глибина розтруба труби.

Суть винаходу пояснюється кресленнями, де
на фіг. 1 показана траншея, укладені в ній дві зіс-
тиковані труби і обладнання для їх монтажу в ро-
бочому положенні, загальний вид, - поздовжній
переріз; на фіг. 2 - дві труби, підготовлені до сти-
кування (розріз) і обладнання для їх монтажу (вид
збоку); на фіг. 3 - переріз Б-Б на фіг. 2; на фіг. 4 -
загальний вид упора з блоками (вид з торця); на
фіг. 5 - загальний вид штиря з вилкою.

Обладнання для монтажу розтрубних труб
складається з пристрою 1, що пересувається на
опорних роликах 2 усередині стикуємих труб 3, 4 і
переносного упору 5, що надівається на розтруб
укладаємої труби 3; пересувний пристрій 1, виго-
товлений у вигляді осьового циліндра з поздовж-
німи вікнами 6, по твірній якого вста-новлені регу-
лювальні механізми 7 положення опорних роликів
2, причому кожний нижній регу-лювальний меха-
нізм, для стійкого положення обладнання в проце-
сі стикування труб і для його вільного переміщен-
ня усередині монтуємих труб 3, 4 забезпечений
двома додатковими підпружинени-ми роликами 8.
Окрім цього, обладнання забез-печене розміще-
ним всередині осьового циліндра і закріпленим на
осі обертання 9 розпірним еле-ментом 10, викона-
ним у вигляді телескопічного важеля з нижніми і
верхніми плечами, на кінцях яких шарнірно закріп-
лені опорні колодки 11, при цьому розпірний еле-
мент 10 забезпечений комбі-нованими горизонта-
льними тягами 12 і 13, жорсткі в'язі яких закріплені
на плечах телескопічного важеля 10, гнучкі - запа-
совані між блоками 14, 15, 16, 17, а їх вільні кінці в
процесі роботи з'єднані з гаком вантажопідйомного
механізму; обладнання також оснащене направ-
ляючим центруючим меха-нізмом 18 забезпечення
співвісності стикуємих труб 3, 4, опорний ролик
якого контактує з внутрішньою поверхнею втулоч-
ного кінця уклада-ємої труби 3 і закріплений на пе-

редній верхній частині корпусу осьового циліндра
на відстані 2lр від нижнього регулювального меха-
нізму 7, встановленого на обрізі розтруба труби 4,
де lр - глибина розтруба труби 4.

Така відстань обумовлена необхідністю дос-
татнього розгону (l) труби 3 з метою отримання
додаткового динамічного навантаження (Н = 20кН)
для подолання різкого збільшення монтажних зу-
силь (в залежності від діаметра монтажних труб Н
=  38-150  кН),  що виникають при стискувані ущі-
льнювача 19 і тиснені його на розтруб в момент
введення втулочного кінця труби З в розтруб труби
4, де l - відстань від втулочного кінця монтуємої
труби 3 до розтруба укладеної труби 4 і прийма-
ється l = 10-12 см, а тим самим визнача-ється міс-
це закріплення направляючого і центру-ючого ме-
ханізму 18 на верхній передній частині корпусу ци-
ліндра.

Монтаж трубопроводу за допомогою облад-
нання здійснюється в такій послідовності. У від-
риту траншею, на підготовлену основу, за допомо-
гою вантажопідйомного механізму кладуть трубу 4.
Надавши по твірній осьового циліндра габарити
опорним роликам 2 регулювальними механізмами
7, відповідно внутрішньому діаметру монтуємих
труб 3, 4, в порожнині труби 4 розміщують облад-
нання. Потім в траншею опускають другу трубу 3 з
надітим на ії втулочний кінець гумовим кільцем 19.
На розтрубі труби 3 закріплюють упор 5. За допо-
могою штиря 20 з жорстко закріпленою на одному
з його кінців вилкою 21  з гаками і довжиною,  що
дорівнює довжині монтуємих труб, переміщують
всередині труби 3  кінці гнучких в'язів (тросів)  тяг
12, 13 і запасований з тросом тяг 12 блок 14 до ро-
зтруба труби 4. Кінці гнучких в’язів тяг 12, 13 з'єд-
нують з гаками верхньої і нижньої жорстких в'язів
тяг 12, 13 а блок 14 закріплюють на передній час-
тині корпусу пересувного пристрою 1. Потім втуло-
чний кінець труби 3 встановлюють на опорний ро-
лик направляючого центруючого механізму 18. На
гак вантажопідйомного механізму надівають петлю
гнучкої в'язі тяги 12 і при натяг-ненні її угору натя-
гується нижня жорстка в'язь тяги 12 і розпірний
елемент 10 повертається на осі 9 при цьому його
плечі переміщаються у поздовжніх вікнах 6, опорні
колодки 11 вступають в контакт з внутрішньою по-
верхнею труби 4 і розпірний еле-мент 10 стопо-
риться. При подальшому натягненні гнучкої в'язі
тяги 12 угору, розтрубний кінець труби 3 відрива-
ється від ґрунтової основи, в результаті виникає
осьове зусилля, направлене по осі труби 3 і на ро-
лику направляючого центруючого меха-нізму 18 і
завдяки системі блоків 14, 15, 16, 17, стрімким ри-
вком переміщається в розтруб труби 4 і труби 3, 4
стикуються.  Після цього трос тяги 12  знімають з
гака крана і надівають петлю троса тяги 13 запа-
сованого між блоками 16, 17 на упорі 5 і при натяг-
ненні його угору останній натягує верхню жорстку
в'язь тяги 13 і розпірний елемент 10 повертається
на осі 9, опорні колодки 11 виходять з контакту з
внутрішньою поверхнею труби 4 і розпірний еле-
мент 10, нахиляючись уперед, розстопорюється.
При подальшому натягненні троса тяги 13 угору,
пересувний пристрій перемі-щується всередині зі-
стикованих труб 3, 4 до нового місця стикування
труб. Упор 5 знімають з розтруба труби 3 і за до-
помогою крана перемі-щують на нове місце укла-
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дання труби. Подальший монтаж труб здійснюєть-
ся аналогічно.

Таким чином, запропонована конструкція об-
ладнання дозволяє в значній мірі прискорити і по-
легшити процес стиковки труб внаслідок виклю-
чення операцій ручної натяжки труб і забезпе-
чення точності центрування, підвищити продуктив-
ність праці, забезпечити універсальність його зас-
тосування при прокладанні трубопроводів різних
діаметрів і забезпечити безпечні умови праці.

Джерела інформації

1. Перешивкин А. К. и др. Монтаж напорных
трубопроводов со стыковыми соединениями на
резиновых уплотнителях - 2-е изд., перераб. И
доп. - М.: Стройиздат, 1986. - С. 56. - рис. 16.

2. Руководство по монтажу железобетонных,
чугунных, асбестоцементных трубопроводов. - М.:
Стройиздат, 1979. - С. 34. рис. 18.

3. Авторское свидетельство СССР № 1237752
кл. 4 Е 03 F3/06, 1986 (прототип).

Ф
іг

. 1



33749

4



33749

5

Фіг. 4

Фіг. 5



33749

6

___________________________________________

ДП "Український інститут промислової власності" (Укрпатент)
Україна, 01133, Київ-133, бульв. Лесі Українки, 26

(044) 295-81-42, 295-61-97
__________________________________________________________

Підписано до друку ________ 2001 р.    Формат 60х84 1/8.
Обсяг ______ обл.-вид. арк.   Тираж 50 прим.    Зам._______

____________________________________________________________

УкрІНТЕІ, 03680, Київ-39 МСП, вул. Горького, 180.
(044) 268-25-22

___________________________________________________________


