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(54)(57) 1. УСТРОЙСТВО ДЛЯ ИЗГОТОВ-

ЛЕНИЯ КОЛПАЧКОВ С ПРОКЛАДКАМИ ДЛЯ

УКУПОРКИ БУТЫЛОК, состоящее из меха-

низмов подачи и штамповки фольги,

диска с каналами и смонтированных с

возможностью вотрратно-поступательно-

го перемещения штоков для сборки кол-

пачков с прокладками, течек для пода-

чи колпачков и прокладок и приспособ-

лений для съема и фиксации колпачков,

о т л и ч а ю щ е е с я тем, что, с

целью повышения надежности работы,

диск смонтирован на вертикальной оси,

каналы в диске направлены параллель-

но его оси, штоки смонтированы с воз-

можностью вертикального перемещения

в последних, перед каждым из колпач-

ков образованы полукруглые углубле-

ния, а течки для подачи колпачков и

прокладок смонтированы над канала-

ми диска.

2. Устройство по п.1, о т л и ч а -

ю щ е е с я тем, что приспособление

для съема колпачков включает пласти-

ну, рабочий конец которой расположен

в кольцевой канавке, образованной на

торцовой поверхности диска и прохо-

дящей через каналы.
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Изобретение относится к ликеро-во-

дочной промышленности и может быть

использовано для изготовления алюми-

ниевых колпачков.

Цель изобретения - повышение на-

дежности работы.

На фиг.1 изображено предлагаемое

устройство, вид в плане; на фиг.2 -

узел сборки колпачков с прокладками;

на фиг.З - разрез А-А на фиг,2; на

фиг.4 - разрез Б-Б на фиг.2.

Устройство состоит из механизма t

подачи фольги, течки 2 для подачи кол-

пачков, течки 3 для подачи прокладок,15

смонтированного на вертикальной оси

диска 4 с образованными в нем вдоль

оси по окружности каналами 5, перед

каждым из которых образованы полу-

круглые углубления, смонтированных

в каналах 5 с возможностью перемеще-

ния по копиру 6 штоков 7, образован-

ной на торцовой поверхности диска 4

кольцевой канавки 8, проходящей че-

рет каналы 5, пластины 9 для съема

колпачков, рабочий конец которой рас-г
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положен в кольцевой канавке 8, и при-

способления для фиксации колпачков,

содержащего звездочки 10.

Устройство работает следующим

образом.

Прокладки по течке 3 и колпачки

по течке 2 подаются к диску 4 для

сборки.

При вращении дисков k каналы 5,

проходя под течками 3, отбирают по

одной прокладке на рабочий конец што-

ка 7, утопленный в канапе 5 на тол-

щину прокладки. При подходе штока 7

с прокладкой последний поднимав іся

вверх и забирает на себя с рабочего

конца течки 2 находящийся там колпа-

чок, который удерживается на конце

штока 1 пластиной 11 и, проходя меж-

ду звездочками 10, получает наколы

на боковых стенках, фиксирующие про-

кладку в колпачке. После этого га гок

7 опускается, а колпачок пластиной

9 снимается со штока 7 и подается

в течку 12, по которой воздухом гото-

вый колпачок с прокладкой выводится

из устройства.
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