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ПІГМЕНїОВАШ ВОЛОКНИСТЫ МАТЕРІАЛ

Вина хід нале жить  до  цел юлозно-па пер ової    про мисло вості і
мо же  б ут и вико р ис та ний у  виро б ницт ві  вис о ко які с но го карт о ну .

Від о мий пі гме нт о ва ний во ло книст ий матері ал ,  що с кла да єт ьс я
з во л о книс то ї о с но ви в вигл яд і д р у кар с ь ко го па пе ру т а  на нес е но го
на  не ї  по кр ит т я ,   я ке  ма є  т а к и й с кла д ,   ма с .  ч . :

білий 100
водорозчинни
й компонент зв 'язуючий 0 ,5-

15,0
дисперсійний
компонент

зв
'
язуючий 2 ,0-

24,5
диспергатор 0 ,1-

В  якос ті  дис пе р сійно го  зв 'язу юч о го  компо не нт а вибр а ні с пів-
по л і ме р и ві ні л а це т а ту ,  д иа л кі л ма * е і на т у  з  лі ні й ни м а б о  р о з га л у -
же ним ал кіттьним залишко м з 4-І<і ато ма ми ву гле цю та мал еїно во го
а нгі др ид у  пр и їх  ма с о во му  с пі ввід но ше нні   в і дпо ві дно  /  4 о ,0 - 89 ,9/ ;
/ 1 0 ,0 - 5 0 ,0 /  :  / 0 , 1 - 5 ,0 / ,  Я к  д и с пе р га т о р  в и ко р ис т о ву в а л и ге кс а -
мет а фо с фа т,  пол * фо с фа т а бо  по ліа кр илат  нат рі ю.  Я к вод оро зч иний
зв'язу юч ий е ле ме нт викор ист о ву ва л и,в т о му  ч ислі ,   во доро зч инні
по кідні  цел юло зи.     Д е  по кр ит тя    ма є не до ст ат ні  у пр у го- пла ст ич ні
вл а с т иво с т і/  д ив.а .с .С Р С Р  №  І 6 7 7 І 29 ,  D 2 I H  1 9 / 4 4 ,    5 .0 1 .9 0  p ./ .

Відо мий та кож пі гме нто ва ний воло книст ий ма теріа л,  що  с кл а-
да єт ьс я  з  во л о к нис т о ї  о с но ви  т а  на не с е но го  на  не ї  по крит т я ,я ке
зас то со ву єт ьс я  д л я виро б ницт ва  т о нко го  пі гме нт о ва но го  па пе ру  та
міст ит ь біпий пі гме нт,  водо ро зч инн ий зв'я зу юч ий компо не нт  в
вигл яді  нат рійка рбо кс имет ил це л юл ози      /  К а^Ц Л   во до дис персій-
ний зв 'язу юч ий ко мпо не нт  та  дис пе р гат ор  пр и с піввідно шенні  ком-



поненті в, мас . ч . :
пігмент 100

 3,0

вододисперсний
зв'язуючий компонент        13,0

диспергатор 0,3 •

При цьому як пігмент використовувати каолін,  крейду або їх

суміш. Як вододисперсійний зв'язуючий компонент використовували
бутадіенстирольний латекс,  як диспергатор - поліфосфат натрію.
Ступінь полімеризації    ЫаКМЦ,  як вказаь'о в документі, до-
рІЕНЮвала 7о/700,   але фактично використовували 75/200 / див.
Технологический регламент производства бумаги мелованной книжно-

журнальной для многокрасочной печати.  Камский ДБК,  утв.
Го.04.88,  с.30-37. Див.  також опис рівня техніки в авт.   свід.
GPGP Ф 17о8ІЗІ,   кл. s  аіі 19/44 від і£ .0І.9І р . ,    стор.   І/ .

Якість відомого пігментованого матеріалу задовільна,  але
не стабільна, тому що   при використанні низько-в'язкої    ЛаККЩ
хоча і можливо одержати висококонцентровану композицію покрит-
тя,  але дуже часто виникає її загущення, що має негативний нас-
лідок при нанесенні покриття та його властивостях :  гладкості,

масломісткості та фарбосприйнятті.
При цьому потрібно особливо підкреслити, що цей склад пок-

риття з    NariM4 75A00 не можна використати для нанесення на
картон. Для картону потрібні більш в'язкі марки їіаНМЦ,   але в
цьому випадку за рахунок високої концентрації каКІЛЦ для нанесен-
ня покриття,  його / лаКЩ/ неможливо навіть подати по трубо-
проводу до змішувача,   в якому готують композицію для нанесення
покриття.

З патентної літератури відома спроба знизити концентрацію



низков'язкої %К'4Ц шляхом додання пластифікатора - октадеце-

нілянтарного ангідриду з метою підвищення гладкості тонкого піг-

ментованого паперу />ів.,а.с.СРСР № І/58130, кл. Я2ІН ІУ/36,від

22.01.91 р./. мяя виробництва картону ие технічне рішення є також

неприйнятним.

Найбільш близьким за сукупністю ознак та результатом є ком-

позииія для виготовлення пігментованого покриття картону, що має

такий кількісний склад, мас.ч.:

білий пігмент 100
cvona г.ь?АР 20-35
НаК\Ц марки 75/200       40-?0
гідроксид натрію 0,1 - 0,2
полі'уос^ат натрію        0,4
піногасник антисптнювач    0,07
олеїнова кислота 0,2 - 0,5«

/Див. Технологический регламент производства мелованого картона
хром-эрзац для складных коробок.Киевский картонно-бумажный ком-
бинат, утв. 09.09.8/ г., стр.62/.

Ця компогиііія для нанесення на картон в зв'язку з тим, що мае

завелику кількість NaKX^ та смоли IJLiAP^ призводить до одержання

недостатньо високих упруго-пластичних властивостей покриття

картону: гладкості, масломісткості та ц^арбосприйняття.

Б основу винаходу покладене завдання створити такий матері-

ал, що є лридатііим за рахунок зміни кількісного та якісного скла-

ду покриття одержати високі характеристики його поверхні.

Вказана задача вирішується тим, що в пігментованому волок-

нистому матеріалі, який складається з ЕОЛОКНИСТОЇ ОСНОВИ та на-

несеного на неї покриття, що містить білий пігмент, наприклад

каолін, водорозчинний зв'язуючий елемент в вигляді натрійкарбо-

ксиметилиелютіози, дисперсійний зв'язуючий елемент та піногасник

антисптнювач,і пі всі ознаки є спільними з прототипом,з г і д -



4.

но    з    в и н а х о д о м ,      як дисперсійний    зв'язуючий    еле-
мент    матеріал містить карбоксильовании    стирольно-бутадієно
акрилонітриловий сополімер,наприклад  Revinex 80 J 10 виробництва
фірми         Jugolatex»  Сербія,  Югославія,      при такому    співвідно-
шенні компонентів,     мас.ч.:

пігмент білий 100

натрій карбоксиметилцелюлоза    0,7-0,8
піногасник антиспінювач 0,04-0,07
карбоксильований
стирольно-бутадієно
акрилонітрилОБИй сополімер 15-17 .

Для виготовлення матеріалу, що заявляється, використовували
такі компоненти:   каолін збагачений, для виробництва паперу та
картону ТУ У £1.133.-97,  натрій карбоксиметилцелюлоза марки 75Д00
ОСТ 6-05-386-80,  піногасник антиспінювач Glanspon DA 221S
виробництва фірми    Bussetti and    Co.     ,  Австрія,  карбоксильований
стирольно-бутадієно акрилонітрилОЕИй сополімер Revinex86 ло
виробництва фірми    Jugolatex    ,  Сербія,  Югославія.

Матеріал готували згідно загальноприйнятих методик,  пере-
важно для нанесення на основу двошарового покриття.

Компоненти готували шляхом роздільних диспергування пігменту
та розчинення в воді сполучних  речовин з наступним їх пе-
ремішуванням.

При цьому в каолінову дисперсію в воді додавали натрій
карбоксиметилцелюлозу, половину піногасника антиспінювача,
сополімер,  і після нього решту піногасника антиспінювача.

За виключенням піногасника антиспінювача водорозчинні  склад-
ники додавались до суміші у послідовності перед дисперсійними.



G.

Суміш    постійно перемішували:  як після введення сополімеру,
так і перед його введенням. Перемішування проводилося у
змішувальному апараті  роторного типу зі швидкістю ротора 750
об./хвил.  перед доданням сополімеру,  та зі швидкістю 350 об./хвил
піс#я його додання, протягом однієї години.

Приклад І. Пігментований волокнистий матеріал, що склада-
ється з  волокнистої  основи - картону та нанесеного на неї пок-
риття такого складу,  мас.  ч . ,  готували згідно методики,  приведеної
вище;

каолін 100
натрій карбоксиметилцелюлоза       0,7

піногасник антиспінювач 0,04
сопотгімер     Revinex  80  J Ю 15

покриття    наноситти на поверхню картону. У таблиці наведені

властивості картону з покриттям.

Приклад 2.  Матеріал      готували так,  як описано у прикла

ді  І,  за винятком того, що змінили кількісний склад матеріалу  :
каолін 100

натрій карбоксиметилцелюлоза        0,8
піногасник антиспінювач 0,07

сопотгімер  Revinex 80 J 10 І7

У таблиці наведені  властивості  картону з цим покриттям.

Наведені  в таблиці дані показують, що заявлений матеріал
забезпечує властивості покриття картону, що відповідають вимогам
технічних умов ТУ У 13-0281041-269-94.  Отже,  заявлений матеріал
забезпечує досягнення споживчих властивостей пігментованого
картону за рахунок синергізму властивостей вибраного сополімеру
та піногасника антиспінювача, що діють в данному випадку в тому
числі як пластифікатор.



6.

Таблиця

Показники якості пігмен-
тованого волокнистого Приклад Приклад

Sin      'J
Прото-

матеріалу / картону/ тип
І.  Гладкість,   сек . ,  в за- •

лежності від товщини осно-
ви /картону/:

0,3 по 100 50
0,4 90 80 50
0,5 80 70 40
0,6 60 50 40

2. Стійкість поверхні до
вищипування, м/сек. 1,8 т  £5 *

і І, 8

3. Мааломісткість, мм 110 І2о 90
4.  Фарбосприйняття

відносно еталону 1.8

Лревер а.лі.

Солопова Г.

Білоус Р.іі.

лороль Л

іііуляковський Г.Ф.
Худик Б. І.

ланалош О.А.
Яценко О.а.


