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(54) ЭЛЕКТРОДОДЕРЖАТЕЛЬ
(57) Изобретение относится к сварке, в част-
ности к устройствам, используемым при руч-

ной дуговой сварке плавящимися электро-
дами. Цель -- снижение металлоемкости и
повышение удобства при эксплуатации. Это
достигается благодаря выполнению токове-
дущего корпуса 1 в виде полого стержня с
продольным сквозным пазом 2 для установ-
ки зажимного поворотного кулачка 5. Кула-
чок 5 выполнен из двух пластин с пружин-
ным элементом между ними и снабжен кур-
ком в виде сектора. Для установки электро-
да 16 нажимают на курок 6. "В образовав-
шуюся щель вставляют электрод 16, после
чего курок возвращают в исходное положе-
ние. Электрод надежно закрепляется между
пластинами кулачка 5 и упором 3. Улучша-
ется контакт кулачка 5 с токоведушими пе-
ремычками корпуса 1, в котором выполнен
боковой поперечный паз, и снижается на-
грев электрододержателя. 2 з. п. ф-лы, 15 ил.
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Изобретение относится к сварке, в част-
ности к устройствам, используемым при руч-
ной сварке плавящимися электродами.

Цель изобретения -- снижение металло-
емкости, улучшение тококонтакта и новы- 5
шение удобства при эксплуатации.

На фиг. 1 изображен электрододержа-
тель, продольный разрез; на фиг. 2 — то же,
вид сверху с разрезами; на фиг. 3 — разрез
А-А на фиг. 1; на фиг. 4 — узел I на фиг. 2; ,Q
на фиг. 5 -- электрододержатель с подпру-
жиненным упором, продольный разрез; на
фиг. 6 - - то же, вид сверху; на фиг. 7 -
корпус электрододержателя; на фиг. 8 — то
же, вид сверху; на фиг. 9 — разрез Б-Б на
фиг. 7; на фиг. 10 - - рукоятка электродо- Ї5
держателя, выполненная из пластмассы; на
фиг. 11 - - т о же, выполненная из резиново-
го рукава; на фиг. 12 - разрез В-В на
фиг. 10 и 11; на фиг. 13 — корпус электро-
додержателя с боковым пазом для установ- -,п

ки электрода, изометрия; на фиг. 14 -- то
же, продольный разрез; на фиг. 15 — то же,
вариант выполнения из полосы или бруска.

Электрододержатель содержит корпус І
в виде полого стержня с продольным сквоз-
ным пазом 2 и упором 3. В сквозном пазу 2 ^5
стержня на оси 4 установлен кулачок 5,
выполненный в виде двух пластин, со скоса-
ми на внутренней поверхности, между ко-
торыми расположен пружинный элемент.
Кулачок 5 снабжен секторным нажимным -._
курком 6.

Продольный сквозной паз 2 образует две
сегментные токонесущие перемычки 7. Пру-
жинный элемент, расположенный между дву-
мя пластинами кулачка 5, выполнен в виде
прокладки 8. ог

Упор 3 может быть выполнен в виде порш-
ня 9 с пружинным элементом 10 и упорной
шайбой I I (фиг. 5 и 6).

Корпус 1 выполнен токоподводящим, ос-
нащен токоподводом 12, установленным в
корпусе 4 токозащитным патрубком 13 с ру-
кояткой 14. Патрубок 13 может быть выпол-
нен, например, из резинового рукава, что не
требует изготовления специальных пресс-
форм (фиг. 11).

Электрододержатель может быть выпол- 45
нен с боковым поперечным пазом 15 в токо-
несущей перемычке корпуса, в месте фикса-
ции электрода кулачком. Это повышает удоб-
ство установки электрода 16 (фиг. 13 и 14).

40

Корпус электрододержателя может быть
изготовлен на основе полосы или бруска
(фиг. 15). Поршень 9 и кулачок 5 могут быть
выполнены из алюминия, обладающего боль-
шим коэффициентом трения.

Электрододержатель работает следую-
щим образом.

Для установки электрода 16 нажимают
на курок 6 до установки его в горизонталь-
ное положение (фиг. I, показано пункти-
ром). В образовавшуюся щель вставляют
электрод 16, после чего нажимом на курок 6
снизу возвращают его в рабочее положение.

Снижение металлоемкости достигается вы-
полнением корпуса полым с продольным
сквозным пазом для кулачка.

Выполнение кулачка 5 из двух пластин с
пружинным элементом между ними гаран-
тирует надежный тококонтакт кулачка с то-
коведущими перемычками 7 корпуса 1, что
снижает нагрев электрододержателя.

Установка подпружиненного упора со
стороны, противоположной токоподводу, об-
легчает установку кулачка 5 в рабочее по-
ложение и обеспечивает надежную фикса-
цию электрода.

Формула изобретения

1. Электрододержатель для ручной дуго-
вой сварки, содержащий корпус с токопод-
водом, установленный в нем кулачок с приз-
матическим гнездом под электрод и упор,
отличающийся тем, что, с целью снижения
металлоемкости, улучшения тококонтакта и
повышения удобства при эксплуатации, кор-
пус выполнен в виде токоподводящего поло-
го стержня с продольным сквозным пазом,
кулачок установлен в пазу корпуса с воз-
можностью поворота,выполнен в виде двух
пластин с пружинным элементом между ни-
ми и снабжен нажимным курком в виде сек-
тора.

2. Электрододержатель по п. 1, отличаю-
щийся тем, что упор выполнен подпружинен-
ным и размещен со стороны, противополож-
ной токоподводу.

3. Электрододержатель по п. 1, отличаю-
щийся тем, что с целью удобства установки
электрода, корпус выполнен с боковым по-
перечным пазом.



1400820

фиг. 2

А-А

Фиг.З

8



9 '**ф о/ 91

ї г гут
1, ,. \ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ . . L , _ ,

OSSOOtl



1400820

2

(риг12 ср и 113

Ц)иг15

р М Бланар
Заказ 2525/15

Составитель Ю Булина
Техред И Верес Корректор А. Зимокпсов
Тираж 921 Подписное

ВНИИПИ Государственного комитета СССР по делам изобретений и открытии
113035, Москва, Ж—35, Раушская наб , д 4/5

Производственно-полиграфическое предприятие, г Ужгород, ул. Проектная. 4




