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Изобретение относится к оборудованию
для нанесения покрытий из вязкотекучих
материалов, например расплавленных пласт
масс, на длинномерные трубчатые текстиль-
ные полотна при изготовлении армирован-
ных шлангов и рукавов для транспорти-
ровки жидкостей и газов

Цель изобретения — повышение ка-
чества покрытия по периметру трубчатого
полотна

На фиг I показана общая технолоіи-
ческая схема установки, на фиг 2 — го-
ловка с дорном, общий вид, нз фиг 3 —
дорн, вид со стороны формирующей ст>пени,
на фиг 4 — средство для расправления
полотна, поперечный разрез

Установка для нанесения покрытий со
держит (фиг 1) установленные по ходу

портировки жидкостей и газов Цель —
повышение качества покрытия по перимет-
ру полотна Для этого установка снабжена
средством для расправления полотна, разме-
шенным на опоре между устройством для
отверждения покрытия и тянущим устрой-
ством Опора снабжена столом для разме-
щения средства для расправления полотна
и выполнена с возможностью регулировки
положения стола относительно плоскости,
параллельной прямолинейным участкам сту-
пеней дорна Профиль средства для рас
правления полотна подобен по форме про-
филю расправляющей ступени дорна и об
разован вращающимися роликами Форми-
рующая ступень дорна выполнена на закруг-
ленных краях с профилем, смещение кото
рого относительно профиля расправляющей
ступени увеличивается от прямолинейного
участка к оси симметрии закругления
4 ил

перемещения полотна W станину 1, разме-
щенную на станине 1 головку 2 со сквоз-
ным отверстием переменного сечения, уста
новленный в отверстии головки 2 плоский
дорн 3 с хвостовиком 4, контактирующи м
через трубчатое полотно W с роликовым
дорнодержателем 5, устройство 6 для отверж -
дения материала покрытия, опору 7 с раз
мешенным на ней средством 8 для рас
правления полотна и тянущее устройство
(не показано) Дорн 3 и средство 8 для
расправления полотна в процессе нанесения
покрытия находятся внутри полотна Опора
7 размещена между устройством 6 для от-
верждения покрытия и тянущим устройством

Опора 7 снабжена для установки сред-
ства 8 для расправления полотна столом
9 с катками 10 на опорной поверхности
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и соединенными со столом 9 стойками 11,
которые входят в направляющие трубки 12
Для регулировки стола 9 по высоте стой-
ки 11 снабжены упорами 13. На столе 9
средство 8 для расправления полотна удер-
живается от перемещения совместно с полот-
ном W роликовым упором 14. Вместо ро-
ликового упора 14 возможно использование
гибкой или жесткой связи, соединяющей
дорн 3 и среде) во 8 для расправления
полотна.

Сквозное отверстие головки 2 в продоль-
ном сечении выполнено в виде конуса,
переходящего в цилиндр. Со стороны

ные между собой стержнем 26 Между
щеками 25 расположены вращающиеся ро-
лики 27 с цилиндрической поверхностью
На выступающих концах стержня 26 за-
креплены планки 28. Последние снабжены
стойками 29, на которых установлены вра-
щающиеся ролики 30 с бочкообразной об-
разующей поверхностью Ролики 30 выпол-
нены из отдельных вращающихся элемен-
тов. Внешний профиль, который образован
цилиндрическими 27 и бокообразными 30 ро-
ликами, подобен по 'форме расправляющей
ступени 17 дорна 3. Бочкообразная обра-
зующая поверхность роликов 30 выполнена
с радиусом R, равным половине расстоя-конусной части отверстия к головке 2 при-

креплена ванна 15, которая снабжена от- 15 ния Н между образующими поверхностями
верстиями для прохода полотна W (фиг. 2). роликов 27. В зависимости от растяжи-
На дорне 3 по наружному контуру име- мосги, диаметра и толщины полотна средство
ются емкости 16 в виде продольных ка- 8 для расправлеии полотна может содер-
навок. Дорн 3 снабжен расправляющей по- жать по 'ходу перемещения полотна не-
лотно ступенью 17 и формирующей внут- сколько секций из цилиндрических 27 и
реннее покрытие ступенью 18, между кото- 20 бочкообразных 30 роликов. Вращающиеся
рыми имеется проточка 19. Ступень 17снаб- ролики 27 и 30 способствуют защите по-
жена дренажным каналом 20, который сое-
диняет емкости 16 и проточку 19 Дорн 'Л
установлен в отверстии готовки 2 с образо-
ванием клиновой камеры 21 дня нанесении
материала покрытия и цилиндрической каме-
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ры 22 для формирования слоев покрытия
на наружной и внутренней поверхностях
трубчатого полотна W, причем емкости 16
дорна 3 расположены в зоне конусной час-

крытия от истирания и механических по-
вреждений.

Диаметры хвостовика 4 дорна 3, роликов
дорнодержателя 5 и упора 14, вращающихся
роликов 27 и их установка относительно
друг друга выбраны таким образом, чтобы
полотно W свободно без заклинивания пе-
ремещалось через установку при устойчи-
вом \держании дорна 3 в головке 2. а

ти отверстия, а ступени 17 и 18 — в зо ЗО средства S на столе 9 опоры 7.
не цилиндрической части.

Профиль расправляющей ступени 17 со-
ответствует профилю дорна 3 и представ-
ляет собой параллелепипед, на меньших сто-

Установка работаеі следующим ооро юм
Перед началом работы полотно i-uuesa-

юг на дорн 3, чтобы его свободный ко-
нец выходил за передний торен дорна
Затем полотно через ванну 15 вместе с дир-

ронах которого имеются закругленные края 35 ном вводят в отверстие головки 2 ор-
сі, радиус которых равен половине высоты
параллелепипеда, т с /?=0,ЪН. Образующая
поверхность закругленных краев а параллель-
на направлению перемещения полотна
Профиль формирующей ступени 18 выпо.ч- d n

нен таким образом, что на прямолиней-
ных участках б он эквидистантен на гол-
тину 5 i слоя внутреннего покрытия прямо-
линейным участкам в расправляющей ступе
ни 17. На закругленных краях профиль
г формирующей ступени 18 неэквидиетан- 45
ген профилю закругленных краев а рас-
правляющей ступени 17 и выполнен со сме-
щением, причем смещение профиля г
формирующей ступени 18 увеличивается от
прямолинейных участков б и б к оси сим-

цы головки 2 и дорна 3 сов\к .цают и
фиксируют их положение уста нов когі jvp-
нодержателя 5 путем ввода его в ко итак і
через полотно с хвостовиком 4. Затем тр\о-
чатое полотно проводят через \сгроїк гво
6 для оіверстия покрытия, надевают на
средство 8 для расправления по.ютна и за-
правляют конеї' полотий в тян\ шее уст-
ройство Вдальнейшем установкой \ поров 13
на стойках 11 регулируют по мженнс сто-
ла 9 с катками 10, а вместе с ним и
средства 8 для расправления полотна от-
носительно плоскости, параллельной прямо-
линейным участкам ступеней дорна Этим
добиваются одинаковой толщины слоя вн\т
реннего покрытия на верхнем и нижнем по

метрии д закруглени, т. е Si>S\. Вели- 50 лотнищах. после чего заполняют вязкоте-
чина S<2 подбирается экспериментальным к\чим материалом покрытия ванн\ 15.
пугем в зависимости от свойств полотна.
С целью упрощения выбора смешения $ч
формирующая ступень 18 может быть выпол-
нена составной. В этом случае на закруг-
лениях она снабжена сменными пластина-
ми 23, которые прикреплены винтами 24
к расправляющей ступени 17

Средство 8 для paLHpdBjitHHH поло і на
(фиг. 4) содержит две теки 25, соединен-

кучим материалом покрытия ванн\
Установка подготовлена к работе

Включают тянущее устройство и протяги-
вают полотно через установк\ Полотно
при перемещении увлекает наружной поверх-
ностью материал покрытия из ванны 15 в
клиновую камеру 21 (фиг 2). Возникаю-
щее в камере давление продавливает ма-
териал через полотно в емкости 16 дорна
3 Из емкости 16 материал покрытия по
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дренажным каналам 20 и через проточку
19 поступает на формирующую внут-
реннее покрытие ступень 18 Одновременно
с этим наружная поверхность полотна ув-
лекает покрытие в зазор между полотном и
поверхностью цилиндрической части отвер-
стия, В результате этого в цилиндричес-
кой камере формируется на полотне внут-
ренний герметизирующий слой и наружный
защитный слой покрытия Так как форми-

Формула изобретения
Установка для Невнесення покрытий на

длинномерное трубчатое полотно, содер-
жащая головку со сквозным отверстием
переменного сечения, установленный в отвер
стии головки с образованием клиновой и
цилиндрической камер плоский дорн, снаб-
женный по направлению перемещения по-
лотна закругленными краями, расправляю-
щей полотно ступенью с дренажными кана-

рующая ступень 18 на закруглениях выпол- Ю лами и формирующей внутреннее покрытие
нена с увеличивающимся смещением к оси
симметрии закругления, которое компенси-
рует усадку полотна, то на участке за-
кругления формируется слой внутреннего

ступенью, профиль которой на прямолиней-
ных участках эквидистантен профилю рас-
правляющей ступени, средство для подачи
вязкотекучего материала покрытия на по-

покрытия, толщина которого равна толщине 1 г лотно, соединенное с клиновой камерой, тя-
слоя на прямолинейных участках ступеней. "" "
По мере нанесения покрытия в ванну 15
добавляют вязкотекучий материал

Полученная заготовка поступает в уст-
ройство 6 для отверждения покрытия, про-
ходит по вращающимся роликам средства 20 между устройством для отверждения покры-

нущее устройство для перемещения полотна
и устройство для отверждения покрытия,
отличающаяся тем, что, с целью повышения
качества покрытия по периметру полотна,
установка снабжена размещенным на опоре

8 для расправления полотна и по каткам
10 стола 9. После прохода через тянущее
устройство полученная трубчатая заготовка
U может подвергаться дальнейшей обра-
ботке.

Предлагаемая установка для нанесения
покрытия на длинномерные трубчатые полот-
на позволяет формировать по всему пери-
метру трубчатого текстильного полотна ди-
аметром 400—650 мм равномерное по тол-
щине покрытие, что способствует повышению
качества гибких бесшовных герметичных
труб и шлангов на базе текстильных труб-
чатых полотен.

25

30

тия и тянущим устройством средством для
расправления полотна, профиль которого по-
добен по форме профилю расправляющей сту-
пени дорна и образован вращающимися
роликами, а формирующая ступень дорна
выполнена на закругленных краях с профи-
лем, смещение которого относительно профи-
ля расправляющей ступени увеличивается от
прямолинейного участка к оси симметрии
закругления, причем опора снабжена сголом
для размещения средства для расправления
полотна и выполнена с возможностью регу-
лировки положения стола со средством от-
носительно плоскости, параллельной прямо-
линейным участкам ступеней дорна
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