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(57) 1. Механізм відтяжки полотна круглов'язаль-
ної машини, що містить зв'язані між собою шесте-
рнями три відтяжних валики, один із яких є веду-
чим, при цьому, один крайній є вхідним, другий
крайній - вихідним, а середній призначений для
охоплення вироблюваним полотном, який відріз-
няється тим, що вісь середнього валика розташо-
вана нижче площини, яка проходить через осі
крайніх валиків, ведучим є крайній вихідний валик,
на якому шестерні закріплено жорстко з двох його
боків, середній валик має з двох боків шестерні,
що зачеплено Із шестернями ведучого вихідного

валика, причому одну закріплено жорстко, а іншу
посаджено вільно, крайній вхідний валик має з
двох боків шестерні, що зачіплено із шестернями
середнього валика, причому, шестерню, що заче-
плено з жорстко закріпленою шестернею серед-
нього валика, закріплено на ньому жорстко, а інша
закріплена з можливістю повороту відносно його
осі.
2. Механізм відтяжки за п 1, який відрізняється
тим, що крайній вхідний валик додатково містить
регулюючі гвинти, які закріплено в його тілі, шес-
терня цього валика, яку закріплено з можливістю
повороту, має виступ для взаємодії з регулюючи-
ми гвинтами
3. Механізм відтяжки за п.1, який відрізняється
тим, що крайній вхідний валик має шарнірно вмон-
тований в його ТІЛІ черв'як, а його шестерня, яку
закріплено з можливістю повороту, має торцевий
зубчастий вінець для взаємодії1 з черв'яком.

Корисна модель відноситься до в'язальної
техніки, а саме до пристроїв відтягування полотна
круглов'язальних машин, переважно великого діа-
метра

Круглов'язальні машини призначено до в'я-
зання трикотажного полотна В залежності від
конструкції машин та їх класу вироблюване полот-
но може використовуватися для виготовлення де-
талей трикотажних виробів, а також різноманітних
виробів технічного призначення.

Відомо механізм відтяжки круглов'язальної
машини, що містить зв'язані між собою шестерін-
ками три відтяжних валики, один із яких є ведучим,
при цьому один крайній є вхідним, другий крайній -
вихідним, а середній з них призначений для охоп-
лення вироблюваним полотном (Див Гарбарук
В.Н. Проектирование трикотажных машин. -П.:
Машиностроение, 1980. - с.398-401, а більш дета-
льно у книзі: Смирнов Л.С., Масленников Ю.И.,
Яворский В Ю. Технология тканевязаных матери-
алов - К • Техніка, 1981. - С 45-47). Ведучим є се-

редній валик і призначений він для охоплення ви-
роблюваним полотном, а крайні валики
притискаються до нього пружинами. Осі всіх трьох
валиків знаходяться в одній площині.

Такий механізм відтяжки широко застосову-
ється у круглов'язальних машинах різних виробни-
ків: Mayer & Сіє (Німеччина); КПК, ДЛ заводу "Вул-
кан" (Росія); КО-2, КО-3, ТВМ-1, КМТМ-1 заводу
"Чернівцілегмаш" (Україна) Цей механізм цілком
задовольняє вимогам відтягування звичайного
кулірного круглов'язального полотна. Але коли цей
механізм використовується для відтягування ос-
новно-утокового кулірного трикотажного полотна,
структура якого містить основні (повздовжні) та
утокові (поперечні) нитки, то виникає ряд наступ-
них проблем

Велика імовірність виникнення нерівномірності
відтяжки полотна за довжиною валиків, слідством
якої є викривлення рукава полотна, що не можна
виправити.
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Навантаження на цей механізм більше, ніж на

звичайній в'язальній машині тому, що крім основ-
ної відтяжки кулірних петель виникає необхідність
подолати натяг ниток основи. Щільність в'язання
для цього виду полотна суттєво залежить від зу-
силля відтяжки. При зміні натягу ниток основи,
тобто при перезаправках на іншу сировину, цей
механізм потребує регулювання притиску відтяж-
них валиків, що призводить до труднощів в обслу-
говуванні.

Оскільки зусилля відтягування велике, може
виникати проковзування полотна по відтяжних
валиках. Виникає необхідність збільшувати силу
тертя.

При великому зусиллі відтягування, необхідно
сильно притискати крайні валики до середнього,
що призводить до навантаження механізму в ці-
лому, та знижує надійність роботи, підвищує спра-
цювання його елементів.

В основу корисної моделі покладена задача
створити такий механізм відтяжки круглов'язальної
машини, в якому шляхом зміни конструкції забез-
печувалась би необхідна якість відтягування, ер-
гономічність обслуговування та надійність роботи.

Поставлена задача вирішується тим, що в ме-
ханізмі відтягування полотна круглов'язальної ма-
шини, що містить зв'язані між собою шестірнями
три відтяжних валики, один із яких є ведучим, при
цьому один крайній є вхідним, другий крайній -
вихідним, а середній з них призначений для охоп-
лення вироблюваним полотном, згідно з корисною
моделлю, вісь середнього валика розташована
нижче площини, яка проходить через осі крайніх
валиків, ведучим є крайній вихідний валик, на яко-
му шестерні закріплено жорстко з двох його боків,
середній валик має з двох боків шестірню, що за-
чеплено із шестірнями ведучого вихідного валика,
причому одну закріплено жорстко, а іншу поса-
джено вільно, крайній вхідний валик має з двох
боків шестірні, що зачеплено із шестерінками се-
реднього валика, причому, шестірню, що зачепле-
но з жорстко закріпленою шестірнею середнього
валика, закріплено на ньому жорстко, а інша закрі-
плена з можливістю повороту відносно його осі.

При цьому, крайній вхідний валик додатково
містить регулюючі гвинти, які закріплено в його
тілі, шестірню цього валу, яку закріплено з можли-
вістю повороту, має виступ для взаємодії з регу-
люючими гвинтами.

При цьому, крайній вхідний валик має шарнір-
но монтований в його тілі черв'як, а його шестірню,
яку закріплено з можливістю повороту, має торце-
вий зубчастий вінець для взаємодм з черв'яком

Завдяки відмітним ознакам пропонованої ко-
рисної моделі середній відтяжний валик під дією
вироблюваного полотна та шестірня вихідного
ведучого валика втягується у зазор між крайніми
валиками і натискує на них з зусиллям, пропорцій-
ним необхідному зусиллю відтяжки полотна. Це
забезпечує необхідне зусилля тертя полотна, і
тому механізм є самонатискним. Крім того, ВІДМІТНІ
ознаки пропонованого механізму забезпечують
досягнення паралельності осей відтяжних валиків
у будь-якому їх положенні, що попереджує викри-
влення вироблюваного полотна.

Пропонований механізм можна використати,
як у машинах з обертовим голковим циліндром,
так і з нерухомим голковим циліндром. У подаль-
шому викладі розглянемо сутність пропонованого
механізму для машин типу МАР-200 з нерухомим
голковим циліндром.

Корисна модель пояснюється кресленнями, де
на фіг.1 показано поперечний розріз нижньої' час-
тини круглов'язальної машини та схему заправки
полотна, на фіг.2 - кінематичну схему механізму,
на фіг.З - варіант виконання шестерінки крайнього
вхідного валика (винесений елемент І на фіг.2) з
виступом, на фіг.4 - розріз по А-А на фіг.З, на фіг.5
- варіант виконання шестірні крайнього вхідного
валика (винесений елемент І на фіг.2) з зубчастим
вінцем, на фіг.6 - розріз по Б-Б на фіг.5.

Рукав полотна 1 (фіг. 1), здвоєний за допомо-
гою ширителя 2, входить у жало відтяжних валиків
З крайнього вхідного і 4 середнього, далі охоплює
валики 4 середній і 5 крайній вихідний. Вісь серед-
нього валика 4 знаходиться нижче площини, в якій
розміщено осі валиків 3 вхідного і 5 вихідного.
Підшипники валика 4 виконано у формі повзунів 6,
що можуть переміщуватися у вертикальній пло-
щині. Пружини 7 притискають валик 4 до валиків З
і5

Валик 5 (фіг.2) - з обох сторін має жорстко за-
кріплені шестірні 8 і 9, які зачеплено відповідно з
шестірнями 10 і 11, які має середній валик 4. Шес-
тірню 10 закріплено жорстко, а шестірню 11 поса-
джено вільно. Валик 3 з обох сторін має жорстко
закріплені шестірні 12 і 13, які зачеплено ВІДПОВІД-
НО з шестірнями 10 і 11, причому шестірню 12 за-
кріплено жорстко, а шестірню 13 закріплено з мо-
жливістю повороту відносно оа валика.

Для обертання валика 5 (фіг.2), на його кінцях
закріплено храповики 14 і 15, які приводяться до
руху підпружиненими заскочками 16 і 17, шарнірне
монтованими на важелях 18 і 19, які можуть коли-
ватися на кінцях валика 5, і знаходяться під дією
пружин 20 і 21, натяг яких можна регулювати рів-
ноплечим важелем 22, що може коливатися на
шарнірі 23 регулювального гвинта 24 Важелі 18 і
19 мають упори 25 і 26, на які можуть тиснути упо-
ри 27 і 28 важелів 29 і ЗО, які одним кінцем шарні-
рно монтовано з важелями 18 і 19 на кінцях валика
5. іншим кінцем важелі 29 і ЗО шарнірно з'єднано з
шатунами 31 і 32, які шарнірно монтовано на екс-
центриках 33 і 34, закріплених на валу 35 Ексцен-
трики 33 і 34 на валу 35 розташовано у проти фазі.
На валу 35 також жорстко закріплено ланцюгову
зірочку 36, яка приводиться до руху зірочкою 37 за
допомогою ланцюга 38. Натяг ланцюга 38 регулю-
ється за допомогою зірочки 39. Зірочку 37 закріп-
лено на валу 40 привода в'язальної' машини.

Щоб забезпечити у будь-якому положенні па-
ралельність осі валика 4 відносно осей валиків 3 і
5 треба мати можливість регулювати взаємне роз-
ташування зубчастих вінців шестірней ліворуч і
праворуч від відтяжних валиків. Для цього достат-
ньо забезпечити можливість повороту і фіксування
у потрібному положенні однієї шестірні 13 відносно
валика 3 під час складання механізму та корегу-
вання цього положення у процесі його налагоджу-
вання.



У першому варіанті пропонованої корисної мо-
делі шестірня 13 (Фіг.З) може мати виступ 41, який
розміщується у достатньо широкому пазу 42
(фіг.4) валика 3. В тілі останнього розташовано
регулюючі гвинти 43 і 44, що натискують на виступ
41 шестірні 13. Гвинти 43 і 44 дають можливість
повертати на деякий кут шестірню 13 відносно
валика 3 та фіксувати потрібне її положення.

В іншому варіанті пропонованої' корисної мо-
делі шестірня 13 (Фіг.5) може мати торцевий зу-
бчастий вінець 45, який розміщено у кільцевій про-
точці 46 валика 3. Зубчастий вінець 45 зачеплено
з черв'яком 47, що має отвір 48 під торцевий ключ.
Черв'як 47 вільно розміщено у отворі 49 (фіг.6)
валика 3 і зафіксовано від осьового зміщення роз-
різним кільцем 50, що закріплено гвинтами 51. Цей
варіант виконання шестерінки 13 дає можливість
повертати її на будь-який кут відносно валика 3 та
фіксувати у потрібному положенні як під час скла-
дання, так і у процесі налагоджування механізму.

Пропонований механізм відтяжки працює та-
ким чином. Під час роботи в'язально'і машини обе-
ртається вал 40 її приводу, а разом з ним ведуча
зірочка 37, яка за допомогою ланцюга 38 обертає
ведену зірочку 36, що закріплена на валу 35. Екс-
центрик 33, закріплений на валу 35, обертаючись
разом з ним, за допомогою шатуна 31 повертає
важіль 29, який своїм упором 27 натискує на упор
25 важеля 18 та за першого півоберту валика 35
повертає його (важеля 18) відносно валика 5, на-
тягуючи (зводячи) пружину 20. Одна з заскочок 16
захоплює зуб храповика 14. За другого півоберта
валика 35, коли шатун 31 і важіль 29 повертаються
у вихідне положення, упор 27 звільняє упор 25
важеля 18, який під дією зведеної пружини 20 за
допомогою заскочок 16 повертає храповик 14, а
разом з ним і валик 5.

Аналогічно працюють ексцентрик 34, шатун
32, важелі ЗО і 19, пружина 21, заскочки 17 та хра-
повик 15. Оскільки ексцентрики 33 та 34 розташо-
вано на валу 35 у проти фазі, то важелі 18 і 19
працюють навперемінно, забезпечуючи безперер-
вний поворот валика 5 за один оберт вала 35.
Тобто за першого півоберту вала 35 працює ва-
жіль 18 і пружина 20, а за другого півоберту - ва-
жіль 19 і пружина 21. Пружини 20 і 21 закріплено
по кінцях рівноплечого важеля 22, тому не залеж-
но від положення важелів 18 та 19 крутний мо-
мент, що передається валику 5, завжди є сталим.
Величина крутного моменту, що передається ва-
лику 5, отже й зусилля відтяжки вироблюваного
полотна регулюється натягом пружин 20 І 21 за
допомогою регулювального гвинта 24.

Під час повороту валика 5 зубці шестерінок 8 І
9, що закріплено на ньому, натискують на зубці
шестірней 10 і 11, що розташовано на валику 4,
завдяки чому він (валик 4) втягується у зазор між
валиками З І 5 та натискує на них. Крім того, зу-
силля відтяжки вироблюваного полотна також втя-
гує валик 4 у зазор між валиками З І 5. Зусилля
натискування валика 4 на валики З І 5 є пропор-
ційним зусиллю відтяжки, яке задається натягом
пружин 20 і 21. За належним кутом тиску а (напри-
клад, а=30°) валика 4 на валики 3 і 5 (див. фіг.1)
зусилля натискування забезпечує необхідне зу-
силля тертя полотна, що відтягується, по валиках
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З, 4 та 5, яке з значним запасом перевищує зусил-
ля відтягування полотна, яке необхідне для забез-
печення процесу петлетворення та досягнення
потрібної щільності вироблюваного трикотажного
полотна. Це виключає проковзання полотна по
відтяжних валиках 3, 4, 5. Пружини 7, що натиску-
ють на повзуни 6 валика 4, необхідні лише для
забезпечення заданого його положення за відсут-
ністю полотна (наприклад, під час первинної заро-
бки полотна).

Таким чином, завдяки суттєвим відмітним
ознакам пропонованого механізму відтяжки, він є
самонатискним, саморегулювальним.

Те, що валики 3, 4, 5 зв'язані між собою шесті-
рнями і тому обертаються примусово, забезпечує
пропонованому механізму відтяжки таку власти-
вість, як самозатягування кінця вироблюваного
полотна під час його первинної' заробки та заправ-
ки у механізм відтяжки.

Рівномірність зусилля відтяжки полотна за
шириною суттєво залежить від паралельності осі
валика 4 осям валиків 3 і 5, яка обумовлюється
однаковим розташуванням зубців шестірней 8, 10 і
12, які закріплено праворуч відтяжних валиків 3, 4 і
5, та шестірней 9, 11 і 13, які знаходяться ліворуч
цих же валиків. Для забезпечення однакового роз-
ташування зубців шестірні треба використовувати
спеціальні методи їх обробки. Наприклад, ком-
плект шестірней, що використовується для скла-
дання одного механізму, обробляють з однієї
установки. У такому разі забезпечується однакове
розташування зубців шестірней відносно елемен-
тів їх кріплення. Щоб компенсувати неминучі похи-
бки виготовлення, у конструкції1 пропонованого
механізму відтяжки передбачено закріплення шес-
тірні 13 (фіг.2) з можливістю повороту її відносно
валика 3. Якщо забезпечена достатня точність
виготовлення і пропонований механізм використо-
вується для машини малого діаметра (довжина
відтяжних валиків 3, 4, 5 порівняно невелика), то
шестірня 13 (фіг.З) може мати виступ 41, а необ-
хідний поворот і фіксування її відносно валика З
здійснюється регулювальними гвинтами 43, 44
(фіг.4). Кут повороту шесірні 13 відносно валика З
обмежено шириною його паза 42

Якщо пропонований механізм використовуєть-
ся для машини великого діаметра (ВІДТЯЖНІ вали
мають велику довжину), і в процесі виготовлення
очікуються відносно великі похибки, то більш раці-
ональною конструкцією є варіант шестірні 13 з
зубчастим вінцем 45 (фіг.5), який можна виробити,
наприклад, методом обкатки. У цьому варіанті ви-
конання пропонованого механізму кут повороту
шестерінки 13 відносно валика 4 не обмежено.

При правильно відрегульованому механізмі
валик 4 (фіг.2) під дією шестірней 8 і 9, які закріп-
лено на валику 5, переміщується у вертикальній
площині так, що його геометрична вісь завжди
залишається паралельною осям валиків 3, 5, а це
забезпечує рівномірність відтяжки полотна за ши-
риною і попереджує викривлення рукава вироблю-
ваного полотна.

Із ви ще в и кладеного випливає, що пропонова-
ний механізм завдяки відмітним ознакам є самона-
тискним, саморегулювальним, самозатягувальним
і таким, що забезпечує рівномірність зусилля від-



тяжки за шириною полотна та попереджує викрив-
лення рукава полотна, що особливо важливо під
час вироблення безшовних рукавів технічного при-
значення значної довжини (наприклад, 3, 5 і біль-
ше метрів).

2147 8
Виробничі випробування дослідного зразка

пропонованого механізму під час в'язання нероз-
тяжного рукавного основно-утокового кулірного
трикотажу показали високі експлуатаційні його
якості
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