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СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОГ-
НЕУПОРНЫХ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ОКСИДА ХРО-
МА, включающий измельчение исходного •
сырья, смешение с добавкой диоксида
титана, прессование, обжиг, механиче-
скую обработку в среде жидкости и суш-
ку, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что,
с цепью защиты окружающей среды ог
токсичных веществ, механическую обра-
ботку производят в среде 1,5-2,4% Вод-
ного раствора глицерина, борной кислоты
и диаммонийфосфата, взятых в соотноше-
нии ог 8:6:1 до 12:10:2, а сушку ка- .
делий осуществляют при парциальном ;
давлении кислорода 1-10 Па. ; .; .
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Изобретение относиі-ся к способу из-
готовления огнеупорных изделий из ок-
сида хрома и предназначено для произ-
водства огнеупоров, применяемых в стек-
ловаренных печах. 5

Известен способ изготовления огне-
упоров из оксида хрома путем формова-
ния исходной смеси и обжига сырца в
восстановительной среде [lj и [2] .

Однако изделия, изготовленные по 10
этой технологии, имеют неправильную
геометрическую форму и требуют после-
дующей механической обработки для при-
дания им точных размеров, позволяющих
использовать хромоксидные изделия в )5
фугеровках тепловых агрегатов.

Известен способ изготовления изделий
иа оксида хрома путем измельчения ис-
ходного сырья, смршения .с добавкой
диоксида гитана, прессования, обжига, 20
охлаждения, шлифования изделий в среде
воды и сушки [ З ] .

Однако на изделиях, изготовленных
таким способом, при попадании влаги на
поверхность образуется налет оксида 25

шестивалентного хрома СгСЦ, который
относится к ядовитым веществам, что
не соответствует требованиям техники
безопасности.

Цель изобретения - зашита окру- зо
жакшей Ереды DT токсичных веществ.

Поставленная'цель достигается гем,
чг.0 согласно способу изготовления огне-
упорных изделий из оксида хрома, вклю-
чаюшему измельчение исходного сырья, 3 5

смешение с добавкой диоксида титана,
прессование, обжиг, механическую обра-
ботку в среде жидкости и сушку, м е х а -
ническую обработку производят в с р е д е
1,5-2,4% водного раствора глицерина, 4 о
борной кислоты и диамм онийфосфата, в з я -
гых в соотношении от 8 : 6 : 1 до 1 2 : 1 0 : 2 ,
а сушку изделий осуществляют при парци-
альном давлении кислорода 1 - 1 0 ' П а .

5 0

Рекомендуется следующий опгималь-
ный состав жидкости для шлифования и з -
делий, мас.%.:

Глицерин 0,8-1,2

Диаммонийфосфат 0,6-1
Борная кислота 0,1-0,2
Вода Остальное
Борная кислота в количестве ОД-

0,2% замедляет и уменьшает всасывание
жидкости в поры огнеупорного изделия
и снижает величину калилпярног-о подъема^
тем самым препятствует выносу на по-
верхность оксида шестивалентного хрома,
при сушке изделия, а также создает в

Водном растворе кислую среду, которая
препятствует образованию шесгир-аленг-
ного хрома на поверхности изделий.

Глицерин уменьшает смачиваемость
поверхности изцелий, препятствуя проник-
новению раствора в их поры. Диаммоний-
фосфат стимулирует переход глицерина
в расгвDp.

Раствор с запредельными значениями
содержания компонентов выше и ниже
указанных пределов не окйзыечет суще-
ственного влияния на уменьшение коли-
чества оксида шестивалентного хрома.

Предлагаемый способ осуществляется
следующим образом.

Исходный оксид хрома измельчают до
4 мкм, смешивают с диоксидом гитана
(4%), увлажняют ' метилцеллголозой
(1,5%-ный раствор). Загогс/вки прессуют
на фрикционных прессах с усилием 3 0 -
4 0 .МПа. Отформованные заготовки сушат
в естественных условиях, обжигают
в восстановительной среде при 1 6 0 0 -
1700°С с выдержкой 12-18 ч. Охлаж-
дают изделия до 40-50 С в камерной
печи периодического действия. Изделия
после обжига подвергают механической
обработке: резке на станке СРК 500/
800, шлифованию на станке З Б 7 2 4 в
среде 1,5 - 2,4% водчс-гп раствора
глииератов, боратов и солей фоофя-
тов, всятых в соотношении от 8-6:1
до 32 10-2.

Для уменьшения на поверхности из-
делий после сушки налета токсичного
шестивалентного оксида хрома изделия
после механической обработки сушат в
любой газовой среде с парциальным дав-
лением кислорода 1-10 Па.

При увеличении Р&2 свыше 1 0 * Па
содержание СЮ^ в налете на поверхно-
сти изделий повышается, при уменьшении
Р0£ ниже 1 Па налет представляет собой
активный продукт, переходящий в токсич-
ный шесгиваленгный оксид хрома в пер-
вые дни хранения изделия.

П р и м е р . Из шихты, содержащей
96% 0 2 0 5 и 4% Ti'O2, готовят изде-
лия, резку и шлифование которых осуще-
ствляют в среде жидкости предлагаемо-
го состава (примеры 1-3) и состава,
включающего те же компоненты в запре-
дельных значениях (примеры 4-5). Суш-
ку изделий производят при парциальном
давлении кислорода 1-10 Па.



З І079Є42 4
Согтоставитепьно с предлагаемым ело- готовых изделий проводится в естествен-!

собом изготовлены изделия из гой же ных условиях,
шихты по известной технологии (прото-
типу - пример 6 ) . Шлифование изделий Сопоставительные данные испытаний
осуществляется в среде воды, а сушка 5 приведены в таблице.
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Примеры
по спосо-
бу

Состав шихты,
мас.%

Соотношение компонентов охлаждающей
жидкости, мас.%

Глицерин Ди аммоний-
фосфат

Борная
кислота

Вода, Выделение
на поверх-
ности иэ-
делий

, г/л

Режим сушки

Предлагаемый

^O, - 96
- 4

Запредель-
ные значе-
ния

Прототип
6

1,2

0 , 8

0,8 0,6

1,5 1,5

0,5 0,5

0,2

ОД 5

ОД

0,3

0,5

97.6О 0,57

68,05 0,37

98,50 0,83

96,70 1,01

98,50 1,38

100,00 4,20

Азот (Рот в в

«• 6«1О2-1ОЭ Па)

Аргон марки 'ч*
(Ро2 « 10 2 -2.10 2 Па)

Вакуум 1 Па

Гелий марки "ч"
5»l0 ' 1 -l0 f c ? Па

Воздух 2-10 Па

Сугика в естественных
условиях

О

CD
0>
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Как видно из таблицы, содержание валентного хрома 0 0 * уменьшается с

оксида хрома СРО^ в изделиях, иэготов- 4,2 до 0,37-0,83 г/л после обработки
ленных по известной технологии, в 3- изделия объема ОД м* водой в количе-
11 раз больше, чем в изделиях по пред- стве 10 л, чго значительно улучшает
лагаемому способу. Налет оксида шести- 5 условия техники безопасности.
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