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(57) Изобретение относится к оборудованию
для механизации работ при производстве
строительных панелей и позволяет сокра-
тить трудозатраты. Это достигается тем, что
когда задний конец обшивки панели войдет
в зону тянущего ролика 12, при помощи ав-
томатического устройства подается коман-
да на подъем опорного ролика 14 и
отключение гидромоторов. При этом нож,
закрепленный на рычаге, подойдет к стаци-
онарному ножу и произведет рез теплоизо-
ляционной прокладки 5 ил.
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Изобретение относится к оборудова-
нию для механизации работ при производ-
стве строительных панелей

Целью изобретения является сокраще-
ние трудозатрат. 5

На фиг. 1 изображен станок, вид в пла-
не, на фиг 2 - разрез А-А на фиг. 1; на фиг
3 - вид Б на фиг 1, на фиг 4 - вид В на фиг.
1, нз фиг. 5 - строительная панель.

Станок состоит из стационарной стойки 10
1,сверху которой установлена горизонталь-
ная платформа 2, имеющая в нижней части
цилиндрический выступ, входящий в рас-
точку стойки 1. Платформа имеет возмож-
ность регулирования по высоте 15
посредством винтов 3 выполнена сборной
и включает в себя рабочую площадку 4, по-
саженную с возможностью скольжения, на
основание Для перемещения в горизон-
тальной плоскости рабочей площадки 4 на 20
основании платформы установлен винтовой
механизм. Винт 5 жестко соединен с рабо-
чей площадкой, а гайка 6 приводится от
маховичка 7, жестко соединенного с гайкой,

25
На рабочей площадке платформы смон-

тированы изгибающее ролики 8-10 Ролик 9
приводится от гидромотора 11. Там же
смонтированы тянущий ролик 12, приводи-
мый гидромотор 13, и опорный ролик 14, ось 30
которого закреплена на одном из плеч ры-
чага 15. На другом плече рычага закреплен
нож 16, предназначенный для первой об-
резки прокладок. Поворот рычага осущест-
вляется от гидроцилиндра 17. 35
Стационарный нож 18 закреплен на гори-
зонтальной платформе 2.

Станок работает следующим образом.
В исходном положении рычаг 15 по-

средством гидроцилиндра 17 повернут так, 40
чтоопорный ролик 14 отведен от прокладки,
а нож 16, закрепленный на втором плече

рычага 15 и стационарный нож, 18 контак-
тируют между собой

Когда передний конец обшивки панели
входит в зону тянущего ролика 12 при помо-
щи автоматического устройства подается
команда на опускание опорного ролика 14 с
помощью гмдроцилиндра 17 - включение
гидромоторов и отвод ножа 16. При этом
торцы обшивки панели входят в щели тепло-
изолирующих прокладок При перемещении
обшивки производится одевание теплоизо-
лирующей прокладки на всей длине обшив-
ки

Когда задний конец обшивки панели
входит в зону тянущего ролика 12 с по-
мощью автоматического устройства подает-
ся команда на подъем опорного ролика 14 и
отключение гидромоторов, при этом нож 16,
закрепленный на рычаге 15, подходит к ста-
ционарному ножу 18 и производит рез теп-
лоизолирующей прокладки

При подходе следующей обшивки пане-
ли цикл повторяется в указанной последова-
тельности

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Станок для установки прокладок, вклю-

чающий стационарную стойку, приводные и
неприводные тянущие ролики и гидропри-
вод, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с целью
сокращения трудозатрат, он дополнительно
снабжен приводным и двумя направляющи-
ми изгибающими роликами, подвижным но-
жом с двуплечим рычагом и неподвижным
ножом, при этом приводной и направляю-
щие изгибающие ролики имеют внутренний
профиль, соответствующий внутреннему
профилю приводного тянущего ролика, вза-
имодействующего с тянущим роликом, за-
крепленным на одном из плеч подвижного
двуплечего рычага с возможностью враще-
ния вокруг горизонтальной оси.
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