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(57) Полупортальная машина для завалки ме-
таллолома в конвертер, содержащая пере-
мещающийся на балансирных тележках
полупортал, состоящий из четырех наруж-
ных и внутренних Бысокостенных ездовых
балок двутаврового профиля, соединенных
по торцам поперечными балками, с возмож-
ностью перемещения на бзлансирных те-

Изобретение относится к области меха-
низации завалки сталеплавильных агрега-
тов и транспортировки шихтовых
материалов в конвертерном производстве.

Решаемая задача - снижение металло-
емкости, повышение надежности работы
полупортальной машины.

Для решения указанной задачи в полу-
портальной машине для зааа <ки металлоло-
ма в конвертер, содержащей
перемещающейся на балансирных тележках
полупортал, состоящей из четырех наруж-
ных и внутренних высокостенных ездовых

лежках, несущих опоры с затяжкой по рель-
совым путям, две тележки со скрапом, пере-
мещающихся по ездовым балкам,
вспомогательное и электротехническое обо-
рудование, о т л и ч а ю щ а я с я тем, что
наружные ездовые балки снабжены на уроа-
не верхней полки двутаврового профиля Г-
образными усиливающими элементами,
которые совмещены с торцами поперечных
балок и укреплены треугольными кронштей-
нами, окантованными снаружи и внутри,
кроме того верхняя часть полупортала обра-
зована двумя балками коробчатого сечения,
а электротехническое и вспомогательное
оборудование размещено на установленных
на коробчатой балке верхней части полупор-
тала кронштейнах и примыкающих к опорам
ригеля портала, при этом опоры с затяжкой
выполнены коробчатого сечения, помимо
этого концы Г-образных усиливающих эле-
ментов совмещены с продолжением короб-
чатой балки верхней части портала за
осевую линию ездовых Салок.

балок двутаврового профиля, соединенных
по торцам поперечными балками, с возмож-
ностью перемещения на балансирных те-
лежках, несущих опоры с затяжкой по
рельсовым путям, две тележки со скрапом,
перемещающимися по ездовьм бзлгам,
вспомогательное и электротехнической обо-
рудование, согласно изобретению, наруж-
ные ездовые балки снабжены на уоорне
верхней полки двутаврового профиля Г-об-
разными усиливающими элементами, кото-
рые совмещены с торцами пемеречних
балок и укреплены треугольными кронш' ей-
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нами, окантовонными снаружи и внутри,
кроме того, верхняя часть полупортала обра-
зована двумя балками коробчатого сечения,
а электротехническое и вспомогательное
оборудование размещено на установленных Є
на коробчатой оалке верхней части полупор-
тала кронштейнах и примыкающим копорам
ригеля портала, при этом опоры с затяжкой
выполнены коробчатого сечения, помимо
этого, концы Г-образных усиливающих эле- 10
ментов совмещены с продолжением короб-
чатой балки верхней части портала за
осевую линию ездовых балок.

Сущность изобретения поясняется чер-
тежами, где на фиг.1 изображен общий вид 15
полупортальчой машины; на фиг.2 - вид
сверху на фиг.1; на фиг.З - вид сбоку на
фиг.1; на фиг.А - разрез по А-А на фиг.1; на
фиг.5 - разрез по Б-Б на фиг.2; на фиг.б -
разрез по В-В на фиг.2; на фиг.7 - разоез по 20
Г-Г на фиг.2; на фиг.8 - разрез по Д-Д на
фиг.З; на фиг.9 - разрез по Е-Е на фиг.З; на
фиг. 1 0 - разрез поЖ-Ж нафиг.2; на фиг.11 -
разрез по 3-3 на на фиг.7.

Полупортальная машина для завалки 25
металлолома в конвертер содержит пол-
упортал, выполненный в ви є опор 1 с за-
тяжкой 2 коробчатого СР[<! НИЯ И верхним
строением, образованным двумя балками
коробчатого СЄЧЄІІИЯ З и 4, расположенными 30
вдоль рельсовых путей. К балке 4 примыкают
опоры 1. Полупортальная машина в целом
передвигается вдоль рельсовых путей при
помощи балансирних тележек 5. К коробча-
тым балкам 3 и 4 присоединены четыре ез- 35
довые балки, две из которых внутренние 6 и
дпе наружные 7. Наружные балки 7 имеют
высокостенный двутавровый профиль, снаб-
женный на уровне верхней полки 8 Г-образ-
ным усиливающим элементом 9. При этом 40
высокостенные тавровые профили наруж-
ных балок 7 подкреплены на уровне нижних
и верхних полок 10. 8 треугольными кронш-
тейнами 11, окаймленными снаружи и внут-
ри окантовкой 12. Концы Г-образиых 45
усиливающих элементов 9 совмещены с про-
должением 13 коробчатых балок 3,4 верхне-
го строения портала за осевую линию
ездовых балок 7. На верхнем строении пол-
упортала установлены две тележки 14,снаб- 50
женные совками 15 для засыпки скрапа в
конвертер. На полупортзльной машине рас-
положены ряд лестниц 16, кабина кранов-
щика 17 для обслуживания машины.
Электротехническое и вспомогательное 55
оборудование 18 установлено на кронштей-
нах 19, приваренных к балке 4. Остальное
электротехническое и вспомогательное обо-
рудование 18 размещено на ригеле 20, при-
варенном к опорам 1.

Работа полупортальной машины для за-
валки металлолома в ком&ертер осуществля-
ется следующим образом.

Металлолом, засыпанный в совки 15 при
помощи механизмов, установленных на те-
лежках 14 засыпается в конвертер. Вначале
производится засыпка металлолома из од-
ного совка, при этом тележка 14 перемеща-
ется вдоль ездовых балок 6 и 7. После
засыпки скрапа D конвертер, тележка 14 с
пустым совком откатывается в крайнее по-
ложение от жерла конвертера. Полупорталь-
ная машина з целом при п о м о щ и
балансирних тележек 5 передвигается по
рельсовым путям до совмещения жерла кон-
вертера с совком, наполненным металлоло-
мом. Затем, при помощи механизмов,
установленных на тележкз 14 производится
засыпка металлолома из второго совка 15 в
конвертер.

После выполнения операции засыпки
металлолома из 2-х сосков 15, полупорталь-
ная машина перемещается к месту, удален-
ному от к о н в е р т е р а , где происходит
заполнение совков металлоломом, и цикл
работы машины повторяется. Портал в зава-
лочной машине выполняет в основном сле-
дующие функции. Первое, воспринимает
нагрузки от двух тележек 14 с совками 15 для
засыпки металлолома в конвертер, а также
все весовые нагрузки и инерционные. Одна-
ко, наряду с прочностью портал должен об-
ладать и достаточной деформативностью.
Достаточная деформативность портала до-
стигается тем, что верхнее строение портала
образовано двумя балками коробчатого се-
чения 3 и 4, расположенными вдоль рельсо-
вых путей, четырьмя ездовыми балками
тазрового профиля, двумя внутренними 6 и
двумя наружными 7,

Выполнение ездовых балок таврового
профиля позволяет им воспринимать верти-
кальные нагрузки от веса тележек 14 с гру-
женными совками 15. Ввиду того, что
тавровый профиль ездовых балок обладает
незначительным моментом инерции на кру-
чение, то присоединение к коробчатым бал-
кам 3 и 4 ездовые балки 6 и 7 при просадке
одной из опор поворзчиваются вокруг своей
продольной оси и вся плоскость верхнего
строения депланирует и обеспечивает тем
самым требуемую деформативность порта-
ла при соблюдении условий прочности.

При передвижении тележки 14 с груже-
ными совками вдоль ездовых балок 6 и 7
возникают усилия распора и усилия от от-
клонения грузовых канатов.

В данной конструкции портала внутрен-
ние ездовые балки не воспринимают рас-
порные нагругки, а распорные нагрузки
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воспринимают только наружные ездовые
балки 7. Таким образом, предлагаемая кон-
струкция наружных ездовых балок 7 воспри-
нимает как распорные, так и вертикальные
нагрузки, обладая при этом достаточной де- 5
формвтгвнйстью и минимальной металло-
емкостью, Эго достигается тем, что
наружные выеокостенкыз ездовые балки 7
снабжены на уровне верхней полки 8 Г-об-
разным усиливающим элементом 9. Далее, 10
для восприятия распорних нагрузок, кро.ме
установки Г-образных усиливающих элемен-
тов 9, наружные оысокостекные тавровые
профили 7 подкреплены на уровне нижних и
верхних полок 10, 8 рядоги треугольных 15
кронштейнов 11, окаймленных снаружи и
внутри окантовкой 12, а концы Г-образных
усиливающих элементов 9 совмещены с про-
должением 13 за осевую линию ездовых ба-
лок 7 коробчатых балок верхнего строения 20
портала 3, А. Элементы 9, балки 7, продол-

жение 13 ездовых оалок 13, кронштейни 11,
окантоекз 12 лс пместе создают прострзн-
стпенную рп^-^о-пластинчатую сисп?ь;у,
обеспечивающую порталу достаточною де-
форматианость и прочность.

Приложонив весопых нагрузок от элект-
ротехнического и BcnoMOESTs/'ьно̂ о обору-
довгния 18 через кронштейны 13 создает
значительные круїлщив MON^KTII на бол'-о Л
и ригеле 20. Бзлка 4 и ригель 20 вь полнены
коробчатого профиля и примыкают к опорам
1 также коробчатого профиля.

Коробчатые профиля хорошо работают
на кручение, поэтому выпопнрние §аяок 4t

ригеля 20 коребчатого профиля делает кон-
струкцию портала надежной.

Использование изобретения позволяет
создать полупортальную машину для засэл-
ки скрапа в конаертер минимальной метал-
лоемкости с обеспечением надежности ее
работы.
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