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(57) 1. Упаковочный контейнер, выполнен
ные из сгибаемого материала, и имеющего
по меньшей мере на внутренней поверхно
сти термопластичный слой и содержащий
дно, боковые стенки и открываемую крыш
ку, которая включает две примыкающие к
противоположным боковым стенкам, основ
ные секции, припаиваемые одна к другой и
две примыкающим к другим противополож
ным боковым стенкам изогнутые секции,
каждая из которых имеет центральный тре
угольный участок и два отгибаемых боковых

треугольных участка, поверхности которых,
обращены в сторону основных секций, со-
держат слой из материала, предотвращаю-
щего запаивание, о т л и ч а ю щ и й с я  тем,
что слой из материала, предотвращающего
запаивание, покрыт либо термопластичным
слоем материала контейнера, либо допол-
нительной термопластичной пленкой, при-
паянной к  термопл астичному  слою
материала контейнера.

2. Контейнер по п.1, о т л и ч а ю щ и й -
с я тем, что термопластичная припаиваемая
пленка имеет форму ленты и расположена
вдоль верхней кромки упаковочного контей
нера.

3. Контейнер по п.1. о т л и ч а ю щ и й-
с я тем, что термопластичная пленка содер
жит слой из полимера или сополимера, ос
нованного     на    акриловой     кислоте,
обращенный к покрытию из средства, пред
отвращающего запаивание.

4. Контейнер по п.1, о т л и ч а ю щ и й-
с я тем, что термопластичная пленка содер
жит слой барьерного пластика из нейлона
или полиэфира.

u

Изобретение относится к упаковочному
контейнеру.

Целью данного изобретения является
создание упаковочного контейнера из сги-
баемого материала, имеющего легко откры-
вающуюся верхнюю крышку, и одновременно
совершенно герметично и приспособленного
для успешного применения в качестве упа-
ковки для стерильных продуктов.

Другой целью данного изобретения яв-
ляется создание упаковочного контейнера с

устройством открывания, которое не под-
вержено недостаткам, свойственным анало-
гичным известным конструкциям.

Еще одной целью изобретения является
создание упаковочного контейнера с верх-
ней крышкой, который сохраняет свою гер-
метичность и свойства открываемости
хорошими даже при изменяющихся темпе-
ратуре запаивания и давления запаивания.

Далее будут описаны предпочтитель-
ный вариант упаковочного контейнера в со-
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ответствии с изобретением болео подробно
со ссыпкой но схематические рисунки, при-
ложенные только дли показа подробностей,
необходимых для понимания изобретения.

На фиг.1 показана заготовка упаковоч-
ного контейнера, рассчитанная на транс-
формацию в упаковочный контейнер; на
фиг.2 - масть заготовки упаковочного кон-
тейнера в соответствии с фиг.1 в сечении и
частично с большим увеличенном; на фмг.З
- аксонометрия упаковочного контейнера в
открытом положении, причем части стенки
упаковочного контейнера убраны с целью
доходчивости; на фиг.4-в увеличенном мас-
штабе сечение части упаковочного контей-
нера Б закрытой помО.кені.ні,

Пре/тэчгтелыгый вариант упаковоч-
ного конгеЛнгра ь соответствии с изобрете-
нием, которые иыбрамы о качестве
иллюстрации, предстазляет собой так назы-
впемуо ;гк кс оку с погзг JH крышкой, по изо-
бретение не  огран ичено этим типом
ys акогочного ко^.гейпера, а может приме-
нят! СУ D любом упаковочном контейнере, в
котором использована п качестве устройст-
Li открь'ва мя силі фоімач складка. Упако-
вочный комгєйгер 1 с покатой крышкой,
показанный.на рисунке, яьляется а ОСНОВ-
НОМ обычного типа, а заготовка 2 упаковоч-
ного контейнера (которая представляет
собоП лампнзг с наружным термопластич-
ным слоем известного типа) содержит через
секции 3 боковых стенок, коюрые раздел е-
iiiii вертикальными липнями сгиба А. Четыре
секции 3 Г) жоеых стенок снабжены на ниж-
ніх громких четырьмя донными секциями 5,
готорые известным способом могут бьпь
отогнуты и запаяны, так, чтобы получалось
днище в упаковочном контейнере 1, кото-
рое, однако, не яаллегся частью изобрете-
ния и поэтому не описывается далее
подробно.

Все четыре стнночнус секции 3 на своих
вер>них концах разделены посредством го-
ризентагьиой лииил 6 изгиба ог четырех
верхних секций 7, которые взаимно отделе-
ны посредстсом линии г?гиЗз 4, о которых
иооршкль ранее, Четыре верхних секции 7
содержат две осноише секции 8 и секции,
расположенные І''0АД/, которые посредст-
вом нскло'іньїх линий изгиба разделены на
ценгрз/и-н/ю по сущестру треугольную ото-
п ут/ю секцию 9 и j.atj аналогичные отогну-
тое назад *.екции в виде греугольникос 10,
; леполо^нные по обзи»-і сторонам or лее.
Верхней сскі;и,і 7 НІ: COO- M arpj ном свобод-
ном конче имеет гытянутую запаиваемую
?ому 11. 1.-ЭСГИ копрой, соотсетствующие
Обеим   ОСІ'ОГ   ІЬ'М   С<..КЦН,.М   8,   ЯВЛЯЮТСЯ   ИЄ-

уз^мими и r;u существу прямоуголь-

 и части зтя, расположенные о проме-
жутке, разделены посредством вертикаль-
ных линий изгиба 13 из меньшие части,
принадлежащие соотоотстзующим отогпу-

5 тым назад секциям 10. Кроме того, заготов-
ка 2 снабжена обычным способом
запаиваемыми секциями и другими линия-
ми изгиба и другими деталями, которые из-
оостны ранее специалистам в данной

10 области техники и не имеют значения для
понимания изобретения.

Обе отогнутые назад секции 10, кото-
рые совместно с загнутыми вовиуі рь секци-
ями  9,  расположенными  между  ними,

15 предназначены в готовом упаковочном кон-
тейнере для образования сливного отвер-
стия 14, которое может распускаться
наружу, снабжены в запаиваемой зоне 11
покрытием 15 из средства, предотвращаю-

20 щего запаивание, например, из силикона.
Покрытие 15, предотвращающее запаива-
ние, о соответствии с изобретением, покры-
сают термозапаипаемой пленкой 16,
ко гора q может быть выполнена в вида леи-

25 ты, проходящей по всей длине запаиваемой
зоны 11, и предпочтительно по существу
покрывает ее. Термозэпаиоаемая пленка 16
приклеивается к поверхностному слою из
термопластичного материала заготовки 2

30 упаковочного контейнера вокруг покрытия
15, предотвращающего запаивание, так что
на готовом упаковочном контейнере Эго по-
крытие отгораживается от внутренности
упаковочного контейнера водонепроницае-

35 мь:м образом. Верхнее ограничение покры-
тия 15, предотвращающего запаивание,
предпочтительно совпадает с верхней
кромкой заготовки 2 упаковочного контей-
нера, а также с верхней кромкойтермозапа-

40  иваемой пленки 1G.
При реформации заготовки 2 упаковоч-

ного контейнера в упаковочный контейнер
с покатой верхней крышкой (фиг.З) за готов-
ку упаковочного контейнера складывают из-

45 весті іьім путем вдоль четырех линий изгиба
Л и запаивают вместе, так, что создается по
существу трубчатый корпус с квадратным
сечением. После этого складывают донные
секции 5 и запаиваюі а горячем виде с

50 целью обра зо запил герметичной донной за-
пайки, после чего упаковочный контейнер
наполняют содержимым до соответствую-
щего уровня и крышку закрывают. Закрыва-
ние крышки заключается в том, что обе

5S основные секции G складывают друг к другу,
создавал ребро по соответствующей части
гинии изгиба и в то же время сгибаемые
секции 9 и отгибаемые рекции Юскладыза-
ют между основными секциями 0. Запоиоа-
емые зоны 11 верхних секций после этого
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запаивают вместе с помощью нагревания и
сжатия с последующим охлаждением, так
что получается водонепроницаемый верх-
ний шов.

5
Появление верхнего шва показано на

фиг.4, который является сечением по верхней
части упаковочного контейнера в соответствии
с фиг.З, где показано, как верхние
запаиваемые зоны 11 обеих основных сек-  10
ций 8 запаиваются вместе до вертикального
шва 17, который заключает в себя верхние
части отогнутых секций 10. включенных в
запаиваемую зону 11. которые образуют
сливное отверстие 14 и покрыты средством  15
15, предотвращающим запаивание. Очевидно,
из фиг.4, как располагается термозапаи-ваемая
пленка 16 между слоями различного
материала, входящими в запаиваемый шов 17,
и как она способствует получению повы- 20
шейной герметичности запайки. Как видно, в
частности, на фиг.4, запаиваемые зоны
обеих основных секций запаивают непос-
редственно друг с другом в верхней части
запаиваемого шва 17, который гарантирует 25
очень прочное и герметичное запаивание. В
нижней части запаиваемого шва 17 вогнутое
слианое отверстие с    покрытием 15,
предотвращающим запаивание, и термоза-
паиваемая пленка 16 запаиваются вместе 30
между обеими основными секциями 8, что
предполагает, что усилие запаивания в этой
области уменьшается и определяется иск-
лючительно адгезией между покрытием 15,
предотвращающим запаивание, и термоза- 35
паиваемой пленкой 16. С помощью этого
усилие запаивания с этой области может
определяться точно уже во время изготовления
заготовки упаковочного контейнера, так что не
влияют значительно другие факторы. 40
например, температура и давление на со-
вместное запаивание шва после наполнения
готового упаковочного контейнера. Наличие
термозапаіюземой пленки 16 в запаиваемой
зоне также является  причиной.    45 что
получается другой термопластичный материал,
что приводит к увеличенной герметичности,
поскольку  материал  может заполнять
лучше    канальчики    и    выемки, возникающие
во время запаивания. Эта по-  50 вышенная
герметичность особенно существенная для
предотвращения проникания бактерий в
стерильную упаковку, но она также может
представлять собой преимущество с точки
зрения стоимости,  поскольку 55 может быть
возможно снижение толщины герметичного
термопластичного слоя упаковочного
материала, так как теперь он просто выполняет
функцию обеспечения водонепроницаемости

Как отмечалось ранее, заготовка 2 упа-
ковочного контейнера предпочтительно со-
стоит из ламинированного материала,
который содержит центральний слой 18 из
бумаги (фиг.З), который покрыт с любой сто-
роны тонкими водонепроницаемыми слоя-
ми 19 из термопластичного материала. На
стороне заготовки упаковочного контейне-
ра, которая предназначена для обращения
вовнутрь и, следовательно, контактирует с
содержимым, материал, кроме того, снаб-
жен барьерным слоем 20 предпочтительно
из алюминиевой фольги, прверхность кото-
рого покрыта другим слоем 19 из термопла-
стичного материала. Из увеличенной
области на фиг.2 очевидно, что внутренний
термопластичный слой 19 покрыт частично
покрытием 15, предотвращающим запаива-
ние, которое, в свою очередь, покрыто тер-
мозапаиваемой пленкой 16.

Термозапаиваемая пленка 16 предпоч-
тительно содержит термозапаиваемый ма-
териал, например, политен, который со
стороны, обращенной в сторону покрытия,
предотвращающего запаивание, имеет
слой материала припаиваемого к внутрен-
ней стороне упаковочного ламината. При
внутреннем покрытии из термопластичного
материала, обычно полиэтилена малой плот-
ности, этот слой может состоять соответст-
венно из полимера или сополимера,
основанного иа акриловой кислоте, и обыч-
ная пленка такого типа является совместно
экструдированной пленкой, у которой име-
ется слой полимера или сополимера, осно-
ванного на акриловой кислоте,
предназначенного для тернозапаивания с
политеновым слоем упаковочного ламината
и политеновым слоем. Общая толщина
составляет примерно, 25 мкм, из которых
толщина слоя полиэтилена с малой плотно-
стью составляет, примерно 75%. Когда упа-
ковочный контейнер предназначен для
стерильной упаковки стерильного содержи-
мого, или когда предьявленн специальные
высокие требования по газонепроницаемо-
сти, термозапэивземэя пленка может содер-
жать, кроме того, слой барьерного
пластика, например, нейлона или полиэфи-
ра Термозапаиваемая планка в этом случае
действительно содержит также другие слои,
которые могут быть необходимые для склеи-
вания вместе слоев, включенных а ппенку. то
есть, любого адгезивного материала. Типич-
ная пленка для этой цели з соответствии с
изобретением (считая со стороны, припаи-
ваемой к упаковочному лэминзту и обра-
щенной к покрытию, предотвращающему
запаивание) содержит слой полимера или
сополимера,    основанного    на акриловой
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кислоте, любой слой из склеивающего аген-
та, слой барьерного пластика (нейлон, поли-
эфир и т.д.), другой слой склеивающего
згента и слой термозапаиваемого материа-
ла, например,политена.

Когда во время изготовления заготовки
2 упаковочного контейнера термозапаивае-
мая пленка 16 накладывается вдоль запаи-
ваемой зоны 11, пленка в горячем виде
припаивается к внутреннему слою упако-
вочного ламината по всей длине пленки. За-
тем термозапаиваемая пленка 16 сильно
прикрепляется к этому внутреннему слою,
тогда как запаивание покрытия 15, предот-
вращающего запаивание, будет слабое и бу-
дет определяться исключительно
выбранной комбинацией покрытия, предот-
вращающего запаивание и типа материала
пленки 16, обращенной в сторону покрытия
15. Когда после преобразования заготовки
упаковочного контейнера в упаковочные
контейнеры она должна запаиваться со сто-
роны крышки, усилие запаивания между по-
крытием 15.  предотвращающим
запаивание, и термозапаиваемой пленкой
16 не будет изменяться или находиться под
влиянием температуры запаивания и давле-
ния запаивания, что гарантирует, что под-
держивается усилие адгезии, определяемое
этим выбором материала. За время запаива-
ния верхней части упаковки часть термоза-
паиваемой пленки 16, расположенная над
покрытием, предотвращающим запаива-
ние, будет сильно приварена к примыкаю-
щим частям запаиваемой пленки 16, то есть
части запаиваемой пленки 16, которые по-
крывают смежные половины обеих основ-
ных секций. Когда упаковочный контейнер
необходимо открыть, сначала нарушается
относительно сильный шов между обеими
секциями 8. образованный на верхней части
заваренного шва 17, после чего нарушается
шов между покрытием 15 и пленкой 16, так
что могут быть отогнуты наружу обе вывер-
нутые секции 10, образующие сливное от-
верстие 14. Часть термозапаиваемой
пленки 16, прикладываемая на покрытие 15,
предотвращающее запаивание, останется
на этих примыкающих частях обеих основ-
ных секций 8, так что покрытие 15, предотв-
ращающее запаивание, окажется открытым
вдоль сливной кромки сливного отверстия.
В результате этого выливание содержимого,
имеющегося в упаковочном контейнере, мо-
жет происходить по чистой и ровной повер-
хности, которая не имеет оторванных частей
или остатков клочков запасного шва. В об-
ласти под покрытием 15, предотвращаю-
щим запаивание, могут, однако, оставаться
клочки или остатки термозапаиваемой плен-

ки 16, но эти клочки находятся на сравни-
тельно большом расстоянии от сливкой
кромки сливного отверстия 14 и практиче-
ски не влияют на выливание.

5 Поскольку материал упаковки, как от-
мечалось ранее, обычно состоит из ламина-
та, который кроме всего прочего, имеет
наружный слой из термопластичного мате-
риала (то есть, слой, который затем примы-

10 кает к содержимому), этот термоплас-
тичный слой может использоваться, конеч-
но, в соответствии с альтернативным вари-
антом изобретения в качестве
термозапаиваемой пленки 16 вместо от-

15 дельно накладываемой ленточной пленки.
Очевидно, в этом случае покрытие 15, пред-
отвращающее запаивание, должно нано-
ситься непосредственно под внешним
термопластичным слоем ламинзта, то есть,

20 между этим и подлежащим слоем, который
в зависимости от типа упаковочного мате-
риала может быть другим (внутренним) тер-
мопластичным слоем, барьерным слоем
или, если барьерный слой отсутствует, цен-

25 тральным несущим слоем 18 бумаги. В этом
случае применение покрытия, предотвра-
щающего запаивание, производят в преде-
лах заданной области перед тем, как на всю
поверхность упаковочного материала нано-

30 сяттермозэпэиваемуюпленку. Когдаупако-
вочный контейнер необходимо открыть,
тогда, как в примере реализации изобрете-
ния, описанном ранее, шов между покрыти-
ем    и    термозапаиваемой    пленкой

35 (термопластичный слой) будет порван, так
чтобы можно было отогнуть сливное отвер-
стие. Термопластичный слой будет прорван
вдоль нижней кромки покрытия, но могут
возникнуть прилипшие остатки или лоскуты

40 в процессе этой операции, которые не вли-
яют на выливание содержимого.

За счет применения термозапаиваемой
пленки поверх покрытия, предотвращаю-
щего запаивание, сливного отверстия по-

45 лучают в первую очередь два преимущест-
ва. Во-первых, усилие запаивания в откры-
той области может определяться заранее и
задаваться таким образом DO время изго-
товления заготовки упаковочного контей-

50 нера, чтобы на него не влияли последующие
операции, например, запаивание крышки
упаковочного контейнера. Усилие запаива-
ния будет независимым от качества и типа
покрывающего слоя, который имеет эаго-

55 товка упаковочного контейнера со стороны,
обращенной вовнутрь упаковочного кон-
тейнера, и на него не будет влиять ни один
из факторов типа и изменения качества ма-
териала, загрязнения или механических по-
рывов. Кроме того, верхний шов находится
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под положительным влиянием, поскольку
термоээпэиаземая пленка служит в качест-
ое вспомогательного материала, который
обеспечивает более крепкое и более одно-
родное запаивание, так, чтобы предотвра-
щались микроутечки, что является
существенным преимуществом, когда уст-
ройство в соответствии с изобретением,
должно применяться для упаковочных кон-
тейнеров стерильного типа. Покрытие 15,
предотвращающее запаивание, а также тер-

10

мозапаиваемэя пленка 16 просты а приме-
нении для изготовления материала. Покры-
тие, предотвращающее запаивание, может
использоваться лоточному рисунку в задан-
ном месте посредством относительно про-
стого печатного процесса, в то время как
термоэапаиваемая пленка может приме-
няться в виде непрерывной заранее изго-
товленной ленты, которая в горячем виде
припаивается к внутреннему слою упако-
вочного материала.
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