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(57) 1. Намазувальна головка для намазувальних 
машин вафельного листа з намазувальним вали-
ком і встановленим вісепаралельно йому контрва-
ликом, які змонтовані в рамі з можливістю обер-
тання і приведення у зустрічних напрямах і 
обмежують між собою міжвалковий зазор, над 
яким розташований приймальний простір для на-
мазуваної маси, який з обох сторін обмежений 
першою і другою бічними обмежувальними стінка-
ми, ущільненими відносно намазувального валика 
і контрвалика, яка відрізняється тим, що намазу-
вальний валик (5) і контрвалик (6) аксіально змі-
щені один відносно одного і виконані з можливістю 
аксіальної перестановки один відносно одного, і 
щонайменше в ділянці приймального простору 
(12) перша бічна обмежувальна стінка (17) ущіль-

нена за допомогою радіального ущільнення (17а) 
відносно обводової поверхні (5а) намазувального 
валика (5), а друга бічна обмежувальна стінка (18) 
ущільнена за допомогою радіального ущільнення 
(18а) відносно обводової поверхні (6а) контрвали-
ка (6). 
2. Намазувальна головка за п. 1, яка відрізняєть-
ся тим, що перша бічна обмежувальна стінка (17) 
встановлена без можливості аксіального зміщення 
відносно контрвалика (6), а друга бічна обмежува-
льна стінка (18) встановлена без можливості аксі-
ального зміщення відносно намазувального вали-
ка (5). 
3. Намазувальна головка за п. 1, яка відрізняєть-
ся тим, що обидва радіальні ущільнення (17а, 18а) 
між першою бічною обмежувальною стінкою (17) і 
намазувальним валиком (5), а також між другою 
бічною обмежувальною стінкою (18) і контрвали-
ком (6) являють собою щілинні ущільнення, які 
утворюють між відповідною обводовою поверхнею 
(5а або, відповідно, 6а) валика і поверхнею цилін-
дричної ділянки бічної обмежувальної стінки (17 
або, відповідно, 18) ущільнювальну щілину. 
4. Намазувальна головка за п. 3, яка відрізняєть-
ся тим, що відповідна поверхня циліндричної ді-
лянки кожного радіального ущільнення (17а, 18а), 
що обмежує ущільнювальну щілину, має зворотну 
спіральну канавку, що йде зворотно в напрямку 
обертання валика в приймальний простір. 

 
 

 
 

Винахід стосується намазувальної головки в 
намазувальних машинах для вафельних листів з 
намазувальним валиком і з установленим вісепа-
ралельно йому контрваликом, які змонтовані в 
рамі з можливістю обертання і приведення у зу-
стрічних напрямах і обмежують між собою міжвал-
ковий зазор, над яким знаходиться приймальний 
простір для намазуваної маси, який з обох сторін 
обмежується першою і другою бічними обмежува-
льними стінками, ущільненими відносно намазу-
вального валика і контрвалика. 

Такі намазувальні головки служать для нане-
сення намазуваної маси, як правило, кремової 

маси, на плоский або з поглибленнями вафельний 
лист у намазувальних машинах для вафельних 
листів. Намазувану масу дозують з утвореного 
двома валиками приймального простору через 
утворений двома валиками міжвалковий зазор із 
заданою товщиною і наносять на подовжньо пе-
реміщуваний під намазувальною головкою вафе-
льний лист. 

Для цього застосовують, переважно, два різ-
них способи. У плівковому способі, плівковий ніж 
знімає плівку намазуваної маси з намазувального 
валика і переносить її невеликою вільною довжи-
ною плівки на поверхню вафельного листа. Якщо 
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вафельний лист має поглиблення, то потім нама-
зувану масу за допомогою намазувального при-
строю намазують у поглиблення вафельного лис-
та. При контактному способі, плівку намазуваної 
маси переносять безпосередньо з намазувального 
валика на поверхню вафельного листа. 

Як правило, товщину плівки намазуваної маси 
регулюють зміною міжвалкового зазору і швидкості 
намазувальних валиків. У багатьох випадках на-
мазувальний валик і контрвалик можуть бути тем-
перованими з метою підтримання оптимальної 
температури, яка відповідає намазуваній масі для 
процесу нанесення. 

Залежно від структури вафельного листа, на 
який повинна бути нанесена маса, зокрема, наяв-
ності або відсутності поглиблень, а також і для 
оптимальної адаптації до поведінки відповідної 
намазуваної маси, в багатьох випадках є бажаним 
швидкий і простий перехід з плівкового способу на 
контактний спосіб, і навпаки. Ускладнення викли-
кає при цьому встановлення ширини намазуваної 
маси. Коли ширина поверхні вафельного листа, 
що підлягає намазуванню, заздалегідь визначена, 
вибір довжини міжвалкового зазору залежить від 
того, який спосіб буде застосований, плівковий чи 
контактний. 

При контактному способі довжина міжвалково-
го зазору повинна максимально точно відповідати 
ширині поверхні вафельного листа, що підлягає 
намазуванню, оскільки на поверхню вафельного 
листа наносять плівку тієї ширини, з якою він ви-
ходить із міжвалкового зазору. 

При плівковому ж способі, в ділянці вільної 
довжини плівки, між намазувальним валиком і по-
верхнею вафельного листа є бічне звуження плів-
ки намазуваної маси. Тому довжину міжвалкового 
зазору потрібно вибирати, відповідно, більшу, ніж 
ширина поверхні вафельного листа, що підлягає 
намазуванню. 

Досі, щоб забезпечити оптимальну ширину 
плівки для обох способів, при переході на інший 
спосіб потрібно було замінювати намазувальну 
головку або щонайменше валики. Оскільки це 
приводить до великих витрат, на практиці часто 
вибирають компромісну довжину міжвалкового 
зазору, яка прийнятна як для плівкового способу, 
так і для контактного способу, але, однак не є оп-
тимальною. 

Тому завданням винаходу є створення такої 
намазувальної головки описаного вище типу, щоб 
простими заходами можна було змінити довжину 
міжвалкового зазору без заміни валиків. 

Відповідно до винаходу це завдання вирішу-
ють за допомогою того, що намазувальний валик і 
контрвалик встановлені з аксіальним зміщенням 
один відносно одного і виконані з можливістю аксі-
альної перестановки один відносно одного, і що-
найменше в ділянці приймального простору перша 
бічна обмежувальна стінка ущільнена за допомо-
гою радіального ущільнення відносно обводової 
поверхні намазувального валика, а друга бічна 
обмежувальна стінка ущільнена за допомогою 
радіального ущільнення відносно обводової пове-
рхні контрвалика. 

Взаємне ущільнення обох обмежувальних сті-
нок за допомогою радіального ущільнення віднос-
но обводової поверхні відповідного сполученого 
валика дозволяє відносне взаємне зміщення обох 
валиків один відносно одного, причому ущільнення 
обох бічних обмежувальних стінок відносно обох 
валиків зберігається. Таким чином, довжина між-
валкового зазору може бути встановлена на опти-
мальну для відповідного способу величину тільки 
за рахунок відносного зміщення обох валиків один 
відносно одного. Заміна валиків не потрібна. 

Для забезпечення можливості при відносному 
зміщенні обох валиків одночасно переставляти 
(регулювати) обидві бічні обмежувальні стінки од-
на відносно одної без додаткових заходів, перед-
бачено, що перша бічна обмежувальна стінка 
встановлена без можливості аксіального зміщення 
відносно контрвалика і, що друга бічна обмежува-
льна стінка встановлена без можливості аксіаль-
ного зміщення відносно намазувального валика. 
Отже, можна також передбачити просте за конс-
трукцією аксіальне ущільнення між кожним вали-
ком і узгодженою з ним, аксіально не зміщуваною 
бічною обмежувальною стінкою. 

Згідно з переважним виконанням винаходу, 
передбачено, щоб обидва радіальних ущільнення 
між першою бічною обмежувальною стінкою і на-
мазувальним валиком, а також, між другою бічною 
обмежувальною стінкою і контрваликом являють 
собою щілинні ущільнення, які утворюють між від-
повідною обводовою поверхнею валиків і поверх-
нею циліндричної ділянки бічної обмежувальної 
стінки відповідну ущільнювальну щілину. Отже, 
дуже простим способом, конструктивно і техноло-
гічно, створюють ущільнення, яке допускає також 
аксіальне зміщення внаслідок відносної переста-
новки (регулювання) обох валиків. 

Ущільнювальна дія цих щілинних ущільнень 
може бути ще поліпшена тим, що відповідна пове-
рхня циліндричної ділянки, що обмежує ущільню-
вальну щілину, має зворотну спіральну канавку, 
яка веде зворотно в напрямку обертання до при-
ймального простору валика. 

Винахід буде далі більш детально роз'яснений 
на прикладах виконання, представлених на крес-
леннях, на яких 

Фіг.1 - вигляд зверху на намазувальну головку 
для намазувальної машини для вафельного листа 
з аксіально зміщуваними валиками один відносно 
одного, з першою встановленою шириною, 

Фіг.2 - намазувальна головка за Фіг.1 з другою 
встановленою шириною, 

Фіг.3 - збільшений подовжній розріз по лінії ІІІ-
ІП на Фіг.1 при застосуванні намазувальної голо-
вки для плівкового способу, 

Фіг.4 - збільшений подовжній розріз по лінії ІІІ-
ІІІ на Фіг.1 при застосуванні намазувальної головки 
для контактного способу, 

Фіг.5 - збільшений подовжній розріз по лінії V-
V на Фіг.1, 

Фіг.6 - збільшений подовжній розріз по лінії VI-
VI на Фіг.1, 

Фіг.7 і 8 - повторюють відповідно Фіг.1 з різни-
ми виконаннями поверхонь валиків, і 
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Фіг.9 - вигляд зверху, що відповідає Фіг.1, зі 
схематичним зображенням можливостей переста-
новка намазувальної головки. 

Представлена на Фіг.1-6 намазувальна голо-
вка призначена для застосування в намазувальній 
машині для вафельного листа і служить для нане-
сення намазуваної маси 1, наприклад, кремової 
маси, у вигляді тонкої плівки 2 на вафельні листи 
3. 

У рамі 4 намазувальної головки, тільки схема-
тично показаній на Фіг.1, встановлені з можливістю 
обертання - намазувальний валик 5 і контрвалик 6, 
які виконані з можливістю приведення у зустрічних 
напрямах, показаних стрілками 9 і 10, і за допомо-
гою приводу 7 і, відповідно, 8. 

Із пристрою 11 для подачі намазуваної маси 
в'язкоплинна або рідкоплинна намазувана маса 1 
попадає у приймальний простір 12 над міжвалко-
вим зазором 13 між намазувальним валиком 5 і 
контрваликом 6. Плівка 2, що виходить із міжвал-
кового зазору 13 знімається плівковим ножем 14 з 
поверхні контрвалика 6 і пристає до поверхні на-
мазувального валика 5. 

Якщо намазувальну головку застосовують для 
плівкового способу (Фіг.3), то плівка 2 знімається 
іншим плівковим ножем 15 з поверхні намазуваль-
ного валика 5 і вільно опускається на поверхню 
вафельного листа 3, що пересувається під нею в 
напрямку стрілки 16. Якщо намазувальну головку 
застосовують для контактного способу (Фіг.4), 
опущений на вафельний лист намазувальний ва-
лик 5 переносить плівку 2 безпосередньо на пове-
рхню вафельного листа 3. 

Приймальний простір 12 і міжвалковий зазор 
13 обмежені з обох сторін першою бічною обмежу-
вальною стінкою 17 і другою бічною обмежуваль-
ною стінкою 18. У верхній зоні намазувального 
валика 5 і контрвалика 6, але щонайменше в діля-
нці приймального простору 12, обидві бічні обме-
жувальні стінки 17 і 18 ущільнені відносно намазу-
вального валика 5 і контрвалика 6. До того ж 
перша бічна обмежувальна стінка 17, що не має 
можливості аксіального зміщення відносно контр-
валика 6, встановлена в опорі 19 і ущільнена там 
аксіальним ущільненням відносно контрвалика 6. 
У такий же спосіб друга бічна обмежувальна стінка 
18 встановлена в опорі 20 без можливості аксіаль-
ного зміщення відносно намазувального валика 5, 
і там також ущільнена аксіальним ущільненням 
відносно намазувального валика 5. 

У представленому прикладі виконання що-
найменше в ділянці приймального простору 12, а, 
по суті, над верхньою частиною намазувального 
валика 5 і контрвалика 6, за допомогою радіальних 
ущільнень 17а, 18а здійснюється ущільнення кож-
ної з бічних обмежувальних стінок 17, 18. Таким 
чином, перша бічна обмежувальна стінка 17 ущі-
льнена за допомогою радіального ущільнення 17а 
відносно обводової поверхні 5 а намазувального 
валика 5; друга бічна обмежувальна стінка 18 ущі-

льнена радіальним ущільненням 18а відносно об-
водової поверхні 6а контрвалика 6. 

Обидва радіальних ущільнення 17а і, відпові-
дно, 18а між першою бічною обмежувальною стін-
кою 17 і контрваликом 5, а також між другою біч-
ною обмежувальною стінкою 18 і контрваликом 6 
являють собою щілинні ущільнення, які утворюють 
між відповідною поверхнею 5а і, відповідно, 6а 
валиків і поверхнею циліндричної ділянки бічної 
обмежувальної стінки 17 або, відповідно, 18 ущі-
льнювальну щілину. Відповідна поверхня цилінд-
ричної ділянки, що обмежує ущільнювальну щіли-
ну, має звоворотну спіральну канавку, яка йде 
зворотно в напрямку обертання валика в прийма-
льний простір так, що намазувана маса, яка вво-
диться в ущільнювальну щілину, здебільшого, 
знову повертається в приймальний простір. 

Намазувальний валик 5 і контрвалик 6 аксіа-
льно зміщені один відносно одного, і мають мож-
ливість взаємної аксіальної перестановки. Для 
цього, - як схематично подано на Фіг.9 - встанов-
лювальний шпиндель 21 впливає на намазуваль-
ний валик 5, за допомогою якого намазувальний 
валик 5 разом із приводом 7 валика може бути 
аксіально переставлений. Відповідним способом 
контрвалик 6 може бути за допомогою встановлю-
вального шпинделя 22 аксіально зміщений разом 
зі своїм приводом 8. Крім того, для забезпечення 
можливості встановлення ширини міжвалкового 
зазору 13, контрвалик 6 може бути переставлений 
радіально відносно намазувального валика 5 за 
допомогою розташованих на двох сторонах регу-
льованих приводів 23 і 24. 

Фіг.1 показує намазувальний валик 5 і контр-
валик 6 з першою шириною. Інтервал b1 між обома 
бічними обмежувальними стінками 17, 18 визначає 
довжину міжвалкового зазору 13 і, разом з цим, 
ширину вихідної з міжвалкового зазору плівки на-
мазуваної маси. 

У разі поданої на Фіг.2 ширини, намазувальний 
валик 5 і контрвалик 6 аксіально зміщені один від-
носно одного так, що отриманий більший інтервал 
b2 між обома бічними обмежувальними стінками 
17, 18, і, отже, більша ширина вихідної плівки на-
мазуваної маси. 

На Фіг.1 і 2 показано, що поверхні намазува-
льного валика 5 і контрвалика 6 мають рифлення. 
Незважаючи на це рифлення, описаними щілин-
ними ущільненнями (радіальні ущільнення 17а і 
18а) забезпечується достатнє ущільнення між біч-
ними обмежувальними стінками 17, 18 і поверхня-
ми 5а і, відповідно, 6а валиків. На Фіг.7 показано, 
що один із двох валиків, наприклад, намазуваль-
ний валик 5, може бути виконаний з рифленням на 
поверхні 5а, у той час як контрвалик 6 може бути 
виконаний з гладкою поверхнею 6а. У представле-
ному на Фіг.8 прикладі намазувальний валик 5 і 
контрвалик валик 6 виконані з гладкими поверхня-
ми 5а і, відповідно, 6а. 
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