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де h - глибина паза; 
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Корисна модель належить до загального машинобудування, а саме до різьбового з'єднання 
деталей. 

Відоме різьбове з'єднання, що містить деталі, з'єднані між собою болтом, та гайку, 
нагвинчену на болт (Добровольский В.А. и др. Детали машин. - М.: Машгиз, 1962. - С. 132, фиг. 
68). Гайка, особливо при динамічних навантаженнях, ударах та вібрації, самовідгвинчується, що 5 
призводить до зниження надійності роботи різьбового з'єднання. 

Відоме також різьбове з'єднання, що містить деталі, з'єднані між собою болтом, гайку, 
нагвинчену на болт, та засіб від самовідгвинчування гайки (Гузенков П.Г. Детали машин. - М.: 
Высшая школа, 1982. - С. 75, рис. 6.14, г). Виконання засобу від самовідгвинчування гайки у 
вигляді корончатої гайки та шплінта, встановленого в отвір кінця болта та в прорізі корончатої 10 
гайки, ускладнює технологію виготовлення різьбового з'єднання і не дозволяє здійснювати та 
підтримувати герметичність з'єднання деталей, необхідність співпадання отвору кінця болта та 
прорізів корончатої гайки не дозволяє здійснити необхідну для герметичності з'єднання деталей 
затяжку гайки, що призводить до зниження надійності роботи різьбового з'єднання. 

Таким чином в основу корисної моделі поставлено задачу створити таке різьбове з'єднання, 15 
в якому новим виконанням його елементів та їх зв'язків, забезпечилось би підвищення 
надійності роботи різьбового з'єднання. 

Поставлена задача вирішується тим, що в різьбовому з'єднанні, що містить деталі, з'єднані 
між собою болтом, гайку, нагвинчену на болт, та засіб від самовідгвинчування гайки, згідно з 
корисною моделлю, засіб від самовідгвинчування гайки виконаний у вигляді паза, 20 
розташованого на кінці болта, причому паз має розміри, що вибираються із умови: 

h=(0,5…0,8)d; =(0,1…0,2)d; l=(0,2…0,5)d, 
де h - глибина паза; 
d - зовнішній діаметр різьби болта; 

 - ширина паза; 25 
l - відстань осі паза від зовнішнього діаметра різьби болта. 
Виконання засобу від самовідгвинчування гайки у вигляді паза, розташованого на кінці 

болта, та вибір розмірів паза засобу від самовідгвинчування гайки із умови: h=(0,5…08)d; 

=(0,1…0,2)d; l - (0,2…0,5)d спрощує технологію виготовлення різьбового з'єднання та дозволяє 
здійснити і підтримувати герметичність з'єднання деталей, що забезпечує підвищення 30 
надійності роботи різьбового з'єднання. 

На фіг. 1 представлена схема різьбового з'єднання. На фіг. 2 представлена конструкція 
болта. На фіг. 3 представлено переріз А - А болта. 

Різьбове з'єднання містить деталі 1, 2, кожна з яких має отвір відповідно 3, 4, болт 5, 
встановлений в отвори 3, 4 деталей 1, 2, гайку 6, нагвинчену на болт 5, та засіб від 35 
самовідгвинчування гайки 7, виконаний у вигляді паза 8, розташованого на кінці болта 5. Паз 8 
утворює фрагмент 9 кінця болта 5. Паз 8 утворено шляхом відгину фрагмента 9. 

Різьбове з'єднання здійснюється та працює таким чином. В отвори 3, 4 деталей 1, 2 
встановлюється болт 5, на кінець якого нагвинчується гайка 6. Гайка 6 нагвинчується на болт 5 
до межі, необхідної для створення достатньої міцності і герметичності з'єднання деталей 1, 2. 40 
Після цього виступаючий за межі гайки фрагмент 9 кінця болта 5 відгинається, утворюючи паз 8, 
що надійно запобігає самовідгвинчуванню гайки. При послабленні герметичності різьбового 
з'єднання, що може мати місце в процесі його експлуатації, гайка додатково затягується, а 
фрагмент 9 кінця болта 5 додатково відгинається, що забезпечує необхідну надійність 
різьбового з'єднання. Вибір розмірів паза засобу від самовідгвинчування гайки із умови: 45 

h=(0,5…0,8)d; =(0,1…0,2)d; l=(0,2…0,5)d забезпечує рівноміцність елементів різьбового 
з'єднання. При необхідності розбирання різьбового з'єднання фрагмент 9 кінця болта 5 
розгинається і гайка 6 згвинчується з болта 5.  
 

ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 50 
 

Різьбове з'єднання, що містить деталі, з'єднані між собою болтом, гайку, нагвинчену на болт, та 
засіб від самовідгвинчування гайки, яке відрізняється тим, що засіб від самовідгвинчування 
гайки виконаний у вигляді паза, розташованого на кінці болта, причому паз має розміри, що 
вибираються із умови: 55 

h=(0,5…0,8)d; =(0,1…0,2)d; l=(0,2…0,5)d, 
де h - глибина паза; 
d - зовнішній діаметр різьби; 

 - ширина паза; 
l - відстань осі паза від зовнішнього діаметра різьби. 60 
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