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(57) 1 Спосіб пакування предметів, наприклад
листового металу, який включає міцне обв'язуван-
ня у залежності від розмірів пачки в повздовжньо-
му і поперечному напрямку з перехрещуванням за
допомогою металевої стрічки чи дроту, КІНЦІ яких
з'єднують за допомогою замка чи подвійного точ-
кового зварювального шва, чи закручування КІНЦІВ
дроту, який відрізняється тим, що на перехресті
повздовжньої і поперечної стрічки чи дроту вико-
нують додатковий замок

2 Спосіб за п 1, який відрізняється тим, що додат-
ковий замок виконують на перехресті стрічки чи
дроту у вигляді подвійного точкового зварюваль-
ного шва
3 Спосіб за одним із пп1,2, який відрізняється
тим, що додатковий замок виконують на перехрес-
ті металевої стрічки чи дроту шляхом нанесення
між ними і листом металу клейового покриття, на-
приклад, з полімерного чи епоксидного матеріалу
4 Спосіб за одним із пп1-3, який відрізняється
тим, що додатковий замок виконують на перехрес-
ті повздовжньої і поперечної стрічки чи дроту після
нанесення клейового покриття шляхом додатково-
го силового чи ударного стискування з утриман-
ням прогину стрічки або без нього
5 Спосіб за одним із пп1-4, який відрізняється
тим, що на перехресті стрічок чи дроту додатковий
замок виконують шляхом накладання додаткової
пломби у вигляді гелю чи густого розчину полімер-

ного матеріалу, наприклад поліетилену, поліпропі-
лену чи співполімеру, який має високу МІЦНІСТЬ на
зріз і адгезійні якості, з можливістю приклеювання
пломби до листа металу чи іншого матеріалу
6 Спосіб за одним із пп1-5, який відрізняється
тим, що додатковий замок виконують шляхом на-
кладання на стрічку чи дріт і їх перехрестя додат-
кової стрічки із полімерного матеріалу з клейовим
покриттям, яка має ширину, меншу за подвійну
ширину стрічки, яку також накладають на бокову
сторону пакета
7 Спосіб за одним із пп1-6, який відрізняється
тим, що додаткову стрічку з полімерного матеріалу
з клейовим і фрикційним покриттям накладають на
перехрестя металевих стрічок у вигляді додатко-
вого хреста
8 Спосіб за одним із пп1-7, який відрізняється
тим, що додатковий замок виконують у вигляді,
наприклад, подвійного точкового зварювального
шва чи клейового покриття з полімерного чи епок-
сидного матеріалу, чи шляхом додаткового сило-
вого чи ударного стискування перехрестя, чи на-
кладання пломби чи додаткової стрічки з клейовим
і фрикційним покриттям на нижні вузли перехрестя
з попереднім встановленням пакета листового
металу на піддон

9 Спосіб за одним із пп1-8, який відрізняється
тим, що при пакуванні предметів, наприклад плос-
кої форми, з тканини, деревини, полімерного ма-
теріалу, гумової стрічки та їм подібних матеріалів,
додатковий замок виконують у вигляді клейового
покриття стрічки або шляхом накладання пломби
на перехрестя стрічки чи дроту з приклеюванням
або без нього до матеріалу, яким покривають па-
кет
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Винахід відноситься до способу і технології
упакування предметів ВІДОМІ способи упакування
предметів, наприклад, пакетів листового металу
не забезпечують збереження упаковки і пред-
метів при їх перевантаженні і перевезенні
різними видами транспорту

Задача винаходу - Спосіб пакування пред-
метів, наприклад, листового металу, який забез-
печує підвищення збереження упаковки і пред-

метів при їх перевантаженні і перевезенні
різними видами транспорту

1 Аналог, СРСР вид ВІНІТІ, РЖ-31,
Взаємодії різних видів транспорту і контейнерні
перевезення, 1989 рік, бюл 11 ст 11 31 112, па-
тент Великобританії №2192369 МПК В65Д63/10,
F16L15/00, Нкл В6Р, - Пломба для забезпечення
збереження вантажу в пакеті, контейнері, транс-
портному засобі, яку здійснюють формовкою і
поліетилену, поліпропілену чи сополімеру і є
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з'єднані між собою стрічкові елементи, які заклю-
чені у вузол з накладною кришкою-пломбою, при
з'єднанні яких утворюють нерозірване з'єднання у
вигляді замкненої петлі з пломбою, при зруйну-
ванні якої виникне несанкціонований доступ до
опломбованого об'єкту

Позитивна якість - об'єкт-пломба забезпечує
надійний контроль за несанкціонованим доступом
в пакет, контейнер, транспортний засіб Недоліки
- пломба, яка з'єднує тільки КІНЦІ стрічки, не за-
безпечує додаткове, наприклад, скріплення по-
перечних і повздовжніх стрічок, які обв'язують
пакет для забезпечення збереження упаковки і
предметів в ньому, наприклад, пакетів листового
металу, що знижує и ефективність

2 Аналог, РЖ-31, 1986 рік, бюл 11, ст11
31 116, патент Франції №2611588 Мкл
В32В29/00, 3/01, 22/30 оп 09 09 1988р Спосіб
фіксації і упаковки листових матеріалів для усу-
нення обопільного сковзання при їх штабелюван-
ню і транспортуванні, ВІДПОВІДНО ДО ЯКОГО на кож-
ну сторону листу наклеюють липкі стрічки, які
займають ні менш як 50 ВІДСОТКІВ її поверхні, при
цьому липкі зони верхний сторони одного листу
зміщені відносно липкій зоні нижньої сторони дру-
гого листу, а при можливому взаємному зміщенні
листів липкі зони входять в контакт і процес сков-
зання запинювається, а при необхідності, листи
можливо легко віддалити один від другого

Позитивна якість - спосіб забезпечує фікса-
цію листових матеріалів, запобігає їх зміщення за
допомогою липкий стрічки

Недолік - спосіб не забезпечує фіксацію лис-
тів від їх зміщення во взаємно протилежні сторо-
ни від налиплюваних стрічок, не забезпечує скрі-
плення усього пакету і запобігання розривання
стрічок, які обв'язують пакет, особливо при їх
зчепленні зі стрічками нижнього пакету і запобі-
гання його зрушення

3 Аналог, РЖ-31, 1983 рік, бюл 1
ст1 33,185 ЧСРР, а с 195494, Мкл В65Д71/04-
Прокладка для пакування листового матеріалу,
яка виконана у вигляді пустотілого профілю, при
цьому и нижня частина із зовньої площини по її
довжині має шорстку ваті сть, що допомагає стій-
кого положення пакету на ПІДЛОЗІ складського
приміщення і вантажного майданчику, при цьому
попереднє протягують стальову стрічку крізь
отвір в пазу прокладки, яку використовують на
пакеті і його піддону для зміни деревини

Позитивна якість - прокладка з шорсткуватою
поверхнею поліпшує зчеплення опору пакету ли-
стового металу з підлогою складу, підвищує на-
дійність його штабелювання, крім того зміну де-
ревини

Недоліки - захисна обв'язка стрічки прокла-
дена тільки знизу пакета і вона не має огорожі від
можливого обривання при зсуву верхнього пакету
і послідовного розриву упаковці і пошкодження
листів металу /Заявник має досвід морського
перевезення металу ЧСРР і підтверджує недолі-
ки упаковці в якої використовують ці прокладки/

4 Прототип, Міждержавний стандарт №7366-
95 чи ДСТУ 3058-95, Металопродукція, Прийман-
ня, маркірування, упакування, транспортування і
зберігання, розділ 5,0, Упакування, підрозділ 5 4

Листи металу, товщиною до 3,9мм які ув'язують в
пачки, котрі повинні бути міцно обв'язані в по-
вздовжньому і поперечному напрямках з пере-
хрестям, яка залежить від розміру пачки, напри-
клад, ВІДПОВІДНО до п5,15 для обв'язки пачки
застосовують металеву стрічку товщиною від 0,5
до 2,0мм, шириною до 30мм, при цьому КІНЦІ
стрічки для обв'язки з'єднують за допомогою зам-
ків чи довічного краплевого зварювального шву, а
закручування катанкої чи дротом зобов'язано
бути міцної і ні менш як 2-3 обертання

Позитивна якість - простота способу упаку-
вання пачки листового металу

Недоліки - при розриву обв'язочної метале-
вої, наприклад, повздовжньої стрічки в одному
МІСЦІ /звичайне накладають по 2 чи 3 стрічки/,
утрачається повністю - тримаюча наснага цієї
стрічки і ВІДПОВІДНО збереження листів металу,
особливо, коли їх дві стрічки, то щільно до її зру-
шення, з послідовним пошкодженням листів ме-
талу, зниження його вартості, що приводить до
економічних збитків відправників металопродук-
ЦІІ

Завдання винаходу - Спосіб пакування пред-
метів, наприклад, листового металу, варіанти,
який забезпечує, у випадку розриву, наприклад,
одної і/чи ДВОХ стрічок, запобігання зрушення
упаковки пачки і пошкодження листів, підвищення
якості і надійності упаковки, збереження листів
металу від пошкодження, зниження економічних
втрат відравників металопродукцм

1 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, листового металу, який
міцно обв'язують у залежності від розмірів пачки
в повздовжньому і поперечному напрямку з пере-
хрестом за допомогою металевої стрічки чи дро-
ту, КІНЦІ якої з'єднують за допомогою замку чи
довічного краплевого зварювального шву чи за-
кручування КІНЦІВ дроту, який відрізняється тим,
що на перехрестя поздовжньої і поперечної стрі-
чки чи дроту здійснюють додатковий замок, цим
досягається створення їх обв'язочних стрічок чи
дроту упаковку у вигляді скріплений сітки, яка у
випадку розривання або пошкодження одної або
двох стрічок чи дротів, зберігає держущу наснагу
стрічки чи дроту у інших місцях у тому числі і на
їх перехрестях, підвищує якість і надійність упа-
ковці, збереження пакету від зруйнування, при
цьому збереження листів металу від розсипання і
його послідовного пошкодження і ВІДПОВІДНО еко-
номічних втраченій для відправників металевої та
іншої продукції

2 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, листового металу, вирішу-
ється також тим, що додатковий замок здійсню-
ють на перехресті стрічки чи дроту у вигляді до-
даткового довічного краплевого зварювального
шву, цим досягається підвищення якості і надій-
ності упакувальної сітки, яка забезпечує збері-
гання пакету металу від зруйнування і пошко-
дження листів

3 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, листового металу, вирішу-
ється також тим, що додатковий замок здійсню-
ють на перехресті металевої стрічки чи дроту
шляхом нанесення між ними і листом металу
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клейового покриття, наприклад, з полімерного чи
епоксидного матеріалу, цим досягається здійс-
нення із упакувальної стрічки чи дроту разом з
листом металу додаткової упаковки у вигляді
мішку, запобігання пошкодження упаковки і мета-
лу

4 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, листового металу, вирішу-
ється також тим, що додатковий замок здійсню-
ють на перехресті повздовжньої і поперечної
стрічки чи дроту шляхом, що після нанесення
клейового покриття, додаткове здійснюють на-
снагове чи ударне стискування перехрестя стрі-
чок з утриманням прогину стрічки або без нього,
цим досягається підвищення надійності скріплен-
ня перехрестя стрічки, виключення необхідності и
приклеювання до листу металу, збереження його
як гідної продукції

5 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, листового металу, вирішу-
ється також тим, що додатковий замок здійсню-
ють шляхом накладання на перехрестя стрічок чи
дроту додатковим накладанням пломби у вигляді
гелю чи густого розчину у вигляді перепічки із
полімерного матеріалу, наприклад, поліетилену,
пропілену чи сополімеру, який має високу МІЦ-
НІСТЬ на зріз і адгезійні якості і з можливістю при-
липнення пломби до листу металу чи іншого ма-
теріалу, цим досягається підвищення МІЦНОСТІ
вузлів упаковки, яку при цьому утворюють у ви-
гляді мішка

6 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, листового металу, вирішу-
ється також тим, що додатковий замок здійсню-
ють шляхом накладання на стрічку чи дріт і їх
перехрестя додаткову стрічку із полімерного ма-
теріалу з клейовим покриттям, яка має ширину
менш мірою двічну ширину стрічки, яку також
накладають на бокову сторону пакету, цим дося-
гається підвищення збереження стрічки чи дроту
від пошкодження і ВІДПОВІДНО збереження упаков-
ки і листів металу

7 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, листового металу, вирішу-
ється також тим, що додатковий замок здійсню-
ють шляхом накладання на металеву ленту чи
дріт стрічки з клеючою поверхнею, яка з іззовньо-
го боку має фрикційне покриття, крім того накла-
дена на перехрестя у вигляді додаткового хрісту,
цим досягається підвищення СТІЙКОСТІ пакету від
зсуву при його транспортуванні в вагоні чи судні,
підвищення якості упаковки

8 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, листового металу, вирішу-
ється також тим, що додатковий замок у вигляді
наприклад, довічного краплевого заварювального
шву чи клейового покриття з полімерного чи епо-
ксидного матеріалу, чи додаткового наснагового
чи ударного стискування перехрестя чи накла-
дання пломби чи додаткової стрічки з клейовим
покриттям і фрикційним покриттям, здійснюють
на нижні вузли перехрестя попереднє встанов-
лення металевих ріжків і пакету листового металу
на піддон, цим досягається підвищення надійнос-
ті пакування предметів і якості упаковки

9 Поставлена задача - Спосіб пакування
предметів, наприклад, плоскої форми, тканини,
деревини, полімерного матеріалу, гумової стріч-
ки, та їм подібних матеріалів, додатковий замок
здійснюють у вигляді клейового покриття стрічки
або накладання пломби на перехрестя стрічки чи
дроту, цим досягається підвищення якості паку-
вання і надійності збереження предметів при їх
перевантаженні а також транспортуванні

Перелік креслень об'єкта /ПАК-2/
Фіг 1 - Спосіб пакування предметів, напри-

клад, листового металу, варіанти, /ПАК-2/, вигляд
в аксонометрії

Фіг 2 - те ж саме, перетин по А-А на фіг1,
праворуч - бічний вигляд пакету в упаковці, ліво-
руч - повздовжній перетин пакету, в вигляді сітки

Фіг 3 - те Ж саме, перетин по Б-Б на фіг 1, по-
перечний перетин в вигляді мішка, тобто лантуха

Фіг 4- те ж саме, схема закріплення по-
вздовжніх і поперечних стрічок поверх піддону з
деревини або металу, вигляд зверху

Перелік позначок на кресленнях /ПАК- 2/
1 - пакет листового металу, 2 - повздовжня

металева стрічка або дріт, 3 - поперечна метале-
ва стрічка або дріт, 4 - перехрестя стрічок, 5 -
кінець стрічки, 6 - замок, що з'єднує КІНЦІ стрічок 2
і/чи 3, 7 - додатковий замок на перехресті стрічок,
8 - сітка, що створена із скріплених стрічок з до-
датковим замком, 9 - замок із додаткового довіч-
ного краплевого зварювального шва, 10 - замок
на перехресті із клейового скріплення перехрестя
стрічок 2 і 3, 11 - упаковка листового металу з
верхнього, нижнього листів і ріжків і стрічок, що
скріплені за допомогою додаткового замку, 12 -
додатковий замок, із клейового покриття і насна-
говою чи ударною стискиванию, з прогином стріч-
ки, 13 - додатковий замок на перехресті стрічок із
пломби в вигляді перепічки із полімерного мате-
ріалу, 14 - замок на перехресті стрічок із додатко-
вої верхньої стрічки із полімерного матеріалу з
клейовим покриттям, 15 - додатковий замок на
перехресті стрічок із клеючого матеріалу, з при-
клеюванням до металевого листа, з верхнім фри-
кційним покриттям, 16 - /показано крапками/, 17 -
бокова сторона пакету, 18 - торцева сторона па-
кету, 19 - піддон із деревини або металу, 20 - ни-
жній кожух упаковці в вигляді металевого ріжку,
21 - верхній металевий кожух в вигляді ріжку, 22 -
металевий лист упаковці, що накладають поверх
ріжків, 23- додаткова /поверх норміруємої/ 3-я
повздовжня металева стрічка

Опис об'єкта в статиці і динаміці
На фіг 1-4 показано - Спосіб пакування пред-

метів, наприклад, листового металу 1 по-
вздовжніми металевими стрічками 2 і поперечни-
ми металевими стрічками /або дротом/ 3 з
перехрестом 4, їх КІНЦІ 5 з'єднують за допомогою
замку 6, який роблять за допомогою машинки /не
показано/, при цьому запропоноване, що на пе-
рехресті 4 стрічки 2 і 3 здійснювать додатковий
замок в варіантах, з утворенням сітки 8, яка у
випадку розривання або пошкодження одной або
двох стрічок чи дроту, зберігає держащу наснагу
на перехрестях у інших місцях Додатковий замок
здійснюють на перехрестях 4 у вигляді довічного



краплевого зварювального шву, цим підвищують
якість і надійність упакувальної сітки

Додатковий замок 7 здійснюють на перехрес-
ті 4 стрічки 2 і 3 шляхом нанесення між ними і
листом металу 22 клейового покриття 10 із полі-
мерного чи епоксидного матеріалу, при цьому
здійснюють із стрічки чи дроту, разом з листом
металу 22 додаткову упаковку у вигляді мішку,
який забезпечує захист металу від пошкодження
в важких умовах його перевантаження і транспо-
ртування

Додатковий замок 7 здійснюють на перехрес-
ті 4 стрічок чи дроту після нанесення клейового
покриття, здійснюють наснагове чи ударне стис-
кування перехрестя стрічок з утриманням прогину
12 стрічок 2 і 3 або без нього, цим підвищують
надійність скріплення стрічок на перехресті, з
можливістю виключення приклеювання перехре-
стя до листу металу

Додатковий замок 7 на перехрестя 4 здійс-
нюють шляхом накладання додаткової пломби у
вигляді гелю чи густого розчину як перепічку 13 із
полімерного матеріалу, який має високу МІЦНІСТЬ
на зріз і адгезійні якості і з можливістю прилип-
нення до листу металу чи ІНШІЙ упаковці, напри-
клад, тканини, карбону, фанери, при цьому утво-
рюють упаковку у вигляді мішка з підвищеною
якістю

На перехрестя 4 накладають додаткову стрі-
чку із полімерного матеріалу з клейовим покрит-
тям 14, яка має ширину менш мірі двічну ширину
- стрічки /показано квадратною штриховкою/, яку
також накладають на бокову сторону пакету, цим
підвищують надійність збереження стрічки чи
дроту від пошкодження і ВІДПОВІДНО металу чи
іншого матеріалу

На додаткову стрічку із полімерного матеріа-
лу з зовнього боку накладають фрикційне покрит-
тя 16, а стрічку накладають у вигляді хресту 15,
цим підвищують СТІЙКІСТЬ пакету від зсуву при
його транспортуванні

Додатковий замок 7 на перехресті 4 в вигля-
ді, наприклад, довічного краплевого зварюваль-
ного шву 9, чи клейового покриття 10 із полімер-
ного чи епоксидного матеріалу, чи додаткового
наснагового, чи ударного стикування перехрестя
з утриманням пропну 12 стрічок або без нього, чи
накладання пломби 13, чи додаткової стрічки з
клейовим покриттям 15 і фрикційним покриттям
16 здійснюють на нижні вузли перехрестя 4 попе-
реднє встановлення металевого ріжку, накладно-
го листу 22 і пакету листового металу 1 на піддон
19 із деревини чи металу, цим підвищують надій-
ність пакування предметів і упаковці м якості,
збереження матеріалу від пошкодження

Інші предмети, наприклад, плоскої форми,
тканини, деревини, полімерного матеріалу, гумо-
вої стрічки, картону, паперу та їм подібних мате-
ріалів, додатковий замок здійснюють у вигляді
клейового покриття металевої чи тканинної стріч-
ки або накладання пломби на перехрестя стрічки
чи дроту, цим підвищують якість пакування і на-
дійність збереження предметів при їх переванта-
женні і транспортуванні
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Приклад конкретного виконання
Основними нормативними документами є

ГОСТ 7566-94 /ДСТУ 3058-95- Металопродукція,
приймання, маркірування, упакування, транспор-
тування і зберігання, а також ІНШІ ГОСТИ і ДСТУ,
що використовують в сучасних способах паку-
вання предметів, наприклад, листового металу

Ця пропозиція є додаток в розвиток підви-
щення якості упакування, наприклад, металу в
пакетах, додаток до розробки ВАТ МК "ЗАПО-
РОЖСТАЛЬ" - Упаковка холоднокатаних листів і
рулонів, Технологічної інструкції ТИ №226-0БЗ-
13-99, затверджена 14 06 1999р на 48 сторінках

Пропозиція здійснена на базі аналізу патент-
ної і реферативної інформації ВІНІПІ, ВІНІТІ з
1978 по 1995р і бюлетеневої "Промислова влас-
ность" Україна з 1993 по 2001 роки по МПК В60В,
В61д, В63В, В65д, G, В, а також науково-
технічної літератури

Аналіз існуючої упаковки листового металу 1-
2мм в пакетах 5,0 тонн, і причин пошкодження
обв'язочної стрічки при перевантаженні і транс-
портировці залізницею, динамічні наснаги при
переформірованні вагонів на гірці, зсуви пакетів
при шерцюнних навантаженнях, при переванта-
женнях в портах, показує, що існуюча упаковка
вимагає додаткових рішень, які забезпечать за-
хист обв'язочної стрічки чи дроту від розриву і
послідовному пошкодженню металопродукцм

Запропоноване, що на кожному перехресті
здійснювати додатковий замок, наприклад, в ва-
ріантах таких як - довічний краплевий зварюва-
льний шов, чи накладання клейового покриття
між стрічкою і листом металу з додатковою на-
снаговою чи ударною стискуванням з утриманням
прогину чи без нього, чи накладання пломби із
полімерного матеріалу в вигляді перепічки і
склеювання разом з верхнім накладним листом
металу, при цьому створення упаковки в вигляді
мішку, який при пошкодженні одної чи двох стрі-
чок забезпечить збереження форми пакету і ма-
теріалу

Наприклад, в Чехословаччині, від недоліків
упаковці отримають кожнорічні збитки 1,8 ВІДСОТ-
КІВ ВІД вартості національного продукту

Запропонований додатковий замок, на паке-
тах металопродукцм вимагає додаткових, затрат
матеріалу, праці, часу, коштів на підвищення яко-
сті упаковці, але в порівнянні зі збитками від по-
шкодження металопродукцм і платежам по актам
рекламацій, значно нижчі, заслуговує додатково-
го аналізу і розробки нормативної документації
для його використання

Джерела інформації
1 ГОСТ 7566-94 /ДСТУ 3058-95 - Метало-

продукція, приймання, маркірування, упакування,
транспортування, зберігання - прототип

2 Великобританія патент 2192369 МПК
В65д63/10, П 6115/00 - Пломба - аналог

3 Франція п 2611588 В32В29/00 - Спосіб
фіксації і упаковки листових матеріалів - аналог

4 ЧСРР а с 195494, 365д71/04 - Прокладка
для пакування листового матеріалу - аналог
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