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(57) 1.  Фільтрпрес,  що включає передній і задній
стояки,  поздовжню верхню балку,  що з'єднує за-
значені стояки, з підвішеною на ній натискною
плитою, механізм затиску плит, шток якого з'єдна-
ний з натискною плитою, розташований між пе-
реднім стояком й натискною плитою пакет фільт-
рувальних плит, підвішених на напрямних рейках
верхньої балки за допомогою кронштейнів підвіски
із закріпленими на них опорними елементами,
розміщений у верхній балці механізм переміщення
плит, виконаний у вигляді приводного ланцюга із
закріпленим на ньому робочим органом, обладна-
ним важелем, що взаємодіє з відповідним елемен-
том кронштейна підвіски переміщуваної плити,
який відрізняється тим, що точка прикладення
зусилля важеля робочого органа механізму пере-
міщення плит до зазначеного елемента кронштей-
на підвіски переміщуваної плити розташована по
висоті в зоні розміщення опорних елементів підвіс-
ки зазначеної плити.

2. Фільтрпрес за п. 1, який відрізняється тим, що
опорні елементи підвіски плит виконані у вигляді
роликів, а точка прикладення зусилля важеля ро-
бочого органа механізму переміщення плит до
елемента кронштейна підвіски переміщуваної пли-
ти знаходиться переважно в одній горизонтальній
площині з осями обертання зазначених роликів.
3. Фільтрпрес за п. 1, який відрізняється тим, що
опорні елементи підвіски плит виконані у вигляді
повзунів, а точка прикладення зусилля важеля
робочого органа механізму переміщення плит до
елемента кронштейна підвіски переміщуваної пли-
ти знаходиться переважно в одній горизонтальній
площині з опорною поверхнею напрямних рейок
верхньої балки.
4.  Фільтрпрес за кожним з пп.  1-3,  який відрізня-
ється тим, що механізм переміщення плит облад-
наний обмежувачами проміжку поміж плитами,
закріпленими на кронштейнах плит і з'єднуючими
кілька плит в один пакет для їхнього блокового
розсунення, при цьому осі закріплення обмежува-
чів проміжку знаходяться переважно в одній гори-
зонтальній площині із точкою прикладення зусил-
ля важеля робочого органа механізму
переміщення плит до кронштейна підвіски пере-
міщуваної плити.

Корисна модель відноситься до області хіміч-
ного машинобудування, зокрема до фільтрпресів
для фільтрування суспензій, і може бути викорис-
тана при поділі різних рідких гетерогенних систем
у хімічній, харчовій й інших суміжних галузях про-
мисловості, а також при очищенні промислових і
побутових стічних вод.

Відомий фільтрпрес, що містить передній сто-
як з упорною плитою, задній стояк з механізмом
затиску плит, розташовані між ними набір фільт-
рувальних плит і натискну плиту, а також з'єднуючі
передній і задній стояки поздовжні балки. При
цьому одна з балок, розміщена вгорі, служить для
підвіски набору фільтрувальних плит і натискної
плити й містить механізм переміщення фільтрува-
льних плит, а дві інших розташовані з боків
фільтрпреса в його нижній частині (див. патент на

корисну модель ФРН № 7711368, МПК B01D 25/12,
опублікований 26.07.79).

У фільтрпресі даної конструкції переміщення
фільтрувальних плит здійснюється за допомогою
ланцюгового механізму, що містить визначену кі-
лькість ( яка залежить в основному від типорозміру
фільтрпреса й загальної кількості вхідних у нього
фільтрувальних плит) гачків-зачепів. При початку
операції "вивантаження осадка" натискна плита
відводиться від пакета фільтрувальних плит, і ла-
нцюг зазначеного механізму приводиться в рух.

Недоліком розглянутої конструкції варто ви-
знати занадто велику витрату часу на виванта-
ження осадка, при якому доводиться переміщати
окремо кожну плиту,  а також та обставина,  що
виникаючий при зчепленні плити з буксируваль-
ним гачком момент сил приводить до її розгойду-
вання, що, у свою чергу, найчастіше приводить до
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від'єднання транспортованої плити від відповідно-
го гачка й створює серйозні труднощі для виван-
таження осадка з інших плит. Виникнення зазна-
ченого моменту сил викликано тією обставиною,
що лінія дії сили транспортуючого гачка проходить
на значній відстані від площини, у якій знаходяться
протидіючі їй сили тертя в роликах, на яких пере-
міщуються фільтрувальні плити.

Найбільш близьким до заявляємого (прототи-
пом)  є фільтрпрес,  що містить передній стояк з
упорною плитою, задній стояк з механізмом затис-
ку плит, верхню балку й нижні бічні стяжки, натис-
кну плиту, взаємодіючу з механізмом затиску плит,
набір фільтрувальних плит, установлених верти-
кально й оснащених фільтрувальними перегород-
ками, механізм переміщення плит. Кожна фільтру-
вальна плита підвішена на кронштейні з роликами,
які дозволяють їй переміщатися уздовж поздовж-
ньої осі фільтрпреса при дії на зазначений крон-
штейн гачків, закріплених на приводному ланцюзі
(див. патент РФ № 2159661, МПК B01D 25/12,
опубл. 27.11.2000, бюл. № 33).

Наявність на кронштейнах підвіски плит спеці-
альних регульованих упорів знижує ефект розгой-
дування плит, але пари сил, що його спричиню-
ють, у даній конструкції не усунуті. Зокрема,
з'явився додатковий момент від опору коченню
роликів на зазначених упорах. Все це викликає
перекіс плит і може привести до їхнього заклиню-
вання й виходу з ладу механізму переміщення
плит.

Крім того, у розглянутій конструкції, як й у по-
передньому аналогу, має місце велика витрата
часу на вивантаження осадка, оскільки механізм
переміщення плит переміщає окремо кожну плиту.

Розв'язувана корисною моделлю задача поля-
гає в підвищенні надійності роботи механізму пе-
реміщення фільтрувальних плит у процесі виван-
таження відфільтрованого осадка за рахунок
запобігання перекосу й поломці елементів підвіски
плит при розкритті фільтрпреса, а також у знижен-
ні вартості зазначеного механізму при великих
кількостях переміщуваних ним фільтрувальних
плит.

Задача вирішується завдяки тому, що у
фільтрпреса, що включає передній і задній стояки,
поздовжню верхню балку що з'єднує зазначені
стояки,  з підвішеною на ній натискною плитою,
механізм затиску плит, шток якого з'єднаний з на-
тискною плитою, розташований між переднім сто-
яком й натискною плитою пакет фільтрувальних
плит, підвішених на напрямних рейках верхньої
балки за допомогою кронштейнів підвіски із закрі-
пленими на них опорними елементами, розміще-
ний у верхній балці механізм переміщення плит,
виконаний у вигляді приводного ланцюга із закріп-
леним на ньому робочим органом, обладнаним
важелем, що взаємодіє з відповідним елементом
кронштейна підвіски переміщуваної плити, відпо-
відно до корисної моделі, точка прикладення зу-
силля важеля робочого органа механізму перемі-
щення плит до зазначеного елементу кронштейна
підвіски переміщуваної плити розташована по ви-
соті в зоні розміщення опорних елементів підвіски
зазначеної плити.

У рекомендованому варіанті корисної моделі
опорні елементи підвіски плит виконані у вигляді
роликів, а точка прикладення зусилля важеля ро-
бочого органа механізму переміщення плит до
елемента кронштейна підвіски переміщуваної пли-
ти знаходиться переважно в одній горизонтальній
площині з осями обертання зазначених роликів.

Ще в одному варіанті корисної моделі опорні
елементи підвіски плит виконані у вигляді повзу-
нів, а точка прикладення зусилля важеля робочого
органа механізму переміщення плит до елемента
кронштейна підвіски переміщуваної плити знахо-
диться переважно в одній горизонтальній площині
з опорною поверхнею напрямних рейок верхньої
балки.

Додаткова перевага досягається за рахунок
того, що механізм переміщення плит обладнаний
обмежувачами проміжку поміж плитами, закріпле-
ними на кронштейнах плит і з'єднуючими кілька
плит в один пакет для їхнього блокового розсу-
нення, при цьому осі закріплення обмежувачів
проміжку знаходяться переважно в одній горизон-
тальній площині із точкою прикладення зусилля
важеля робочого органа механізму переміщення
плит до кронштейна підвіски переміщуваної плити.

Розташування точки прикладення зусилля від
важеля робочого органа механізму переміщення
плит до відповідного елемента підвіски по висоті в
зоні знаходження опорних елементів підвіски за-
значеної плити забезпечує відсутність моменту
сил, що діють на кронштейн підвіски, а, отже, і на
саму плиту. Тому не має місце перекіс плит при
їхньому переміщенні в процесі вивантаження оса-
дка або заклинювання механізму їхнього перемі-
щення.

При цьому у випадку застосування в якості
опорних елементів підвіски роликів саме розташу-
вання точки прикладення зусилля важеля робочо-
го органа механізму переміщення плит до елемен-
та кронштейна підвіски переміщуваної плити
переважно в одній горизонтальній площині з ося-
ми обертання зазначених роликів усуває перекіс
плит і заклинювання механізму завдяки тому, що
всі зусилля діють в одній площині, не створюючи
моменту сил.

При конструктивному виконанні опорних еле-
ментів підвіски плит у вигляді повзунів для одер-
жання необхідного ефекту потрібно, щоб точка
прикладення зусилля важеля робочого органа
механізму переміщення плит до елемента крон-
штейна підвіски переміщуваної плити була розта-
шована переважно в одній горизонтальній площині
з опорною поверхнею напрямних рейок верхньої
балки, тому що саме в даній площині будуть діяти
сили тертя повзунів по напрямним рейкам.

У випадку блокового розвантаження осадка в
механізмі переміщення плит з'являються нові зу-
силля, а саме в місці розташування обмежувачів
проміжку між плитами. Тут для безвідмовної робо-
ти всього механізму потрібно, щоб осі закріплення
зазначених обмежників також знаходилися пере-
важно в одній горизонтальній площині із точкою
прикладення зусилля важеля робочого органа
механізму переміщення плит до кронштейна підві-
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ски переміщуваної плити. Винахід ілюструються
прикладеними кресленнями, на яких показані:

Фіг.  1  -  загальний вид фільтрпреса зі стисну-
тими фільтрувальними плитами;

Фіг. 2 - загальний вид фільтрпреса з виванта-
женням осадка переміщенням по одній плиті;

Фіг. 3 - загальний вид фільтрпреса триблоко-
вого виконання з розкритим першим блоком вива-
нтаження осадка;

Фіг. 4 - загальний вид фільтрпреса триблоко-
вого виконання з розкритим другим блоком виван-
таження осадка;

Фіг. 5 - переріз фільтрпреса по фільтрувальній
плиті;

Фіг. 6 - вузол підвіски фільтрувальних плит за
допомогою роликів;

Фіг. 7 - вузол підвіски фільтрувальних плит за
допомогою повзунів;

Фіг. 8 - переріз фільтрпреса по механізму пе-
реміщення плит з підвіскою за допомогою роликів;

Фіг. 9 - переріз фільтрпреса по механізму пе-
реміщення плит з підвіскою за допомогою повзу-
нів.

Фільтрпрес, що заявляється, містить передній
1 і задній 2 стояки, з'єднані між собою мостом 3
(фіг. 1). У нижній частині стояки 1 й 2 з'єднані один
з одним стяжками 4. На мосту 3 підвішені фільтру-
вальні плити 5 і натискна плита 6. У задньому сто-
яку 2 фільтрпреса змонтований механізм затиску
плит,  виконаний у вигляді гідроциліндра 7.  У са-
мому мосту розміщений механізм переміщення
плит, виконаний у вигляді нескінченного ланцюга
8, натягнутого між приводною 9 і натяжною 10 зі-
рочками, і обладнаний приводом 11. На ланцюзі 8
закріплена каретка 12, до складу якої входять два
важелі 13 й 14 (фіг. 8).

Кожна фільтрувальна плита 5 (фіг. 5) у верхній
своїй частині обладнана кронштейном підвіски 15,
на якому за допомогою пристроїв 16, обладнаних
роликами 17 (фіг. 6) або повзунами 18 (фіг. 7),
плита підвішується на напрямних 19 моста 3.

До кронштейна підвіски 15 прикріплений еле-
мент 20, що контактує з важелями 13 й 14 каретки
12 (фіг. 8). При цьому у випадку застосування ро-
ликів 17 горизонтальна площина, що проходить
через точку контакту важелів 13 й 14 з елементом
20, збігається з осями 21 (фіг. 6), на яких оберта-
ються ролики 17.

Якщо замість роликів 17 (фіг. 6) застосовані
повзуни 18 (фіг. 7), то горизонтальна площина, що
проходить через точку контакту важелів 13 й 14 з
елементом 20, збігається із точками контакту пов-
зунів 18 з напрямними 19 моста 3.

У варіанті блокового розсунення плит крон-
штейни підвіски 15 обладнані осями 22 й 23, на
яких закріплені обмежувачі проміжку між плитами
24 й 25 (фіг. 6). При цьому горизонтальна площи-
на, що проходить через точку контакту важелів 13
й 14 з елементом 20, збігається із зазначеними
осями 22 й 23.

У варіанті, зображеному на фіг. 3, 4, фільтру-
вальні плити 5 розділені на три розвантажуваль-
них блока двома проміжними фільтрувальними
плитами 26. Проміжні фільтрувальні плити 26 від-
різняються від плит 5  тим,  що закріплені на них

кронштейни підвіски 15 обладнані елементами 20,
що контактують із важелями каретки 13 й 14 (фіг.
8). На кронштейнах підвіски інших плит у випадку
пакетного розвантаження фільтрпреса зазначені
елементи 20 відсутні.

Працює фільтрпрес у такий спосіб.
Вихідна суспензія подається в заздалегідь

стиснутий за допомогою гідроциліндра механізму
затиску 7 пакет фільтрувальних плит 5. Рідка фаза
проходить через фільтруючі перегородки (на крес-
леннях не показані) і відводиться з фільтрпреса, а
відфільтрований осадок поступово заповнює прос-
тір усередині фільтрувальних плит 5.  Після закін-
чення всіх технологічних операцій циклограми ро-
боти фільтрпреса механізм затиску переміщає
натискну плиту 6 у неробоче положення біля зад-
нього стояка 2.

Потім, при переміщенні фільтрувальних плит
по одній, для розвантаження відфільтрованого
осадка включається привод механізму переміщен-
ня плит 11 і ланцюг 8, обгинаючи приводну 9 і на-
тяжну 10 зірочки, починає пересувати каретку 12
убік переднього стояка 1. При наближенні каретки
12 до елемента 20, закріпленого на кронштейні
підвіски 15 першої з фільтрувальних плит 5, важіль
13 за рахунок руху каретки відхиляється вгору, і
каретка продовжує рух до упору важеля 14 в еле-
мент 20. Збільшення зусилля переміщення ланцю-
га до значення, що перевищує заздалегідь задане,
служить сигналом для зміни напряму руху ланцюга
на протилежний. Тепер важіль 13 упирається в
елемент 20 і починає переміщати плиту 5 убік на-
тискної плити. Завдяки тому, що точка контакту
важеля 13 з елементом 20 знаходиться в одній
площині з осями 21 роликів 17, на яких останні
котяться по напрямним 19 моста 3, не виникає
момент сил, здатний перекосити плиту, і її рух від-
бувається без розгойдування й заклинювання ме-
ханізму переміщення. Після переміщення остан-
ньої плити при черговому ході каретки 12 вона
впирається в кронштейн, розташований на перед-
ньому стояку 1 (на малюнках не показаний), при
цьому важелі 13 й 14 встановлюються в неробоче
положення, що дозволяє переміщати каретку 12
від переднього стояка 1 до заднього 2 без взаємо-
дії з елементами 20. Упор каретки в кронштейн,
розташований на задньому стояку 2 (також не по-
казаний), переводить важелі 13 й 14 знову в робо-
че положення.

При конструктивному виконанні елементів під-
віски фільтрувальних плит у вигляді повзунів 18
(фіг. 7, 9) переміщення плит здійснюється так са-
мо, як описано вище, але тепер точка контакту
важеля 13 з елементом 20 знаходиться в одній
площині з напрямними 19 моста 3, по яких пере-
міщаються повзуни 18. Тут також відсутній момент
сил, що забезпечує плавну й надійну роботу меха-
нізму переміщення плит.

У випадку блокового розвантаження відфільт-
рованого осадка після закінчення фільтрування
натискна плита 6 фільтрпреса, переміщаючись
убік заднього стояка 2, тягне за собою за допомо-
гою обмежувачів проміжку 24 й 25 наступну за нею
фільтрувальну плиту, та - сусідню й так до повного
розкриття першого блоку. При розкритті другого



7 45793 8

блоку каретка 12 за рахунок роботи привода 11
ланцюга 8 переміщається убік переднього стояка 1
до упору свого важеля 14 в елемент 20, закріпле-
ний на першій проміжній плиті 26. Після реверсу
привода 11 переміщення ланцюга 8 каретка почи-
нає рухатися убік заднього стояка 2, й за рахунок
упору важеля 13 каретки в елемент 20 і взаємодії
обмежувачів проміжку 24 й 25 відбувається роз-
криття другого блока. Одночасно відбувається
закриття першого блока. Аналогічно розкривається
третій й, якщо конструкцією фільтрпреса це пе-
редбачено, четвертий і наступний блоки. Площи-
на, у якій діє сила між важелем 13 й елементом 20,
проходить не тільки через осі 21 роликів 17 (або, у
випадку застосування повзунів 18, через точки
їхнього контакту з напрямними 19 моста 3),  але й

через осі 22, 23 обмежувачів проміжку 24 й 25.
Тому тут також не з'являється момент сил, здат-
ний спричинити відмови в роботі механізму пере-
міщення плит.  Крім того,  оскільки важелі 13  й 14
каретки 12 після розкриття останнього блоку пере-
водяться в неробоче положення, вони не пере-
шкоджають вільному переміщенню каретки 12 від
переднього стояка 1 до заднього стояка 2.

Таким чином, як при вивантаженні осадка, так і
при стисненні всіх плит в один пакет перед почат-
ком кожного циклу фільтрування, повністю усува-
ється можливість перекосу плит, а також заклиню-
вання елементів механізму їхнього переміщення, й
тим самим забезпечується високий ступінь надій-
ності роботи фільтрпреса.
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