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(57) Спосіб переміщення матеріалів на швейній
машині, який включає притиск матеріалу до голко-
вої пластини, вихід транспортуючого органа вище
лінії голкової пластинки, зчеплення транспортую-

чого органа з матеріалом, створення зусилля
транспортування, переміщення матеріалу і ВІДХІД
транспортуючого органа нижче лінії голкової плас-
тинки, який відрізняється тим, що зчеплення
транспортуючого органа з матеріалом здійснюють
двома його робочими поверхнями, що створюють
зусилля транспортування, вектори яких спрямова-
ні під однаковими кутами до напрямку переміщен-
ня матеріалу, а вихід робочих поверхонь транспо-
ртуючого органа вище лінії голкової пластини та
ВІДХІД їх нижче лінії голкової пластини здійснюють
по траєкторії, що має форму гвинтової лінії

Винахід відноситься до швейної промисловос-
ті, зокрема, до способів переміщення матеріалів
на швейній машині

Відомий спосіб переміщення матеріалів на
швейній машині (Червяков Ф И , НиколаенкоАА
Швейные машины - М Машиностроение, 1976 -
С 130), що включає постійний притиск матеріалу
до транспортуючого органа, зчеплення транспор-
туючого органа з матеріалом, створення зусилля
транспортування, переміщення матеріалу на дов-
жину стібка і зупинку транспортуючого органу Век-
тор зусилля збігається з напрямом транспорту-
вання Постійний контакт транспортуючого органа
з матеріалом ускладнює управління матеріалом
при його зшиванні Крім того, необхідність зупинки
транспортуючого органа в КІНЦІ КОЖНОГО циклу зни-
жує ефективність способу

Відомий також спосіб переміщення матеріалів
на швейній машині (Червяков Ф И , Николаен-
ко А А Швейные машины - М Машиностроение,
1976 -С 126), який включає притиск матеріалу до
голкової пластини, вихід транспортуючого органа
вище лінії голкової пластини, зчеплення транспор-
туючого органа з матеріалом, створення зусилля
транспортування, переміщення матеріалу на дов-
жину стібка і ВІДХІД транспортуючого органа нижче
лінії голкової пластини Вектор зусилля транспор-
тування збігається з напрямком транспортування
матеріалу Того як транспортуючий орган взаємо-
діє з матеріалом однією робочою поверхнею, при
його переміщенні виникає значний відносний зсув
шарів матеріалу (посадка), а вихід транспортуючо-
го органа по еліпсоподібній траєкторії вище лінії

голкової пластини ускладнює спосіб переміщення
матеріалів

В основу винаходу поставлено задачу ство-
рення такого способу переміщення матеріалів на
швейній машині, в якому шляхом зміни траєкторії і
закону руху транспортуючого органу та зміни опе-
рації зчеплення його з матеріалом, забезпечилося
б поліпшення якості способу переміщення матері-
алів на швейній машині

Поставлена задача вирішується тим, що в
способі переміщення матеріалів на швейній ма-
шині, який включає притиск матеріалу до голкової
пластини, вихід транспортуючого органа вище лінії
голкової пластини, зчеплення транспортуючого ор-
гана з матеріалом, створення зусилля транспорту-
вання, переміщення матеріалу і ВІДХІД транспор-
туючого органа нижче лінії голкової пластини, згід-
но з винаходом, зчеплення транспортуючого орга-
на з матеріалом здійснюють двома його робочими
поверхнями, що створюють зусилля транспорту-
вання, вектори яких спрямовані під однаковими ку-
тами до напрямку переміщення матеріалу, а вихід
робочих поверхонь транспортуючого органа вище
лінії голкової пластини та ВІДХІД їх нижче лінії гол-
кової пластини здійснюють за траєкторією, що має
форму гвинтової лінії

Зчеплення транспортуючого органа з матеріа-
лом двома його робочими поверхнями призводить
до збільшення площі контакту матеріалу з транс-
портуючим органом, зменшує притискне зусилля і
посадку матеріалу, а рівномірний обертальний рух
транспортуючого органа та траєкторія його робо-
чих поверхонь у вигляді гвинтової лінії забезпечу-
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ють створення постійної величини зусилля транс-
портування, що поліпшує якість способу перемі-
щення матеріалів на швейній машині

На фіг 1 схематично показаний технологічний
прийом притиску матеріалу до голкової пластини
запропонованого способу, на фіг 2 - вид А на
фіг 1, на фіг 3 схематично показаний технологіч-
ний прийом виходу робочих поверхонь транспор-
туючого органа вище лінії голкової пластини та
зчеплення їх з матеріалом запропонованого спо-
собу, на фіг 4 - вид Б на фіг 3, на фіг 5 схематич-
но показаний технологічний прийом створення зу-
силля транспортування матеріалу у запропонова-
ному способі, на фіг 6 - вид В на фіг 5, на фіг 7
схематично показаний технологічний прийом від-
ходу робочих поверхонь транспортуючого органа
нижче лінії голкової пластинки по гвинтовій лінії
запропонованого способу, на фіг 8 - вид Г на
фіг 7

Спосіб здійснюється таким чином
Матеріал 1 притискають до голкової пласти-

ни 2 притискною лапкою 3, у цей час робочі повер-
хні 4 транспортуючого органа 5 знаходяться нижче
лінії голкової пластини 2 (фіг 1), обертають транс-
портуючий орган 5, робочі поверхні 4, що знахо-
дяться на гвинтових ЛІНІЯХ транспортуючого орга-
на 5 виходять вище лінії голкової пластини 2
(фіг 3), при подальшому обертанні транспортую-
чого органа 5, робочі поверхні 4 захоплюють ма-
теріал 1, забезпечуючи створення зчеплення між
матеріалом і ними У результаті виникають зусил-
ля транспортування, створювані кожною робочою
поверхнею транспортуючого органа і спрямовані
по дотичних до їхніх гвинтових ЛІНІЙ, потім відбу-
вається транспортування матеріалу 1 на довжину
стібка (фіг 5), при подальшому обертанні транс-
портуючого органа 5, робочі поверхні 4 відходять
нижче лінії голкової пластини 2 (фіг 7)
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