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(57) 1. Пристрій для транспортування вогнетривко-
го брухту при ремонтах теплових агрегатів, що
вміщує похилу площину, встановлену у отворі ко-
жуху камери горіння теплового агрегату під кутом

до горизонту у прямовисній площині, та систем
транспортерів, відрізняється тим, що у верхній
частині похилої площини розміщена фігурна пли-
та, повільно підвішена на гнучких ланках по похи-
лій площині, а у нижній частині її знаходиться віб-
руючий елемент, контактуючий з похилою площи-
ною.
2. Пристрій за п.1, відрізняється тим,  що похила
площина встановлена у технологічному отворі
теплового агрегату під кутом 15¼20 градусів, що у
2,5 рази менш кута природного схилу вогнетривко-
го брухту.

Винахід відноситься до ремонтного обладнан-
ня у металургії і може бути використаний при капі-
тальних ремонтах теплових агрегатів, переважно
повітронагрівачів доменних печей.

Звісно пристрій для транспортування вогне-
тривкого брухту з повітронагрівачів доменних пе-
чей при капітальних ремонтах [1], що вміщує еста-
каду із скіперною установкою (аналог). Транспор-
тування вогнетривкого брухту виконують у поєд-
нанні з вибуховими роботами, що зменшує його
використання.

Найбільш близьким до запропонованого при-
строю за технічною суттю є пристрій у вигляді по-
хилого лотку та двох транспортерів, встановлених
на робочому майданчику повітронагрівачів [2] -
(прототип).

Згідно цьому пристрою, у нижній частині вирі-
заного отвору у кожусі камери горіння повітрона-
грівача встановлюють похилий лоток під кутом 45-
50 градусів до горизонту (кут природного схилу
вогнетривкого брухту).

У період ремонту повітронагрівача вогнетрив-
кий брухт скидають по камері горіння на похилу
площину лотка, по якій вогнетривкий брухт прямує
до системи транспортерів у залізничний думпкар.

Недолік пристрою - випадки загородження
отвору у кожусі вогнетривким брухтом, що призво-
дять до використання ручних знарядь (довгі гачки,
ломи, лопати і ін.), які застосовують у небезпечних
умовах.

Крім того, для встановлення похилої площини
під кутом природного схилу у 40-50 градусів вогне-

тривкого брухту потрібен отвір значних розмірів з
наступним ремонтом кожуху повітронагрівача.

Поставлене завдання - зниження витрат руч-
ної праці при ремонтах теплових агрегатів.

Рішення поставленого завдання виконується
тим, що пристрій для транспортування вогнетрив-
кого брухту при ремонтах теплових агрегатів, що
вміщує похилу площину, встановлену у отворі ко-
жуху камери горіння теплового агрегату під кутом
до горизонту у прямовисній площині, та систему
транспортерів, відрізняється тим, що у верхній
частині похилої площини розміщена фігурна пли-
та, повільна підвішена на гнучких ланках по похи-
лій площині, а у нижній частині її знаходиться віб-
руючий елемент, контактуючий з похилою площи-
ною.

Крім того, похила площина встановлена у тех-
нологічному отворі теплового агрегату під кутом
15-20 градусів, що у 2,5 рази менш кута природно-
го схилу вогнетривкого брухту.

Пристрій зображений на фіг.1 - загальний ви-
гляд,  на фіг.  2  -  вигляд у плані,  на фіг.3  -  вузол
підвіски фігурної плити; на фіг.4 - вузол вібруючого
елементу.

Пристрій вміщує: технологічний отвір 1 у ка-
мері горіння 2, похилу площину 3, систему транс-
портерів 4, фігурну плиту 5, гнучкі ланки 6, майда-
нчик 7, вібруючий елемент 8, пульт 9 управління
транспортерами 4 та вібруючим елементом 8.

Пристрій працює таким чином.
Після зупинки повітронагрівача на ремонт та

охолодження футеровки у технологічний отвір 1
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камери горіння 2, наприклад, у штуцер газового
пальника (після його демонтажу) встановлюють
похилу площину 3, що вміщує опорні балки та ме-
талевий лист. Опорні балки заглиблюють у нішу
стіни камери горіння 2.

На поверхню пожилої площини 3 встановлю-
ють фігурну плиту 5, зроблену з двох половин по-
здовжньої осі. У камері горіння 2 обидві половини
фігурної плити 5 зварюють між собою та за допо-
могою гнучких ланок 6 прикріплюють до листа по-
хилої площини 3.

Гнучкі ланки 6 захищають від ударів грудок це-
гли зверху металевим листом. У нижній частині
похилої площини 3 знизу вирізають отвір. На пло-
щадці 7 цього отвору закріплюють вібруючий еле-
мент 8.

Систему транспортерів 4 встановлюють до зу-
пинки повітронагрівача на ремонт. Для управління
транспортерами 4 та вібруючого елементу 8 вста-
новлюють пункт 9. При роботі вогнетривкий брухт
скидають у камеру горіння 2 на похилу площину 3 і
далі по транспортерах 4 у залізничний думпкар.

Для того, щоб не було випадків загородження
отвору 1 грудкам вогнетривкої цегли, з пульту 9
періодично вмикають вібруючий елемент 8, конта-

ктуючий через майданчик 7 з похилою площиною
3.

Завдяки коливанням вібруючого елементу 8,
через майданчик 7 до похилої площини 3 частки
вогнетривкого брухту рівномірно розповсюджують-
ся і через технологічний отвір 1 прямують на
транспортер 4 і далі по ньому - у залізничний дум-
пкар.

Пристрій дозволив значно знизити трудові ви-
трати при проведенні капітальних ремонтів повіт-
ронагрівачів доменних печей. Пристрій пройшов
промислові випробування на ВАТ ДМЗ ім. Петро-
вського (м. Дніпропетровськ) та на ВАТ ДМК ім.
Дзержинського (м. Дніпродзержинськ Дніпропет-
ровської області).

Відхилень у роботі пристрою не було.
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