
, 
 450 .

 - 5
. , , ., 1956. . 278 ( . . 12 . 16-

19)).  ( . ):

-
.

 ( ) 
) . 

 ( ) 
 ( . 

, .
", 4, 1949 .) 

 ( . . ., ,1960).
 ( )  ( )

, :
, ;

- ;
- , 

.
23849 

),  ( . %):

, 
, . 

. 
. 23849 -

-5 
. 

, :
- ;
- , , 

;
- , 

.

, , 
, 

.
, 

, , , 
, , , 

, . %:

 35...55%.



,  .
. , 

. 
:

- , 
;

- , 
 (9-11 . %), ,  70% ;

- .
, , 

,  ,  
, .

.

, , 
, ; . 

,  1,5...2 
,  (6...9 . %  9...18 . %).

, :
-  ( ), 

;
- , .

 [ . : . ( . , .
, . ., . : , , , 1990, 224 . , . 134-

152)].
 (9...11 . %) 

. 
.  (35 . %)  (11

. %),  (30 . %) 
 (9 . %). . 

 9 . % , .
 11 . % , 

.
 (30..35 . %) 

, 
, , .

 30 . % 
. 

 35 . % , 
, .

 (7...11 . %) 
, 

,  ( , ). 
 7 . % 

, , 
.  11 . % 

 ( , ), 
, 

 " " .
 (6...8  %) -

, , , 
, 
 (K2O, Na2O), . 

 6 . % , ; 
, 

, 
. , 

.  8 . %
, .

 (14...17 . %) 
 (0,50...0,70 . %)  (  0,20 . %),

 -  450...500 , 
 100...140 2,   20%.  

, , 

.



 (6...9 . %) 
 (

).
 6 . % 

, 
, 

, . 
 9 . % . 

, 
, . , 

.  (8...11 . %)

, ) , 
.  8 . % 

.  11 . %
, 

.

,  ( . D.L Mathias, The use of
Iron-Powder Electrodes in the USA, “Industry Information", 6, 1958). 

 8...12 . % .
 (35...55%) 

 ( , ) 
 ( ,

, , .). 
 35% , ,

, 
.  ( ), , 

, , .  " ",
 ( ), 

 1 .
 55% , 

, , 
.

:
-08  2246-70  4 . 

 2,97  1445
3, ,  22...29%. 

 180±10°  1 . 
. 1,  01...03 , 

,  04...08 , .
,  08 

7%,  18...18,5% , 
, 

.  01...07 ( . 1) , 
. , 

 180...190 . 
 ( . 2), -
 ( , 

, ) ( . 3),  -
 ( .4).

,  II  6996 
 +20° , , 

 VI  6996 ( )  +20° .
 9466-75.

 01...03 
.

 ( . . 3) , 
 01...03 , 

, 
,  04...07.
, . 4,  01...03 

,  04...07.

.
, 

, 
: , 

, , 
.






