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(73) HАУКОВО-ДОСЛІДНИЙ ТА ПРОЕКТНО-КОН-
СТРУКТОРСЬКИЙ ІНСТИТУТ МАШИНОБУДУ-

ВАННЯ ДЛЯ ВИДОБУВАННЯ ТВЕРДИХ КОРИС-
НИХ КОПАЛИН СВІТОВОГО ОКЕАНУ
(57) Буровий верстат, що містить установочний
механізм, на якому шарнірно закріплена рама із
змонтованими на ній підхватом, гідроциліндрами
подачі і обертачем, встановленим з можливістю
зворотно-поступального руху по напрямних і спо-
лученим з редуктором і двигуном, який відрізня-
ється тим, що між підхватом і обертачем на рамі
встановлені з можливістю повороту відносно неї
додатковий нерухомий підхват і центрувальний
пристрій.

Винахід може бути використовано при вико-
нанні бурових робіт.

Відомий буровий верстат, що складається із
траверси з гідроциліндрами механізму, що подає,
жорстко зв'язаними з напрямовуючою, що охоплює
корпус гідроциліндра, в якому закріплені керуючі
елементи з механізмом фіксації каретки обертача.
При цьому напрямовуюча має пази, що забезпе-
чують з'єднання її з кареткою обертача, встанов-
леною співвісно на ній.

Механізм фіксації складається із запорних кли-
нів з косими пазами і пальцями тяг, підпружинених
пружинами (А.с.  СРСР № 1661396,  МКІ 5
Е21С1/00). Недоліком названої вище конструкції є
неможливість роботи і демонтажу бурового ставу в
автоматичному режимі у зв'язку з відсутністю
центруючого приладу і підхвату.

Найбільш близьким є буровий верстат прила-
ду Б 100/200 Е (Машины и инструмент для буре-
ния скважин на угольных шахтах / М.С. Сафохин,
И.Д. Богомолов, И.М. Скорняков, А.Д. Цехин. - М.:
Недра, 1985) - прототип.

Буровий верстат складається із встановлюю-
чого механізму, на якому шарнірно закріплена ра-
ма з встановленими на ній підхватом, двигуном і
редуктором, сполученим через шлицевий ходовий
вал з обертачем, встановленим з можливістю зво-
ротно-поступового руху напрямовуючих, на корпусі
якого шарнірно закріплені гідроциліндри подачі,
штоки яких пов'язані з підхватом.

Верстат працює слідуючим чином.
Обертання від двигуна через редуктор, вста-

новлений на рамі, передається на шлицевий хо-
довий вал, а від нього через редуктор обертача

передається на вал бурового патрона з встанов-
леним в ноьму хвостовиком.

Подача бурового інструменту здійснюється
двома телескопічними гідроциліндрами, закріпле-
ними шарнірно на корпусі обертача, штоки яких за-
кріплені на підхваті, призначеному для задання на-
пряму бурового ставу при забурюванні свердлови-
ни, утримання його від переміщувань впродовж
монтажу-демонтажу бурового ставу і для розгвин-
чування штанг.

Монтаж бурового ставу виконується у слідую-
чій послідовності.

На вісь обертача подається свердлувальна
штанга. За допомогою гідроциліндрів подачі до
штанги підводиться обертач і згвинчується хвосто-
вик бурового патрону з свердлувальною штангою.
Подача її здійснюється на довжину рейсу. Після
цього механізм обертання вимикається і штанга
затискається в підхваті.

Обертач вмикається на ліве обертання і від-
гвинчує хвостовик бурового патрону від штанги, пі-
сля чого гідрециліндрами подачі навертається в
початкове становище. Пристроєм, що падає штан-
гу на вісь обертача, виводиться слідуюча свердлу-
вальна штанга і по вище описаній схемі згвинчу-
ється з хвостовиком бурового патрону і хвостови-
ком сверлувальної штанги, яка зажата у підхваті.
Процес нарощування бурового ставу здійснюється
до закінчення проходження свердловини, або при
досягненні довжини рейсу при колонковому бу-
рінні.

Демонтаж бурового ставу здійснюється в зво-
ротній послідовності, проте після розгвинчування
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свердлувальна штанга витягується з бурового ве-
рстату вручну.

Конструкція розглянутого бурового верстату
не дозволяє виконувати буріння, монтаж і демон-
таж бурового ставу і колони обкладних труб в ав-
томатичному режимі без присутності людей в шкі-
дливих для них умовах.

В основу винаходу наставлене завдання за
рахунок зміни конструкції верстату шляхом вста-
новлення додаткових механізмів, забезпечити під-
вищення ефективності роботи верстату, можли-
вість буріння, монтажу і демонтажу бурового ставу
і колони обкладних труб в автоматичному режимі
без присутності людей.

Для виконання зазначеного завдання розроб-
лений буровий верстат, що складається із встано-
влюючого механізму, на якому шарнірно закріпле-
на рама з встановленими на ній підхватам, гідро-
циліндрами подачі, обертачем, встановленим з
можливістю зворотно-поступового руху по напря-
мовуючих і сполученим з редуктором і двигуном,
при цьому, між непорушним підхватам і обертачем
на рамі встановлені, з можливістю повороту щодо
неї, додатковий підхват і центруючий пристрій.

Суттєвість винаходу ілюструється креслення-
ми: на фіг. 1 показано буровий верстат, загальний
вид; на фіг. 2 - вид А на фіг. 1; на фіг. 3 - вид Б на
фіг. 2; на фіг. 4 - розтин В-В на фіг. 2.

Буровий верстат складається із встановлюю-
чого механізму 1 (фіг. 1, 3), в каретці якого шарнір-
но закріплена рама 2 (фіг.1, 3, 4). На рамі 2 непо-
рушно встановлено підхват 3 (фіг. 2) гідроциліндри
подачі 4 (фіг. 2). Зовнішня поверхня гідроцилінд-
рів 4 служить напрямовуючими, на яких встанов-
лено на опорах ковзання рухомий обертач 5
(фіг. 1, 2, 3). Патрон обертача 5 має різьбовий
замковий переходник 6  (фіг.  2),  що є змінним для
свердлувальних і обкладних труб. Обертач 5 з'єд-
наний через редуктор 7 (фіг. 2) з двигуном 8
(фіг. 2). На рамі 2 між непорушним підхватом 3 і
обертачем 5 встановлено шарнірний додатковий
підхват 9 (фіг. 2, 4), з'єднаний шарнірно з гідроци-
ліндром 10 (фіг. 4), що повертає підхват 9 щодо
рами 2 в площині, перпендикулярній вісі оберта-
ча 5. Між непорушним підхватом 3 і обертачем 5,
закріплено шарнірно центруючий пристрій 11
(фіг. 1, 2, 3) з можливістю повороту щодо рами 2 в
площині, перпендикулярній вісі обертача 5.

Поворот здійснюється за допомогою гідромо-
тора 12 (фіг. 2). Пристрій центруючий має призми,
в яких затискається буровий інструмент. Зажим
здійснюється системою важелів 14 і гідроцилінд-
рів 15 (фіг. 3).

Верстат працює слідуючим чином.
При монтажі свердлувальних труб спочатку

обертач 5 знаходиться в крайньому правому по-
ложенні, її патрон має різьбовий замковий перехід-
ник, нерухомий підхват 3 розжато, нерухомий під-
хват 9 встановлено в початковому стані поза вісі
обертача 5, пристрій центруючий (ПЦ) 11, виведе-
ний гідромотором 12 з вісі обертча 5, її призми 13
розжаті.

Після цього в ПЦ 11 подається маніпулятором
керноприймальний пристрій і виводиться на вісь
обертача 5, при цьому вона подається на керно-

приймальне приладдя, хвостовик якого при право-
му обертанні згвинчується переходником 6 патро-
ну обертача 5 до упору в буртик, ПЦ 11 виводить-
ся з вісі буріння, а обертач 5 разом з керноприй-
мальним приладом подається на вибій до кінця хо-
ду. При цьому керноприймальний пристрій закріп-
люється (центрується) в підхваті 3.

При лівому обертанні обертача 5 виконується
розгвинчування перехідника 6 від керноприймаль-
ного пристрою, обертач 5 відходить в початкове
положення.  Рухомий підхват 9  виводиться на вісь
обертання гідроциліндром 10. Після цього сверд-
лувальна труба виводиться на вісь обертання 5 за
допомогою ПЦ 11, а обертач 5 подається до торцу
труби.

При правому обертанні перехідник 6 згвинчу-
ється з свердлувальною трубою і ПЦ 11 виводить-
ся з вісі буріння, а обертач 5 подається разом з
свердлувальною трубою до торця керноприймаль-
ного пристрою, зажатого у підхваті 3. Далі труба
згвинчується з керноприймальним пристроєм.

Потім після розжаття підхвату 3 обертач, ра-
зом з керноприймальним пристроєм і свердлува-
льною трубою подається до кінця ходу.

При цьому свердлувальна труба затискається
в підхваті 9.

Далі цикл монтажу може повторюватися, а де-
монтаж виконується в зворотному порядку. При
цьому перехідник 6 витягується з патрону оберта-
чем 5.

Перед монтажем обкладних труб спочатку
обертач знаходиться в крайньому правому поло-
женні, в його патрон введено спеціальний різьбо-
вий перехідник, підхват 3 розжато, підхват 9 виве-
дений з вісі обертанч, ПЦ 11 виведено з вісі бурін-
ня, призми 13 розжаті. Після цього обкладна труба
виводиться на вісь буріння, обертач 5 подається
на вибій, а перехідний згвинчується з обкладною
трубою, зажатою в ПЦ 11.

Після чого обертач 5 разом з обкладкою тру-
бою подається на вибій на повний хід гідроцилінд-
рів подачі 4. При цьому головна обкладна труба
затискається підхватом 3.

При лівому обертанні обертача 5 відбувається
відгвинчування перехідника. При цьому обертач 5
відводиться в крайнє праве положення.

Чергова обкладна труба подається на вісь бу-
ріння ПЦ 11, перехідник обертача згвинчується з
обкладкою трубою, зажатою в ПЦ 11, який після
цього відводиться з вісі буріння.

Далі обертач з обкладною трубою подаються
на вибій, обкладна труба згвинчується з поперед-
ньою трубою, зажатою в підхваті 3. Після цього
скидається тиск в підхваті 3, обертач 5 подається
на вибій до кінця ходу, а підхват 3 затискається.

Далі цикл монтажу повторюється.
Запропонована конструкція бурового верстату

дозволяє виробляти обкладку свердловин труба-
ми різного діаметру, виконувати буріння, монтаж і
демонтаж бурового ставу в автоматичному режи-
мі, дистанційно управляти процесом буріння і за-
безпечує можливість буріння свердловин, зокре-
ма, на об'єкті "Укриття" ЧАЕС, без присутності лю-
дей, в шкідливих для них умовах.
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