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(57) 1 Захисне індикаторне скло, виготовлене з
прозорого матеріалу у формі кола й утворене ли-

цьовою стороною і плоскою тильною стороною,
яке відрізняється тим, що лицьова сторона вико-
нана сферичною, радіус сфери якої визначається
зі співвідношення
R=(2,7-1,3)D,Ae
D - діаметр кола скла, а товщина скла у централь-
ній його точці визначається зі співвідношення
h=(0,14-0,08) D

Корисна модель відноситься до вимірювальної _хибу нерівномірності його товщини і н^пяряпепь
техніки, а конкретніше до конструктивних елемен-
тів приладів і може переважно використовуватися
в оглядових вікнах вимірювальних газових прила-
дів, ЛІЧИЛЬНИКІВ тощо

Відомое захисне індикаторне скло (див пат
Японії № 3-79649, МКВ3 G01D11/26, G12B9/02,
опубл 19 12 91, ИСМ № 82-12-93, стор 41), вико-
нане з прозорого матеріалу й утворене плоскими
лицьовою і тильною сторонами

Загальними ознаками аналога і рішення, що
пропонується є такі скло, виготовлене з прозорого
матеріалу й утворене плоскими лицьовою і тиль-
ною сторонами

Проте у відомому склі нераціонально викорис-
таний матеріал, із якого виготовлено скло Це ви-
кликано тим, що МІЦНІСТЬ ударна плоского скла
нерівномірно розподілена по поверхні скла

Найбільше близьким до запропонованого рі-
шення по технічній сутності і результату, що дося-
гається, є захисне індикаторне скло (див пат
США № 5088257, МКВ5 G01D11/26, опубл
18 02 1992 г ) , виготовлене з прозорого матеріалу
у формі кола й утворене плоскими лицьовою і
тильною сторонами По краю скла виконана тор-
цева ущільнювальна і рівнобіжні лицьовій ущіль-
нювальні поверхні

Загальними ознаками прототипу і рішення, що
пропонується, є такі скло у формі кола, виготов-
лене з прозорого матеріалу й утворене лицьовою і
плоскою тильною сторонами

Проте у відомому склі нераціонально викорис-
таний матеріал, із якого виготовлене скло Це ви-
кликано тим, що МІЦНІСТЬ ударна скла неоднакова
у всіх точках його поверхні Так у центрі такого
скла найнижча МІЦНІСТЬ ударна, яка збільшується
до країв скла Крім того, плоске скло має загальну

ності сторін Загальна маса відомого скла є заве-
ликою

Задачею запропонованої корисної моделі є
удосконалення відомого захисного індикаторного
скла шляхом виконання скла з перемінною товщи-
ною від центру до краю з однаковою підвищеною
МІЦНІСТЮ ударною у всіх точках скла для раціона-
льного використання матеріалу скла і зниження
загальної його маси

Поставлена задача вирішується в такий спо-
сіб У відомому захисному індикаторному склі, ви-
готовленому з прозорого матеріалу й утвореному
лицьовою і плоскою тильною сторонами, ВІДПОВІД-
НО до корисної моделі, лицьова сторона виконана
сферичною, радіус поперечного перерізу сфери
якої визначається зі співвідношення

R=(2,7-1,3) D, де D - діаметр кола скла, а тов-
щина скла у центральній його ТОЧЦІ визначається
зі співвідношення h=(0,14-0,08) D

Суть корисної моделі пояснюється кресленням
(фіг), на якому зображений загальний вид скла,
його поперечний переріз

Захисне індикаторне скло 1 у формі кола ви-
конано з прозорого матеріалу й утворено сферич-
ною лицьовою стороною 2 і плоскою тильною сто-
роною 3 Буквою R позначений радіус сфери ли-
цьової сторони 2, буквою D - діаметр кола скла 1,
h - товщина скла по осі його симетрії (в централь-
ній його точці), тобто в самому вразливому МІСЦІ
Радіус визначається зі співвідношення
R=(2,7-1,3) D, а товщина зі співвідношення
h=(0,14-0,08) D Досліди показали, що при радіусі
сфери, меншому 1.3D, і товщині h, меншій 0.08D,
а також при радіусі R більшому 2.7D і товщині h
більшій 0,14D скло має неоднакову МІЦНІСТЬ удар-
ну у всіх його точках або істотно відрізняється в
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точках близьких до краю від МІЦНОСТІ ударної в
центральній його точці Запропоноване скло виго-
товляється методом штампування, і тому його
розміри відповідають заданим, що не характерно
для скла з обома плоскими сторонами, що вигото-

вляються механічним опрацюванням Запропоно-
ване скло має приблизно однакову підвищену МІЦ-
НІСТЬ ударну у всіх точках поверхні скла (4-7 Дж),
переважно для скла з діаметром від 40 до 170 мм
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