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(57) Установка для непрерывной отливки из-
делий, содержащая полуформы, установлен-

ные на тележках, закрепленных на цепях
сопряженных между собой конвейеров, об-
разующие общий заливочный канал, и зали-
вочное устройство, о т л и ч а ю щ а я с я тем,
что полуформы закреплены на тележках
шарнирно, ось вращения которых смещены
относительно центра тяжести, а конвейер
выполнен вертикально-замкнутым и уста-
новлен наклонно к горизонтальной плоско-
сти.
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Изобретение относится к области литей-
ного производства, в частности к установ-
кам конвейерного типа для литья изделий.

Цель изобретения - упрощение конст-
рукции, снижение металлоемкости и умень-
шение габаритов.

Сущность изобретения поясняется чер-
тежом, где на фиг.1 изображен общий вид
установки, на фиг.2 - вид сверху, на фиг.З
показан разрез по А-А фиг.2 и на фиг.4 пока-
зан вид С.

Установка состоит из конвейера 1 верти-
кально замкнутого вида и установленного
наклонно к горизонтальной плоскости, с
приводной нижней звездочкой 2 и холостой
3, заливочного устройства 4 и движущихся
форм 5, установленных на тележках 6.

Форма 5 состоит из двух полуформ 7 и
8, шарнирно закрепленных на осях 9, на
тележках 6, ось вращения которых смещена
относительно центра тяжести, что способст-
вует самопроизвольному раскрытию пол-
уформ.

В верхней части контейнера смыкаются
полуформы 7 и 8 образуют общий заливоч-
ный канал 10.

Для сопряжения полуформ 7 и 8 на зали-
вочном участке имеются прижимные на-
правляющие планки 11, подпружиненные
пружинами 12, или направляющие выполне-
ны в виде рольганга 13.

Для одинакового раскрытия полуформ
имеются упоры 14. Для удержания пол-
уформ 7 и 8 в раскрытом положении на ниж-
ней ветви конвейера могут устанавливаться
внутренние направляющие 15, а для предва-
рительного раскрытия - конусные раскрыва-
тели 16. При необходимости очистки
полуформ 7 и 8 установка может оснащаться
щетками 17, а для покраски форм - форсун-
кой 18.

Принцип работы: из заливочного уст-
ройства 4 металл поступает в заливочный
канал 10 и с него через литниковые каналы
19 затем попадает в форму 5. Ввиду движе-
ния тележек 6 с полуформами 7 и 8 вверх по
наклонной поверхности, оставшийся металл
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сливается вниз и заполняет последующие или 13 полуформы раскрываются, так как
формы. центр тяжести находится за осью вращения,

а при выходе полуформ на звездочку 3 изде-
Движущиеся формы с металлом затвер- лия, например шары, ссыпаются в желоб

девают и при выходе из направляющих 11 5 20
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