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(57) Пристрій для випуску чавуну та шлаку з до-
менної печі, що містить виконаний у вигляді футе-
рованого кожуха головний жолоб із скімерною
плитою та прилягаючі до нього шлаковідвідний та
чавуновідвідний жолоби, який відрізняється тим,
що головний жолоб виконаний з відстанню від ча-
вунної льотки до скімерної плити, що дорівнює 1,5-
3,0, та шириною, що дорівнює 0,1-0,4 розміру вну-
трішнього діаметра горна доменної печі.

Корисна модель стосується металургії, зокре-
ма пристроїв для розподілу чавуну та шлаку, що
випускаються з доменних печей.

Відомий головний жолоб доменної печі - по
авторському свідоцтву СРСР №1578203, МКВ5

С21В 7/14, 1990, який містить прилягаючий до ньо-
го шлаковий жолоб, скімерну плиту з каналом та
заскімерну частину, і в якому підскімерний канал
розміщений під кутом 10-30° відносно осі головно-
го жолоба, а заскімерна частина виконана цилінд-
ричною, діаметром 0,7-1,0 ширини головного жо-
лоба.

Проте таке конструктивне виконання жолоба
не забезпечує надійного відділення шлаку від ча-
вуну, що призводить до зашлаковування останньо-
го та в цілому знижує строк експлуатації головного
жолоба.

Відомий винахід "Пристрій для випуску чавуну
та шлаку з доменної печі" по авторському свідоцт-
ву СРСР № 1735378, МКВ5 С21В 7/14. 1992, при-
йнятий за прототип.

Пристрій для випуску чавуну та шлаку з до-
менної печі за прототипом містить виконаний у
вигляді футерованого кожуха головний жолоб із
скімерною плитою та прилягаючі до нього шлако-
відвідний та чавуновідвідний жолоби, при цьому
шлаковідвідний жолоб прилягає до головного жо-
лоба на відстані 0,3-0,45 довжини головного жоло-
ба від скімерної плити.

Ознаками прототипу, що співпадають з суттє-
вими ознаками корисної моделі, є: виконаний у
вигляді футерованого кожуха головний жолоб із
скімерною плитою та прилягаючі до нього шлако-
відвідний та чавуновідвідний жолоби.

Недоліком прототипу є неповне відділення
шлаку від чавуну, а це призводить до зашлакову-
вання останнього, що знижує також довговічність
футеровки головного жолоба. Це пояснюється
тим, що у прототипі визначена тільки відстань, що
дорівнює 0,3-0,45 дільниці прилягання шлаковідві-
дного жолоба від скімерної плити, а цього недо-
статньо для оптимального режиму відділення
шлаку від чавуну. Шлак є агресивним середови-
щем для вогнетривкої кладки головного жолоба,
тому його підвищений склад у чавуні знижує її
стійкість.

В основу корисної моделі поставлено задачу
удосконалити пристрій для випуску чавуну та шла-
ку з доменної печі шляхом удосконалення його
конструкції через те, що головний жолоб викона-
ний з відстанню від чавунної льотки до скімерної
плити, що дорівнює 1,5-3,0 та шириною, що дорів-
нює 0,1-0,4 розміру внутрішнього діаметра горна
доменної печі. Таке виконання головного жолоба
дозволяє поліпшити відділення шлаку від чавуну,
знизити зашлакованість останнього, підвищити
довговічність футеровки.

Поставлена задача вирішується тим, що у
пристрої для випуску чавуну та шлаку з доменної
печі, що містить виконаний у вигляді футерованого
кожуха головний жолоб із скімерною плитою та
прилягаючі до нього шлаковідвідний та чавуновід-
відний жолоби, відповідно корисної моделі, голо-
вний жолоб виконаний з відстанню від чавунної
льотки до скімерної плити, що дорівнює 1,5-3,0 та
шириною, що дорівнює 0,1-0,4 розміру внутрішньо-
го діаметра горна доменної печі.
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Причинно-наслідковий зв'язок між сукупністю
суттєвих ознак корисної моделі та технічним ре-
зультатом, який може бути досягнуто, забезпечу-
ється наступним. Відстань від чавунної льотки до
скімерної плити, що дорівнює

1,5-3,0 та ширина головного жолоба на діль-
ниці перевалу для шлаку, що дорівнює 0,1-0,4
розміру внутрішнього діаметра горна доменної
печі, як довели досліди, є оптимальними для най-
більш повного відділення шлаку від чавуну під час
випусків плавок.

При цьому границі цих величин від 1,5 до 3,0
та від 0,2 до 0,4,відповідно, найбільш доцільні для
доменних печей з об'ємом, більшим за 1500 м3, а
границі від 2,0 до 3,0 та від 0,1 до 0,2, відповідно,
переважніше встановити для доменних печей об'-
ємом нижче 1500 м3. Необхідність встановлення
співвідношень розмірів головного жолоба в залеж-
ності від розміру внутрішнього діаметра горна по-
яснюється тим, що останнім визначається кількість
продуктів плавки, які має прийняти та пропустити
головний жолоб доменної печі.

Оптимальність наведених співвідношень під-
тверджується дослідно-аналітичними даними. Від-
стань від чавунної льотки до скімерної плити ниж-
ча за 1,5, а ширина головного жолоба на дільниці
перевалу для шлаку нижча за 0,1 розміру внутріш-
нього діаметра горна доменної печі, призводить до
недостатнього відділення шлаку від чавуну. Збі-
льшення параметрів по відстані від чавунної льот-
ки до скімерної плити головного жолоба вище за
3,0 та по ширині вище за 0,4 від розміру внутріш-
нього діаметра горна доменної печі невиправдано
збільшує габарити пристрою, практично не впли-
ваючи на зашлакування чавуну та відділення від
нього шлаку.

Пристрій для випуску чавуну та шлаку з до-
менної печі пояснюється кресленнями, де на фіг.1
зображений загальний вигляд у розрізі, на фіг.2 -

розріз по А-А перевалу для шлаку головного жо-
лоба.

Пристрій для випуску чавуну та шлаку з до-
менної печі містить виконаний у вигляді футерова-
ного кожуха головний жолоб 1 із скімерною плитою
2, шлаковідвідний жолоб 3 та чавуновідвідний жо-
лоб 4, що прилягають до головного жолоба. Голо-
вний жолоб 1 розміщений при доменній печі 5 з
чавунною льоткою 6 має перевал 7 для шлаку та
перевал 8 для чавуну. При цьому головний жолоб,
виконаний з відстанню від чавунної льотки до скі-
мерної плити, що дорівнює 1,5-3,0 та шириною, що
дорівнює 0,1-0,4 (див. "к" на фіг.2) розміру внутрі-
шнього діаметра горна доменної печі (див."сів" на
фіг.1).

Пристрій для випуску чавуну із доменної печі
працює наступним чином. В процесі випуску про-
дуктів плавки з доменної печі 5 через чавунну льо-
тку 6 здійснюється їх накопичування у головному
жолобі 1, що супроводжується витіканням .шлаку
по шлаковідвідному жолобу 3 та витіканням чавуну
по чавуновідвідному жолобу 4. Відділення та ви-
ведення шлаку здійснюється внаслідок його стри-
мування перед скімерною плитою 2, а відстань до.
цієї плити від чавунної льотки, що дорівнює 1,5-3,0
та ширина головного жолоба в цьому місці, що
дорівнює 0,1-0,4 розміру внутрішнього діаметра
горна, сприяють найбільш повному відділенню
шлаку від чавуну.

Для збереження максимальної температури
рідкого чавуну до випуску наступної плавки жоло-
би можуть закриватися кришками, що мають вен-
тиляційні відсоси для видалення газоподібних
продуктів плавки.

Виконання пристрою для випуску чавуну та
шлаку з доменної печі відповідно корисній моделі
сприяє більш повному відділенню шлаку від чаву-
ну, що знижує зашлакованість останнього дозво-
ляє підвищити довговічність футеровки головного
жолоба, скоротити експлуатаційні витрати.
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