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(57) Изобретение относится к промыш-

ленности строительных материалов, а

именно звукопоглощающих, архитектур-

но-декопативных гипсовых изделий,

предназначенных для облицевки стен

и перегородок и устройства подвесных

потолков. Цель - увеличение произво-

дительности и іірочногти плит при сни-

жении материаловатрат и повышении ка-

чества поверхности плит. Готовят гип-

совую композицию, при этом компоненты

загружают в смеситель
9
 на стенках

емкости и перемешивающем органе кото-

рого имеются остатки композиции пре-

дыдущего замеса. Готовую композицию'

заливают в (Ьорму, выполю?иную о перфо-

рированным поддоном, через отверстия

которого пропушенч пусто^ообразова-

тели ь виде вертикальных пуансонов,

и съемной крышкой
u
 После -заливки пуап-

соны перемещают возвратно-поступатель-

но 2-4 раза со скоростью 0^014 -

0,020 м/с на высоту, равную 0,6-0,8

толщины изделияj а уплотнение осущест-

вляют прессованием под давлением 6-

8 МПа путем перемещения крышки. 4 ил
о
,

1 табл»

Изобретение относится к промышлен-

Н(. сти строительных материалов и может

быть и«чпользовано при производстве

звукопоглощаюших, архитектурно-декора

тивных и т
о
п, гипсовых изделий, пред-

назначенных для облицовки стеь и пере

городок и устройства подвесных по-

толков ,

Цель изобретения - увеличение про-

изводительности и прочности плит при

снижении материалозатрат и повышении

качества поверхности плит.

При изготовлении зЕукопоглощаю-

щих гипсовых плит в смеситепь подают

воду, стекловолокно, ускоритель сро-

ков схватывания, гипсовое

Б качестве ускорителя сроков схваты-

вания используют остатки гипсовой ком-

позиции предыдущего тамеса со сроком

затворения 2—6 мин в копичестве 2-3%

от массы гипсового вяжущего, а формо-

вание выполняют в замкнутой оснастке

со съемной крышкой и перфорированным

поддоном, посаженным своими отверс-

тиями на установленные вертикально

пуансоны, которые сразу после заливки

композиции 2-4 раза плавно со скоро-

стью 0,014-0„020 м/с перемещают воз-

зрятчо-поступа^єльно в вертикальной

плоскости на высоту, равную 0,6-0,8

толщины изделия
s
 после чего осуществ-

ляют прессование под давлением 60 -_

сд
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80 кгс/см
2
 путем перемещения крышки

до установки ее в проектное положе-

ние „

3 качестве гипсового вяжущего ис-

пользуют специальный гипс.

Ускорителем сроков схватывания слу-

жат остатки затвердевшей гипсовой

.композиции предыдущего замеса, остав-

шиеся на стенках смесительной емкое- j

ти и перемешивающих органах и не тре-

бующие дополнительной переработки и

подготовки
о
 Остатки затвердевшей гип-

совой композиции в период
 F
HX исполь-

зования (со сроком затворения 2—6 і

мин) находятся в переходном состоя-

'нии от полуводного до двуводногэ суль-

фата кальция и содержат в составе, %:

74; CaSO
4
-0,5H

2
O 26;

После затвердевания гипсовой сме-

си изделия расформовывают путем вер-

тикального перемещения перфорирован-

ного поддона в крайнее верхнєє поло-

жение.

П р и м е р ы 1-5. Для изготовле-

ния звукопоглощающих гипсовых плит

применяют специальный гипс, характе-

ризующийся тонкостью помола - остат-

ком на сите Р 02 - 4%, сроками схва-

тывания: начало 12, конец 23 мин,

прочностью в возрасте 2 ч: при изгибе

32, при сжатии 54 кгс/см
2
, стеклово-

локно с длиной нитей 8-15 мм в количе-

стве 0,5% от массы гипса
г
 остатки

гипсовой композиции предыдущего заме-

са в количестве 1,9-3,1% от массы гип-

са и веду в количестве, ибеспечиваю-

CaS0
4
 3,5; стекловолокно 0,5. Они так-эд

 щ е м
 Диаметр расплыва формовочной ком-

же отличаются от природного двувод-

ного гипса по своей структуре
о
 Б от-

личие от крупнокристаллической струк-

туры природного двуводного гипса ос-

I татки предыдущего замеса ы результате 25

происшедшей перекристаллизации харак-

теризуются мелкокристаллической струк-

турой,, Кроме того, в них содержится
;
еще и стекловолокно, В процессе пере-

мешивания форМОВОЧНОЙ КОМПОЗИЦИИ ОС- 3Q

татки предыдущего замеса, перемеии-

ваясь повторно, легко измельчаются.

•и, имея большую по сравнению с порош-

ком природного гипса дисперсность,.

позиции 125 мм,

Указанные компоненты смешивают до

однородного состояния и из полученной

композиции формуют звукопоглощающие

плиты в замкнутой оснастке со съемкой

крышкой и перфорированным поддоном,

посаженным отверстиями на установлен-

ные вертикально пуансоны
о
 Сразу после

заливки в формовочную оснастку ком-

позиции пуансоны плавно с заданной

скоростью перемещают возвратно-посту-

пательно в вертикальной плоскости на

определенную высоту, поспе чего осу-

ществляют прессование путем перемеще-

ускоряют процесс схватывания и тверде-,
5
 ния крышки в проектное положение.

ния гипсового сырца
о

Стекловолокно получают путем рубки

ровинга из стеклянных комплексных ни-

тей на отрезки длиной 8-15 мм
с

Применяют воду, пригодную для при- 40

готовления бетонов и растворов
о

На фиг
о
 1 показана форма при за-

полнении гипсовой композицией$ на

фиГо 2 - форма при возвратно-посту-

пательном перемещении пуансонов в вер'45

тккальной плоскости; на фиг. 3 - фор-

ма при прессовании; на фиг.4 - форма

при расформовке изделий„

замкну-На фиг, 1-4 обозначены: 1

тая оснастка; 2 - съемная крышка; 3 -

перфорированный поддон; 4 - пуансоны;

5 - звукопоглощающая гипсовая плита„

Перфорированный поддон 3 служит

для захода в него пуансонов 4, кото-

рые на период формования остаются выс-

тупающими над поддонои и служат для

образования перфорированной гипсовой

плиты 5„
г

50

Режимы выполнения способа и резуль-

таты испытаний плит приведены в таб-

лице
 о

Изготовленные по примерам 2-4 зву-

копоглощающие гипсовые плиты выдержи-

вают максимальную разрушающую нагруз-

ку, превышающую их 7-8-кратную массу,

и характеризуются гладкой с глянцевым

блеском лицевой поверхностью.

Введение з качестве ускорителя сро-

ков схватывания остатков гипсовой ком-

позиции предыдущего замеса обеспечи-

вает более плавное схватывание и бы-

строе последующее твердение формовоч-

ной композиции благодаря содержанию

в них к моменту формования сульфата

кальция различного модификзционного

состава^

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ изготовления звукопоглощаю-

щих гипсовых плит, включающий загруз-

ку в смеситель воды, стекловолокна,
 v



ускорителя сроков схватывания, гипсо-

вого вяжущего, заливку гипсовой компо-

зиции в форму с поддоном, снабженным

пустотообразоватєлями, и съемной крыш-

кой, уплотнение и распалубку, о т л и-

ч а ю - ц и й с я тем, что, с цепью

увеличения производительности и проч-

ности плит при снижении материалозат-

рат и ПОВЬІШЄНІЇИ качества поверхности m

•плит, после заливки композиции в фор-

му пус отообразователи, выполненные

в виде вертикальнії пуансонов, пропу-

щенных через перфорированный поддон,
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перемещают возвратно-поступательно 2-

4 раза со скоростью 0,014-0,020 м/с

на высоту, равную 0,6-0,8 толщины пэ-

делпя, а уплотнение осуществляют прес-

сованием под давлением 6-8 МПа путем

перемещения крышки, причем загрузку

компонентов производят в смеситель, ла

стенках емкости и перемешивающем ор-

гане которого имеются остатки компо-

зиции прерыдушего замеса в количестве

2-3% от массы гипсового вяжущего со

сроком затворения 2-6 мин.

Рример Содер- Время

Предла-
гаемый

компо-
зиция,
Z от
массы
пгаса

1,9

выдер-
живания

fOBOl!

компо-
зиции,
инн

верти-

реме-
щечвії
п>ан-
сонов

Скорость
перемеще-
ния ггуан-
соьов,

м/с

Отноше-
ние 1!Ы-
соты пе-
ремеще-
ния пу-
ансонов
•с т оп-
ашне из-
делия

прес
сова
ния,

Потери
питсо-
вой
компо-
зиции.

Произ-
води-
те л ь -
ность,

0,013 0,5 55

2 2.0 2

3 2,5

4 3,0 6

5 3.

0,0(4 0,6

3 0,017 0,7

0,020 0,8 80

5 0,02! 0,9 85

Изве-
стный

0.8

0,6

0.7

1,3

1,8

2,2

2,3

б-кратнря
масса
ПЛИТЫ

7-крвітная
масса
плиты

8-кратная
масса
плчты

7-краткая
масса
плиты

6-кратная
масса
опиты

5-кратная
масса
плиты

Гладкая с
незначні ель
ной порис-
тостью

Гладкая с
глянцевым
блеском

То же

- " -

Гладкая с
челкимн ра-
ковинами

Наличие мик-
ротрещин,пор
и раковин
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