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Запропонована корисна модель належить до процедури сертифікації фахівців з 
неруйнівного контролю (НК) та може бути використана для виготовлення екзаменаційних 
зразків з ультразвукового методу НК. Екзаменаційні зразки використовуються на практичній 
частині кваліфікаційного іспиту, під час якого кандидат повинен продемонструвати здатність 
практичного виконання ультразвукового НК. 5 

Рівень техніки: неруйнівний контроль, сертифікація персоналу з неруйнівного контролю. 
Відомий спосіб [1] виготовлення екзаменаційного зразка для проведення кваліфікаційного 

іспиту у фахівців з ультразвукового неруйнівного контролю, який включає вибір типу 
конструктивного вузла, вибір матеріалу заготовок для зразка, підготовка поверхні зразка для 
проведення контролю, аналіз результатів контролю і прийняття рішення щодо відповідності 10 

зразка встановленим нормативним вимогам, маркування екзаменаційного зразка і складання 
його паспорту. 

Недоліками даного способу є відсутність операцій придання заготовкам відповідної форми, 
ультразвуковий контроль матеріалу заготовок і прийняття рішення про їх придатність для 
виготовлення зразка, зварювання заготовок зразка за встановленою технологією, виготовлення 15 

в зварному з'єднанні одного або кількох дефектів, які є типовими для даної технології 
виготовлення, розробка технологічної інструкції на проведення ультразвукового контролю 
зварного з'єднання зразка, незалежний ультразвуковий контроль та складання протоколів 
контролю. Це призводить до неточності в виготовленні зразка і, відповідно, до наступних 
помилок в оцінюванні кваліфікації фахівця, що екзаменується. 20 

Найбільш близьким способом за технічною суттю і за результатом, що заявляється, є спосіб 
[2] виготовлення екзаменаційного зразка для проведення кваліфікаційного іспиту у фахівців з 
ультразвукового неруйнівного контролю, який включає вибір типу конструктивного вузла, вибір 
матеріалу заготовок для зразка, підготовку поверхні зразка для проведення контролю, 
виготовлення в зварному з'єднанні одного або кількох дефектів, які є типовими для даної 25 

технології виготовлення, незалежний ультразвуковий контроль та складання протоколів 
контролю, аналіз результатів контролю і прийняття рішення щодо відповідності зразка 
встановленим нормативним вимогам, маркування екзаменаційного зразка і складання його 
паспорту. 

Суттєвими недоліками даного способу є відсутність операцій придання заготовкам 30 

відповідної форми, ультразвуковий контроль матеріалу заготовок і прийняття рішення про їх 
придатність для виготовлення зразка, зварювання заготовок зразка за встановленою 
технологією, розробка технологічної інструкції, на основі якої виконується ультразвуковий 
контроль зварного з'єднання зразка двома незалежними фахівцями. Це призводить до 
неточності в виготовленні зразка, низької якості зразка, великої розбіжності в результатах 35 

незалежного контролю і, відповідно, до наступних помилок в оцінюванні кваліфікації фахівця, 
що екзаменується. 

Задачею корисної моделі є підвищення рівня якості під час оцінювання кваліфікації фахівця 
з неруйнівного контролю. 

Поставлена задача вирішується за рахунок того, що за відомим способом, який включає 40 

вибір типу конструктивного вузла, вибір матеріалу заготовок для зразка, придання заготовкам 
відповідної форми, ультразвуковий контроль матеріалу заготовок і прийняття рішення про їх 
придатність для виготовлення зразка, зварювання заготовок зразка за встановленою 
технологією, виготовлення в зварному з'єднанні одного або кількох дефектів, які є типовими для 
даної технології виготовлення, підготовку поверхні зразка для проведення контролю, розробку 45 

технологічної інструкції на проведення ультразвукового контролю зварного з'єднання зразка, 
незалежний ультразвуковий контроль та складання протоколів контролю зварного з'єднання 
двома фахівцями не нижче II рівня, аналіз результатів контролю і прийняття рішення щодо 
відповідності зразка встановленим нормативним вимогам, маркування екзаменаційного зразка і 
складання його паспорту на підставі компіляції двох незалежних протоколів контролю, згідно з 50 

корисною моделлю, після виготовлення екзаменаційного зразка, спочатку розробляється 
технологічна інструкція на проведення ультразвукового контролю зварного з'єднання зразка, а 
потім на основі цієї технологічної інструкції, при однакових технологічних умовах, виконується 
незалежний контроль зварного з'єднання зразка двома фахівцями не нижче II рівня. 

Розробка на початковому етапі технологічної інструкції на проведення ультразвукового 55 

контролю зварного з'єднання зразка, а потім на основі цієї технологічної інструкції, при 
однакових технологічних умовах, виконання незалежного контролю зварного з'єднання зразка 
двома фахівцями не нижче II рівня дає можливість уникнути значної розбіжності в результатах 
контролю незалежними фахівцями, а відповідно і більш якісно провести оцінювання кваліфікації 
фахівця НК під час іспиту. 60 
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з ультразвукового неруйнівного контролю, який включає вибір типу конструктивного вузла, вибір 
матеріалу заготовок для зразка, придання заготовкам відповідної форми, ультразвуковий 
контроль матеріалу заготовок і прийняття рішення про їх придатність для виготовлення зразка, 
зварювання заготовок зразка за встановленою технологією, виготовлення в зварному з'єднанні 
одного або кількох дефектів, які є типовими для даної технології виготовлення, підготовку 15 

поверхні зразка для проведення контролю, розробку технологічної інструкції на проведення 
ультразвукового контролю зварного з'єднання зразка, незалежний ультразвуковий контроль та 
складання протоколів контролю зварного з'єднання двома фахівцями не нижче II рівня, аналіз 
результатів контролю і прийняття рішення щодо відповідності зразка встановленим 
нормативним вимогам, маркування екзаменаційного зразка і складання його паспорту на 20 

підставі компіляції двох незалежних протоколів контролю, який відрізняється тим, що після 
виготовлення екзаменаційного зразка, спочатку розробляється технологічна інструкція на 
проведення ультразвукового контролю зварного з'єднання зразка, а потім на основі цієї 
технологічної інструкції, при однакових технологічних умовах, виконується незалежний контроль 
зварного з'єднання зразка двома фахівцями не нижче II рівня. 25 
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