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высших категорий вытяжкь. Цель изоб-

ретения - снижение склонности к ста-

рению. Цель достигается тем, что в

сталь дополнительно вводят ванадий и

кальций при следующем соотношении

компонентов, мас,%: углерод 0,03 -

0,07; марганец 0,20-0,35; алюминий •

0,02-0,07; ванадий 0,01-0,10,' кальций

0,001-0,020; железо - остальное.
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Изобретение относится к металлур-

гии, в частности к сталеплавильному

производству, и может быть использо-

вано при производстве холоднокатаного

конструкционного листа высших катего-

рий вытяжки.

Цель изобретения - снижение склон-

ности к старению.

Сталь выплавляют в индукционной

печи емкостью 50 кг. Слитки подверга-

ют горячей ковке, горячей прокатке

до толщины 2,5 мм. После этого, го-

рячекатаную полосу подвергают холод-

ной прокатке до толщины 0,8-0,9 мм.

Холоднокатаную полосу отжигают при

700°С в течение 2 ч. Отожженный ме-

талл дрессируют с .обжатиями 0,8-t,0%,

Химический состав сталей представлен

в табл. 1.

Механические испытания проводят

на плоских стандартных образцах. Ре- •

зультаты механических испытаний пред-

ставлены в табл, 2,

Исследования показали, что сталь 25

предлагаемого состава имеет прочност-

20

ные характеристики (предел текучести,-

предел прочности), соответствующие

аналогичным характеристикам известной

стали. Однако показатель старения у

стали предлагаемого состава ниже,чем

у известной стали, что приводит к

повышению выхода годного высших ка-

тегорий вытяжки.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Сталь, содержащая углерод, марга-'

нец, алюминий и железо, о т л и ч а -

ю щ а я с я тем, что, с целью сниже-

ния склонности к старению, она допол-

нительно содержит ванадий и кальций

при следующем соотношении компонен-

тов, мас.%:

Углерод 0,03-0,07

Марганец 0,20-0,35

Алюминий . О,02-0,07

Ванадий 0,01-0,10 ' /

Кальций ' 0,001-0,020

Железо • Остальное

Т а б л и ц а 1

Сталь Содержание элементов, м а с і

Угле-
род

Нарга-' Крем-
ней пий

Каль-
ций

Алюнн-
ний

Вана-
дий

Хром Никель Недь Фосфор Сера

(Тредла-
гаемая

2

Э
Извест-
ная

4

5

6

0

0

0

0

0

0
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.05

,07
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,05

,07

0

0

9

0

0

0
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,35

,20

,30

,35

0,

0,

0,

-
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008

010

0

0

0

,001

,0Ю

,020

-

-

0

0

• о

0

0

0

,02

,05

,07

,02

,05

,07

0,01

0,05

0,10

-

-

0

0

0

-

-

,02'

,03

,03

0

0

0

-

-

,02

,06

0

0

0

-

-

,01

,04

,06

0

0

0

-

-

,015

,018

,020

0

0

.0

-

-

,020

,023

,025

Сталь Предел

теку-

чести,

СГ
Т
,

МПа

2

Т

Предел

прочнос-

ти , G
 в
 .

МПа

3

а б л и ц а

Относи-

тельное

удлине-

ние &
4
 ,

%

4

2

Индекс

старе-

ния,

МПа

5

Предла-

гаемая

1

2

3

174

179

196

284

274

304

40

41

40

,0

,5

,0

60

40

40
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Продолжение табл.2

і

Извест-
ная

4

5

6

2

157

186

191

3

274

289

304

4

40,0

39,5

39,0

5

90

80

80
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