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(54)(57) МУЛЬДА ЗАВАЛОЧНОЙ МАШИНЫ,

содержащая переднюю, заднюю и боко-

вые спинки, днище, замок для соедине-

ния с хоботом завалочной машины и

расположенную поперек мульды наклон-

ную перегородку, о т л и ч а ю щ а я -

с я тем, что, с целыо улучшения по-

дачи заправочных материалов в стале-

выпускное отверстие со стороны рабо-

чего пространства печи, наклонная

Перегородка установлена по высоте

РМКОСТИ мульды,і не превышающей высо-

ту ее боковых стенок, и наклонена в

сторону задней стенки мульды под уг-

лом 20 - 45 , при этом расстояние от

нижнего основания наклонной перего-

родки до передней стенки мульды рав-

но 1/10 - 1/5 длины мульды.
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Изобретение относится к области

металлургии, а именно к конструкции

устройств для загрузки материалов в

сталеплавильные печи.

Целью изобретения является улучше- 5

ние подачи заправочных материалов в

сталевыпускное отверстие со стороны

рабочего пространства печи.

На фиг. 1 представлена мульда,

вид сбоку; на фиг. 2 - то же, вид Ю

сверху; на фиг. 3 - мульда в работе.

Мульда завалочной машины изготав-

ливается литой, как обычно в форме

параллелепипеда и состоит,из емкос-

ти 1, ограниченной передней стен- Ї5

кой 2, боковыми стенками 3, задней

стенкой 4, заканчивающейся для соеди-

нения с хоботок завал-очной машины

замком 5, и днищем 6. Внутри емкос-

ти 1 поперек ее, на уровне бортов 20

боковых степок З, установлена наклон-

ная перегородка 7, выполненная в ви-

де отражательной плиты под углом 20-

А5 к задней стенке 4 мульды.

Заправку сталевыпускного отверс- 25

тия мартеновской печи с помощью пред-

лагаемой мульды осуществляют следую-

щим образом.
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Дозированную порцию заправочного

материала, например железной РУДЫ,

из обычной мульды для завалки лома

в печь загружают завалочной машиной

в емкость 1, которая благодаря нали-

чию наклонной перегородки 7 сосредо-

'тачивается преимущественнов передней

части мульды.При минимальном наклоне
1

перегородки угол естественного откоса

для пары руда-металл перегородки 7 мо-

жет оказаться-недостаточным для сос-

редоточения заправочного материала в *0

передней части мульды. В этом случае

он компенсируется во время поднятия

мульды хоботом завалочной машины.

Вследствие наличия зазоров в замковой

части 5 между хоботом и мупьдой при 45

ее поднятии, последняя провисает,

как бы увеличивая при этом угол ес-

тественного откоса пары руда-металл,

в результате чего заправочный матери-

ал занимает определенное место в пе~ 50

редней части мульды. Затем мульду че-

рез завалочное окно вводят в рабочее

пространство аечи к месту расположе-

ния сталевыпускного отверстия и пере-

ворачивают ее хоботом зав?лочнсй ма-

шины. При этом заправочный материал,

ссыпаясь над сталевыпускным отверсти-

ем, закрывает его.
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В связи с тем, что предложенная

мульда завалочной машины предназначе-

на для подачи заправочных материалов

непосредственно в сталевыпускное от-

верстие, необходимо, чтобы ее длина

была равна расстоянию от максимально

введенного в пространство мартеновс-

кой печи хобота завалочной машины до

задней стенки печи.

Угол н.аклона перегородки 7 предла-

гаемой мульды выбирают с таким расче-

том, чтобы расстояние между ее верх-

ним основанием и передней стенкой 2

было равно или больше длины емкости

обычной мульды для завалки лома в

мартеновскую печь. Это обуславливает- •

ся тем, что при загрузке предлагаемой

мульды заправочным материалом из обыч-

ной мульды для завалки лома в печь

заправочный материал не рассыпается

за пределы емкости 1, ограниченной

наклонной перегородки 7 и передней

стенкой 2.

Расстояние от нижнего основания

наклонной перегородки 7 до передней

стенки 2 выбирают в зависимости от

необходимого количества заправочного

материала для закрытия стапевыпускно-

го отверстия. Для того, чтобы запра-

вочный материал при кантовке его с

мульды в рабочем пространстве печи

весь попал в сталевыпускное отверстие,

необходимо, чтобы он был сконцентри-

рован в передней части мульды. Это

достигає.ся наличием наклонной пере-

городки 7, ограничивающей расстояние

между ее нижним основанием и перед-

ней стенкой 2 мул ьды.

Граничные пределы угла наклона пе-

регородки мульды 2 0 - 4 5 и расстоя-

ние между нижним основанием наклонной

перегородки 7 и передней стенкой 2

Ііульдьі 1/10 - 1/5 установлены экспе-

риментальным путем.

Установлено, что при угле накло-

на перегородки 7 менее 20 заправоч-

ный материал не полностью сосредота-

чивается в передней части мульды,

часть его удерживается на перегород-

ке 7 и при кантовке его в рабочем

пространстве печи падает не только

в сталевыпускное отверстие, но и за

его пределы, и, следовательно, дози-

рованная порция заправочного материа-

ла оказывается недостаточной для

закрытия сталевыпускного отверстия.

Угол наклона перегородки 7 более

45 ' приводит к уменьшению расстояния



между передней стенкой 2 мульды и

верхним основанием перегородки 7 или

к увеличению рагсточния между нижним

основанием перегородки 7 и передней

стенкой 2 более 1/5 длины мульды. В

первом-случае усложняется загрузка

мульды, так как заправочный материал

рассыпается за ее пределы, во втором-

заправочный материал при его кантор-

ке в рабочем пространстве печи ссы-

пается не только в сталевыпускное

отверстие, но и за его пределы.

Расстояние между нижним основани-

ем перегородки
 7
 и передней стенкой

2 мульды менее 1/Ю длины мульды не

достаточно для вместимости заправоч-

ного материала, необходимого для
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заправки сталевыпускного отверстия

печи.

Использование предпоженього тех-

5 нического решения в производстве по-

зволит значительно облегчить труд

и сократить время на закрытие стале-

выпускного отверстия и, следователь-

но , за счет этого увеличить произвоц-

10 ство стали, на каждой плавке сокра-

тить расход •заправочного материал-а,

например железной руды, до Ю т. По-

скольку железная руда является окис-

лителем, снижение ее в завалке поз-

15 воляет увеличить в завалку количест-

ва лома и соотве гственно сократить

расход жидкого чугуна.
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