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ГОСТ 9045-80 "Прокат тонколистовой
холоднокатаный из малоуглеродистой
качественной стали для холодной штам-
повки". Сталь марки 08кп.

Изобретение относится к металлур-
гии, в частности к составу стали, и
может быть использовано при производ-
стве тонкого листа для эмалирования.

Цель изобретения - улучшение штам-
пуемости стали для эмалирования путем
увеличения пластичности, повышение
предела прочности, показателя водород-
ного охрупчивания и характеристик
эмалируемости.

Сталь выплавляли в индукционной
печи емкостью 100 кг, разливали на
22-90

(54) СТАЛЬ ДЛЯ ЭМАЛИРОВАНИЯ
(57) Изобретение относится к черной
металлургии, в частности к составу
стали, и может быть использовано при
производстве тонкого листа для эмали-
рования. Цель изобретения - улучшение
штампуемости путем увеличения плас-
тичности, повышение прочности, пока-
зателя водородного охрупчивания и ха-
рактеристик эмалируемости. Сталь до-
полнительно содержит алюминий, титан,
бор и кальций при следующем соотноше-
нии компонентов, мас.%: углерод 0,03-
0 , 1 , марганец 0,20-0,4, медь 0 ,01-
0,06, сера 0,005-0,03, алюминий 0,02-
0,07, титан 0,005-0,05, бор 0,001-
0,01, кальций 0,0005-0,001, железо
остальное. 2 табл.

слитки, производили горячую прокатку
на полосы толщиной 25 мм при темпера-
туре конца прокатки 91О-92О(7С, холод-
ную прокатку на полосы толщиной 0
1,0 мм, отжиг при 7OO°i5°C с выдерж-
кой 2 ч,
1,0%.

дрессировку с обжатием 0,8-

Химический состав стали приведен
в табл. 1; Результаты проведенных ис-
пытаний приведены в табл. 2.
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Т а б л и ц а 1
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Т а б л и ц а 2

Характеристики пригодности к эмалированию
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1572042
Показатели механических свойств

определяли'по ГОСТ 11701-84, штампуе-
мость (глубшгу сферической лунки при
выдавливании, Е1= - по ГОСТ 10510-74,
для оценки пригодности стали к эмали-
рованию определяли показатель водо-
родною охрупчивания (ft) и производи-
ли испытания на склонность к образова-

Ф о р м у л а и
6

з о б р е т є н и я

Сталь для эмалирования, содержащая
углерод, марганец, медь, серу и желе-
зо, о т л и ч а ю щ а я с я тем,
что, с целью улучшения штампуемости
путем увеличения пластичности, повы-
шения предела прочности, показателя

нию дефекта эмалевого покрытия "рыбья \Q водородного охрупчивания и характерис-
чешуя согласно методике в рекомендуе-
мом приложении к ГОСТ 24244-80.

Технология производства предложен-
ной стали по сравнению с известной су-
щественно не изменяется. Производство г^
предложенной стали взамен известной
позволяет повысить качество эмалируе-
мых изделий и устранить брак при штам-
по„вке.

Применение стали предложенного сое-20
тава позволяет обеспечить производст-
во эмалированной посуды из экономично-
го металла отечественного производст- *
ва, при этом исключить использование
импортных материалов, * 25

тик эмалируемости, она дополнительно
содержит алюминий, титан, бор и каль-
ций при следующем соотношении компо-
нентов, мас.%:

Углерод
Марганец
Медь
Сера
Алюминий
Титан

Бор
Кальций
Железо

0,03-0,1
0,2-0,4
0,01-0,06

0,005-0,03
0,02-0,07
0,005-0,05
0,001-0,01
0,0005-0,001

Остальное
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