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МЕРТЕЛЯ

(57) Изобретение относится к соста-

вам кладочных растворов динасовых

мертелей для связывания динасовых

кирпичей в кладке различных тепловых

агрегатов. Изобретение позволяет

улучшить кладочные свойства раство-

ра при уменьшении пористости получае-

мого мергельного шва. С этой целью

в раствор мертеля, содержащий, мас.%:

кварцит 40-55; динасовый бой 18-28;

огнеупорную глину 6-10; кальциниро-

ванную соду 0,1-0,2 и воду 16-24, вво-

дят 0,9-2,8 мас.% водного раствора

сернокислого алюминия 4-6%-ной кон -

центрации. Растекаемость кладочного

раствора мертеля 105-110 мм, проч-

ность сцепления после сушки при

110 С 11-15 МПа и после обжига при

1500°С 14-20 МПа. Открытая порис-

тость мертельного шва после сушки

при 110*0 17,2-18,3 МПа и после об-

жига при 1150*0 15,5-17,4 МПа.2 табл.

О
<0

(Л

оо
OS
оо
OS



1 1368301

Изобретение относится к составам
кладочных растворов динасовых мерте-
лей для связывания динасовых кирпи-
чей в кладке различных тепловых аг-
грегатов.

Целью изобретения является улуч-
шение кладочных свойств раствора при
уменьшении пористости мертельного шва

Приготовление кладочного динасо-
вого мертеля осуществляют в шнековом
смесителе, загружая туда предвари-
тельно приготовленный порошок, сос-
тоящий из кварцита, динасового боя,

ны, имеют низкую открытую пористость
как после сушки, так и после обжига
и небольшую усадку.

5
Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Кладочный раствор динасового мер-
теля, включающий кварцит, динасовый

10 бой, огнеупорную глину, кальциниро-
ванную соду, воду и добавку, о т -
л и ч а ю щ и й с я тем, что, с це-
лью улучшения кладочных свойств раст-
вора при уменьшении пористости мер-

огнеупорной глины и соды. Одновремен- 15 тельного шва, он в качестве добавки
но в смеситель подают воду и раствор содержит водный раствор сернокисло-

сернокислого алюминия 4-6%-ной кон-
центрации. Смешение продолжается
15-20 мин.

На образцах, полученных литьем ра- 20
створа мертеля, испытаны составы,
приведенные в табл. 1.

В табл. 2 приведены свойства сос-
тавов.

Как видно из табл. 2 предлагаемые 25
составы растворов динасового мерте-
ля обладают хорошими кладочными
свойствами, растекаемостью и проч-
ностью сцепления. Вместе с тем, об-
разцы, отлитые из предлагаемых сое- 30
тавов растворов, достаточно огнеупор-

го алюминия 4-6%-ной концентрации
при следующем соотношении компонен-
тов, мас.%:

Кварцит 40-55
Динасовый бой 18-28
Огнеупорная
глина 6-10
Кальцинированная
сода 0,1-0,2
Вода 16-24
Водный раствор
сернокислого
алюминия 4-6%-

нои концентра-
ции 0,9-2,8

Компоненты Содержание комопнентов,

1 (из-
вестный)

2 (опти-
мальный)

3 (пре-
дельный)

мас.%, в

4 (пре-
дельный)

Т а б л

составе

5 (пре-
дельный)

и ц а 1

6 (пре-
дельный)

Кварцит , 50

Динасовый бой 22

Огнеупорная глина 7,8

Кальцинированная

сода 0,1

Водный раствор
сернокислого алю-
миния 4-6%-ной
концентрации

Вода 20

Водный раствор
лигносульфата
плотностью
1,02-1,04 г/см
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Т а б л и ц а 2

Свойства

Растекаемость кла-

дочного раствора

мертеля, мм

Прочность сцеп-

„ ления, МПа

после сушки при

; 110°С

; после обжига

1 при 1500°С

1 (из-

вестный)

130

5

8

Показатели для составе

2 (опти-

мальный)

107

15

20

3 (пре-

дельный)

,

110

13

18

4 (пре-

дельный)

105

11

14

і

5 (пре-

дельный)

109

' 13

16

6 (пре-

дельный)

105

12

15

Открытая пористость

мертельного шва, %:

после сушки

при 110°С

после обжига
при 1500°С

Линейная усадка пос

ле обжига при

Огнеупорность, С

22,6 17,2 17,5 17,9 18,0 18,3

18,6 16,0 15,5 17,0 16,2 17,4

1,5 0,3 0,4 0,3 • 0,6 0,7
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