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(57) Изобретение относится к области

станкостроения и может быть исполь-

зовано при шлифовании зубчатых изде-

лий, в т.ч. некруглых колес
в
 профиль-

ным кругом. Цель изобретения - рас-

ширение технологических возможностей

за счет возможности правки фасонных

поверхностей. Поставленная цель дос-

тигается тем, что закрепленный в шпин-

деле станка фасонного шлифования

круг 6 правится посредством устройст-

ва, копир 3 которого установлен со—

осно обрабатываемому изделию 2, На

поршне 4 устройства смонтирован ры-

чажный механизм, состоящий из шатуна

7 и одноплечего рычага 8, шариирно

соединенных с корпусом и между собой.

Рычаги 8 снабжены щупами 9 и алмаз-

ными карандашами 10, Щупы вводятся

во впадину копира, который выполнен

в виде эталонного зубчатого изделия.

После опускания шлифовального круга

посредством рукояток 11 поочередно

проводят правку фасонного профиля ал-

мазными карандашами 10. После за-

вершения правки шлифовальный круг

поджимают над копиром и переводят в

зону шлифования впадины зубьев изде-

лия. 3 ил.
чияад
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Изобретение относится к станко-

строению и может быть использовано

при шлифовании зубчатых изделий, в

т.ч. иекруглых колес, профильным кру-

гом.

Цель изобретения — расширение тех—

нологических возможностей за счет

правки фасонных поверхностей круга.

На фиг,1 показано устройство, об-

щий вид; на фиг.2 — вид по стрелке А

на фиг.1; на фиг.З - разрез Б—Б на

фиг,2,

Устройство для правки шлифовально-

го круга со'держит оправку 1, на кото-

рой закреплены (одно или несколько

штук) изделие 2 (например, некруглое

зубчатое колесо) и копир 3, Оправка

1 бадируется в расточках корпусов 4

и сверху закрепляется крышками 5,

Шлифовальный круг 6 крепится на

шпинделе станка. На корпусе 4 смон-

тирован рычажный механизм, состоящий

из щатуна 7 и одноплечего рычага 8,

соединенных с корпусом и между собой

с помощью шарниров.

Со стороны шлифовального круга

рычаги 8 снабжены щупами 9 и алмаз-

ными карандашами 10.

Рукоятги 11 предназначены для

ручного перемещения рычага 3 (т.е.

алмазного карандаша 10) при правке

боковых поверхностей круга 6, Пружи-

ны 12 предназначены для выбора зазо-

ров в шарнирах рычажного механизма.

Механизм I3 осевого регулирования

(не показан) для настройки алмазного

карандаша 10 может быть выполнен,

например, винтовым. Рабочие поверх-

ности копира 3, щупов 9 и алмазных

карандашей 10 (точка К) лежат в од-

ной плоскости Е (фнг,3).

Процесс правки шлифовального кру-

га осуществляется следующим образом.

Обрабатываемое изделие, например

некруглое зубчатое колесо 2 с оправ-

кой 1 и копиром 3, устанавливают на

'корпусе 4, выставляют по одной из

впадин относительно шлифовального

круга 6 и закрепляют крышками 5, Щу-

па 9 вводят во впадину копира 3,
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Опускают вращающийся шлифовальный

круг 6 и поочередно покачивая за ру-

коятки 11 производят правку шлифо-

вального круга 6 алмазными каранда-

шами 10. После завершения профилиро-

вания шлифовального круга 6 его под-

нимают над копиром 3 и переводят в

зону шлифовки впадины зубьев изделия

и шлифуют ее. После шлифования шлифо-

вальный круг 6 переводят в зону прав-

ки. Раскрепляют крышки 5, блок из

деталей I, 3 и 2 разворачивают и пос-

ле ориентации на шлифовку новой впа-

дины — закрепляют крышками 5, Затем

осуществляют профилирование шлифо-

вального круга 6 и шлифуют впадину

аналогично описанному. Благодаря от-

сутствию механизма деления на зуб

исключается ошибка деления, т,е, по-

вышается точность копирования, а так-

же упрощается конструкция устройства.

Для ̂ осуществления точного копирования

необходимо, чтобы режущие вершины К

алмазных карандашей 10 находились в

одной плоскости с контактными обра-

зующими соответствующих щупов 9, а

указанные оси должны быть параллель-

ны оси обрабатываемого некруглого

зубчатого колеса 2,

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Устройство для правки шлифоваль-

ного круга, в корпусе которого"за-

креплен рычажный механизм, несущий

щуп и алмазный карандаш, и содержа-

щее копир, о т л и ч а ю щ е е с я

тем, что, с целью расширения тех"

нологических возможностей за счет

правки фасонных кругов» рычажный ме-

ханизм выполнен в виде закрепленного

в корпусе кривошипа и одноплечего

рычага, один конец которого шарнирно

закреплен на кривошипе, а на другом

размещены щуп и алмазный карандаш,

рабочие поверхности которых размеще-

ны в одной плоскости, копир выполнен

в виде эталонного зубчатого изделия

и установлен с-возможностью поворота

относительно оси, параллельной рабо-

чей поверхности щупа.
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