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(57) Изобретение относится к техно-
логии углеграфитовых материалов, в
частности к способу"получения желе-
зосодержащего расширенного графита,

который может использоваться для из-1

готовления фольги, труб, деталей к
узлов химическіп; аппаратов, в качест-
ве наполнителя, придающего изделию •
электропроводность и магнитные свой-
ства, для получения смазок. Целью
изобретения является снижение корро-
зионной активности продуктов реакции
(газовой атмосферы и расширенного
графита) и улучшение магнитных
свойств. Указанная цель достигается
тем, что дисперсные графитсодержащие1

отходы с содержанием железа 10-
60 масо% обрабатывают концентриро-
ванной серной кислотой с окислителем
(К-Сг20^), промывают, сушат и подвер-
гают термообработке для расширения
в среде газа-восстановителя (СІЦ»
С0г или Нй) при 500-1100°С. 2 з . п .
ф-лы, 2 табл. Й»ЕЯ
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Цель изоСретения - снижение кор-

розионной активности продуктов реак-

ции и улучшение магнитных свойств

расширенного графита.

П р и н е р. Дисперсный железогра-

фитовый отход (ЖГО) четаллургическо-
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го производства "Азоасталь" с насып-
ным весом 1500 к г / м 5

а содержащий
48% углерода s 39% железа н зольные
примеси SiOg, MnO, Al^O^ и д р , -
остальное, после отделения от него
грубых случайных механических хфи-
меснй размером >3 мм (без какой-ли-
бо другой предварительной обработ-
к и , т . е , полидисперсный материал)
помещают в смесь, содержащую 5%
К ^ С г г 0 7 и H^SO,, ( й ь ! SBA г / с м 2 ) ,
в з я в на 100 г ЖГО 500 г гмесн, интен-
сивно перемешивают смесь механичес-
кой мешалкой в течение 5 мин. Темпе-
ратура реакционной смеси составила
30-45 С. Затем твердый остаток о т -
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фильтровывают под вакуумом на фильтре
из пористого стекла и промывают там
же холодной проточной водой до рН 7
по лакмусу и затем еще в течение с
J0 мин для возможно более полного
замещения свободной серной кислоты,
находящейся в межслоевом пространст-
ве графита, на воду. Материал сушат
в лабораторном сушильном шкафу на В О З - Q

духе в течение 3 ч при 115 С. Полу-
ченный таким образом окисленный г р а -
фит (СТ) почти не блестит, имеет
насыпной вес 909 к г / м 3 . Затем прово-
дят термообработку ЖОГ в режиме па-
дающего слоя в трубчатом кварцевом
реакторе при прямотоке твердого ма-
териала и природного г а з а прп І 000°С
в течение 5-1 О с . Скорость нагрева
твердого материала (1-5) >10 град/с.
Нагрев осуществляется за счет лучис-
того (от стенок реактора) и конвек-
тивного теплообмена. Расход ЖОГ
0,2 г / с Расход природного газа
5 мл/с. Состав газовой атмосферы при

ботанного с подачей предложенных г а -
зов-восстановителей и без подачи г а -
зов (опыты 1 и 4 аналогично прототи
пу и опыты 2-3 и 5-10 по предлагаемо
му способу). Из табл.І следует, что
по предлагаемому способу получают
железосодержащий расширенный графит
с более высокой удельной намагничен-
ностью насыщения, чем по известному
способу, а из табл о 2 следует, что
значительные уменьшения коррозион-
ной активности газовой среды в
реакторе f а также коррозионной
активности терморасширенного графи-
та в случае проведения термического
расширения графита не на воздухе
или инертной среде, а в атмосфере
природного газа и продуктов его

20 конверсии (СО, Н2) обеспечивают
достижение поставленной цели.
Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
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термообработке Н^, H 2 S, S ( п а р ) , СО,

Полученный графит имеет следующие
свойства: содержание углерода 60%,же-
л е з а 30%, насыпной вес 7-20 кг/м ,
удельная намагниченность насыщения
62,5 А- м /кг„

97-100% железа в продукте находит-
ся в виде металла. Частицы имеют ч е р -
веобразную форму0 Данные по другим
опытам, отличающиеся от аналогичных
величин в вышеприведенном примере
(опыты 1~3), приведены в т а б л . 1 , а
также без подачи газа-восстановителя
(опыт 4) аналогично прототипуо

В табл.2 представлены: данные по
рН вытяжки из газовой атмосферы реак-
тора и расширенного графита, опреде-
ляющие коррозионную активность про-
дуктов реакции для окисленного графи-
та, полученного в примере, термообра-
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1.Способ получения железосодержа-
щего расширенного графита, включаю-
щий обработку дисперсного железосо-
держащего графита концентрированной
серной кислотой с окислителем, про-
мывку, сушку и последующую термооб-
работку для расширения, о т л и -
ч а ю щ и й с я тем, что, с целью
снижения коррозионной активности
продуктов реакции и улучшения магнит-
ных свойств, термообработку ведут
в среде газа-восстановителя,

2.Способ по п,1, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что в качестве желе-
зосодержащего графита используют
графитсодержащие отходы металлурги-
ческого производства с содержанием
железа 10-60 мас.%

3.Способ по пп,1 и 2, о т л и -
ч а ю щ и й с я тем, что в качестве
газа-восстановителя используют при-
родный г а з , оксид углерода ( I I ) или
водород.
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Т а б л и ц а I

Опыт Свойство исходного КТО

годер-

кание
іггле—
)ода.

*

15

83
48

•ь1

83

Содер-

жание
желе-
з а ,

г
60

10
39

10

Опыт

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

Время
т е р м о -
о б р а б о т -
к и , с

5
5

10
5
5
5

10
10

1
0
0

Насып-

ной
вес,
кг/м3

2600

800
1500

BOO

Режим термообработки

Подавае-

мый газ

Природный
газ (СН*
97Х)
То же
-"_

н гСО
Вез подачи
газа

Темпера-

тура в
реакторе,

°С

800
800
800

1000
1000
1000

600
500
500'
600

Расход

газа,
мл/с

10

- 5
5
25
35
-

Подаваемый
в реактор
г а з

СО
СО
-

со
сн4

н#
н 2со
СО

Свойство терморасширенного графита

Содержание

угле-
рода,

%

18,5

85
60
56
55
88'

рН вытяжки
из газовой
атмосферы
реактора

1.3
5,2
5,3

?

;

3,0
5,(
5,>
5,С

М
2,£
4,5

желе-
за,

Насып-

ной
вес,
кг/м

58 10-30

10,5 4-Ю
30 7-20
32 7-20
32 7-20

' 9 4,2-10

Т а б л и ц

рН вытяжки
из железосо-
держащего
расширенного
графита

2,2
5,8
5,9
4,2
6,0
6,0
5,7
5,5
3,4
5,5

Удельная

намагни-
ченность
насыщения,
А- * */кг

122,0

38,7
62,5
61,5
61,0
13,7
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