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(57) Пдророзподільник, який виконаний у вигляді

-пор втого корпусу з роди
ми отворами для підведення та відводу рідини і
розміщеного в ньому з можливістю осьового пере-
міщення золотника із поясками, який відрізняєть-
ся тим, що отвори, які з'єднують внутрішню поро-
жнину корпусу з ємністю і зливно-наливним патру-

бком, розміщені по обох боках від отвору, який ви-
конаний в центральній частині цього корпусу і
з'єднує його внутрішню порожнину зі всмоктуваль-
ним патрубком насоса, а отвори, що з'єднують
внутрішню порожнину корпусу з напірними патруб-
ками насоса, розміщені по краях цього корпусу,
при цьому відстань між осями отворів, що з'єдну-
ють внутрішню порожнину корпусу з ємністю і зли-
вно-наливним патрубком, діаметри отворів і діа-
метри поясків золотника визначаються із співвід-
ношення'

L<3diD=1,6d,
де: L - міжцентрова відстань між отворами, що
з'єднують внутрішню порожнину корпусу з ємністю
і зливно-наливним патрубком; D - діаметр поясків
золотника; d - діаметр отворів.

Корисна модель належить до заправної техні-
ки і може бути використана в заправних пристроях
для змінювання потоку рідини при виконанні різних
операцій.

Відомий розподільний пристрій для розподі-
лення потоку гарячого повітря, який складається із
корпусу з отворами для підведення і відведення
повітря та золотника, який рухається всередині
корпусу (осьове переміщення) і має металографії
в опорних поясках для зменшення зусиль сухого
тертя (див.: А.с № 539155 МКП F01L5/04, СРСР,
1975).

Недоліком відомого розподільного пристрою є:
обмежена можливість застосування таких пристро-
їв для перекачування рідких продуктів зі ступенем
фільтрації до 40 мк - незначні зазори між метало-
графітовими поясками та циліндром приводять до
заклинення золотника; неможливість застосування
такого пристрою для перекачування рідких проду-
ктів, в яких залишковий графіт недопустимий.

Найбільш близьким аналогом до технічного
рішення відповідно до корисної моделі є багато-
функціональний агрегат - розподільник потоку рі-
дини Multidat 100 фірми "Альфонс Хаар", до скла-
ду якого входять багатоканальна камера із кана-
лами для підведення і відведення рідини та золот-
ник, що рухається в середині камери (осьове пе-
реміщення) по направляючим виступам бокових

кришок і в центральному каналі корпусу. Золотник
рухається за допомогою гідро- або пневмосис-
теми.

Недоліком аналога, що вище розглянуто, є.
складність в виготовленні литої' багатоканальної
камери; направляючі, по яким рухається золотник,
вимагають порівняно високий ступінь співвісності;
гідро- або пневмоуправління ускладнює конструк-
цію розподільника і, головне, повинно гарантовано
виключати контакт управляючого середовища із
рідиною, що перекачується (в випадку розгермети-
зації в середині корпусу), що призводить до додат-
кових складностей; конструкція, що розглядається,
забезпечує нормальне функціонування золотнико-
вого механізму при роботі із фільтрованим пере-
качуваним продуктом до 40 мк. В протилежному
випадку не виключається, як і в попередній конс-
трукції, заклинювання золотника.

Все вищевикладене в кінцевому підсумку
впливає на надійність гідророзподільника та тер-
мін його служби.

В основу запропонованого технічного рішення
покладена задача створення такого гідророзподі-
льника, який був би простим і надійним в експлуа-
тації.

Запропонований гідророзподільник виконаний
із циліндричного порожнистого корпусу з радіаль-
но розташованими отворами для підведення і від-
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ведення рідини В корпусі встановлено золотник (із
поясками) з можливістю осьового переміщення
Отвори, що з'єднують внутрішню порожнину кор-
пусу із ємністю та зливо-наливним патрубком, роз-
ташовані по обидві сторони від ВІДВОДУ, розміще-
ного в центральній частині корпусу і з'єднуючого
його внутрішню порожнину із всмоктувальним пат-
рубком насосу Отвори, що з'єднують внутрішню
порожнину корпусу із патрубком, розташовані по
краях корпусу При цьому відстань між осями
отворів, діаметр отворів та діаметр поясків золот-
ника можуть бути визначені із співвідношення

L<3diD=1,6d,
де L - міжцентрова відстань між отворами, що
з'єднують внутрішню порожнину корпусу із ємністю
і зливо-наливним патрубком, D - діаметр поясків
золотника, d - діаметр отворів

Причинно-наслідковий зв'язок між сукупністю
суттєвих ознак корисної моделі та технічним ре-
зультатом, що досягається, полягає в наступному
розміщення отворів для підведення і відведення
рідини по обидва боки від отвору, спрямованого
до всмоктування насосу, а також їх радіальне роз-
ташування в різних площинах дозволяє зменшити
габарити пдророзподільника та забезпечити висо-
ку пропускну спроможність рідини при роботі Крім
того, призначення отворів для підведення і відве-
дення рідини може взаємно мінятися, виходячи із
зручності монтажу Суть корисної моделі поясню-
ється кресленням (фіг), де зображено загальний
вигляд пдророзподшьника в перерізу

Пдророзподільник складається із корпусу 1
Усередині корпусу розміщено золотник 2 з пояс-
ками 3 Золотник має можливість зворотно-
поступального переміщення вздовж осі О-Оі Пе-
реміщення золотника здійснюється за допомогою
ходового гвинта 4

В корпусі 1 виконані отвори А - розташований
в центральній частин» корпусу та з'єднуючий внут-
рішню порожнину корпусу із всмоктуючим патруб-
ком насосу, Б і В - розташовані по обидва боки від
отвору А та з'єднують внутрішню порожнину кор-
пусу із ємністю і зливо-наливним патрубком, С і Д -
розташовані по краях корпусу 1 та з'єднують внут-
рішню порожнину із нагнітальним патрубком
насосу

Пдророзподільник працює таким чином
При переміщенні золотника 2 із поясками 3 в

крайнє ліве положення рідина надходить до кор-
пусу із ємності установки через штуцер "Б", а із ко-
рпусу на всмоктування насосом через штуцер "А",
далі із нагнітального патрубку насоса через з'єд-
нуючий трубопровід на штуцер "Д" та через шту-
цер "В" на роздавання

При переміщенні золотника 2 із поясками 3 в
крайнє праве положення рідина із стороннього ре-
зервуара надходить до корпусу через штуцер "В",
із корпуса через штуцер "А" - на всмоктування на-
сосом, далі із нагнітального патрубка насоса через
з'єднуючий трубопровід на штуцер "С" і через
штуцер "Б" - на заповнення ємності установки

При розташуванні золотника 2 із поясками 3 в
середньому положенні рідина під дією гідростати-
чного тиску із заповненої ємності установки над-
ходить в корпус через штуцер "Б" і далі через шту-
цер "В" - на витрати

Застосування запропонованого технічного рі-
шення дозволить зробити конструкцію пдророзпо-
дільника простою в виготовленні та надійною в
експлуатації

Використання цього пдророзподільника у ав-
тозаправних установках дозволить виключити ви-
користання запірної арматури

ФІГ.



829

ДП "Український інститут промислової власності" (Укрпатент)
Україна 01133, Киів-133, бульв Лесі Українки, 26

(044) 295-81-42, 295-61-97

Підписано до друку 1<£ 'И 2001 р Формат 60x84 1/8
Обсяг С, к 3 обл -вид арк Тираж 50 прим Зам / ^ ^

УкрІНТЕІ, 03680, Киів-39 МСП, вул Горького, 180
(044) 268-25-22




