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Изобретение относится к электро-
технической промышленности, в част-"
ности к способам изготовлении элек-
тродов свинцовых аккумуляторов.

Известен способ изготовления от-
рицательного электрода свинцового
аккумулятора, включающий нанесение
пастообразной активной массы из сое-
динения свинца на токоотвод. После
нанесения активной массы токоотвод
подвергают формировке, в результате
которой соединения свинца восстанав-
ливаются до губчатого свинца. Не-
достатком известного способа являет-
ся технологическая сложность к трур
носі ь защиты окружающей среды от
соединений свинца, что обусловлено
необходимостью получения свинцового
порошка для приготовления пастообраз
ной активной массы.

Наиболее близким по технической
сущности и достигаемому результату

СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОТРИЦАТЕЛЬ-
НОГО ЭЛЕКТРОДА СВИНЦОВОГО АККУМУЛЯ-
ТОРА •

(57) Изобретение относится к электро-
технике и может быть использовано
при изготовлении свинцовых аккуму-
ляторов. Цель изобретения - увеличе-
ние ресурса работы. Отрицательный
электрод после образования активной
массы пропитывают раствором соеди-
нений бария с концентрацией 10-
60 г/л, затем обрабатывают раство- *
ром серной кислоты, содержащим 15- *
50 г/л дубителя
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БНФ". 1 табл.

является известный способ изготовле-
ния отрицательного электрода свин-
цового аккумулятора

ъ
 включающий

нанесемте активной масс я в виде губ-
чатого скинца на токоотвод путем
преобрэзоааний поверхностного слоя
токсотеода в активную массу посред-
ством электрохимической обработки в
растворе. На первом этапе получают
положительный поверхностный электрод
с активной массой, состоящей в основ-
ном из двуокиси свинца. Затем посред-
ством электрохимической обработки а
растворе, восстанавливают двуокись
свиниа до губчатого свинца, тем
самим попучая отрицательный элек-
трод.

Недостатком известного способа
является то, что у губчатого свин-
ца поверхностного электрода в про-
цессе работы быстро уменьшается ра-
бочая поверхность из-за перекристал-

і

С

ел
СП"



1Q

15

20

25

лизации, что приводит к уменьшению
емкости электрода ниже допустимой,
а следовательно,- и к уменьшению ре-
сурса работы.

Целью изобретения является повы-
шение ресурса работы зэ счет стаби-
лизации действующей поверхности ак-
тивной массы электрода.

Указанная цель достигается тем,
что в известном способе изготовле-
ния отрицательного электрода свин-
цового аккумулятора, включающем на-
несение активной'мэссы в виде губча-
того свинца на токоотвод путем пре-
образования поверхностного слоя то-
коотвода в активную массу посред-
ством электрохимической обработки в
растворе, электрод дополнительно
пропитывают растпором Соединений
бария с концентрацией 10-60 г/л в
пересмете на ион бария, а затем об-
рабатывают раствором серной кислоты,
содержащим дубитель пБН*м в концент-
рации 15-50 г / л .

Способ осуществляют следующим об-
разом.

На токоотеод наносят активную
массу в виде губчатого свинца пу-
тем преобразования поверхностного
слоя токоотвода в активную массу
посредством электрохимической обра-
ботки в растворе. Затем электрод
пропитывают раствором соединений ба-
рия и обрабатывают растпором серной
кислоты, содержащим дубитель "БН<Ь".
Прямоугольные электродные пластины»
выполненные из свинца, обрабатывают
в качестве анода (положительного
электрода) в электролизе, содержа-
щем электролит следующего состава:
раствор серной кислоты плотностью
1,08 г / с м 3 , аммоний азотнокислый
10 г/л; хлорная кислота 8 г/л. Фор-
мирование ведут при плотности тока 45
3 А/дм2" в течение 2h ч . Затем произ-
водят переполюсовку, т . е . подклю-
чают изготавливаемый элек-род к от-
рицательному выводу источника тока
и продолжают обработку до постоян- 50
ства потенциала электрода, измеряе-
мого при помощи кадмиевого электрода
сравнения. После этого электрод про-
мывают дистиллированной водой, су-
шат и погружают для пропитки в раст- 55
вор гидроокиси бария. В этом раст-
воре электрод выдерживают 30 мин, •
затем сушат и погружают для обра-

1715157 4
ботки в раствор серной кислоты
плотностью 1,24 г / с м 3 , содержащий ду-
битель "БНсЬ" (ОСТ 17-5^5-75) - про-
дукт конденсации фенола и 2-нафтол-

5 сульфоксилоты с формальдегидом и
выдерживают 30 мин. Следует отметить,
что вместо гидроокиси бария можно
использовать другие растворимые в
воде соединения бария. После указан-
ной обработки в составе макета свин-
цовый аккумулятор подвергался дли-
тельным испытаниям зарядно-разряд-
ными циклами, общее число которых
составило 100,.

Целью испытаний было определение
влияния различных концентраций вы-
шеописанных растворов, применяющихся
для обработки электрода, на ресурс
его работы. Выходом из строя электро-
да считали снижение емкости ниже
80% от номинальной, полученной на
5-ом зарядно-разрядном цикле. Кро -
ме того, для получения сравнительных
данных были испытаны электроды, по-
лученные известным способом, ресурс
работы которых в режиме циклирования
|при пятичасовом режиме разряда соста-
вил 25-35 циклов.

В таблице, содержащей наиболее
характерные результаты 100 зарядно-
разрядных циклов, приведены величины
концентрации гидроокиси бария и "БНФ",
а также сведения о ресурсе испытанных
электродов.

Из приведенных в таблице данных
видно, что оптимальными для достиже-
ния цели изобретения являются следую-
щие интервалы, г/л:

Концентрации "БН(Ь" 15-50
Концентрации
гидроокиси бария в
пересчете на ион бария 10-60

30

35

40

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Способ изготовления отрицательно-

го электрода свинцового аккумуля-
тора, включающий нанесение активной
массы в аидв губчатого свинца на
гокоотвод путем преобразования по-
верхностного слоя токоотвода в ак-
тивную массу посредством электрохи-
мической обработки Б растворе, о т-
л и ч а ю щ и й е я тем, что, с це-
лью увеличения ресурса работы, по-
сле электрохимической обработки элек-
трод пропитывают раствором соедине-
ний бария с-концентрацией 10-60 г/л
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в пересчете на ион бария, а затем тьГ~содержащим дубитель "БНА11 в кон-
обрабатывают раствором серной кисло-, центрации 15~5А г ' л .

Макет

3
5
6
9
12
13
18

Номинальная

емкость в

пятичасовом
режиме (на
5-ом цикле),

А.ч

" 2Р*

2,*
2

f
k

2,*.

Концентра-
ция "БНФ"

г/л

10
15
за

* 50

55
15
50

Концентра-

ция гидро-
окиси бария
в пересчете

на ион барин,
г/л

5
10
35
60
65
60
10

•

№ цикла

после ко-

торого ем-
кость ма-
кета ста-
ла меньше

80& номи-
нальной
емкости

31
-
-
-
52
_

Емкость
макета в
пятичасовом
режиме (по-
сле 100
циклов), %

от номиналь-
ной емкости

_

93
97
95
-
95
93
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