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Изобретение относится к горной,метал-
лургической и строительной отраслям про-
мышленности и может быть использовано
для борьбы с пылью на пунктах перегрузки
сыпучих материалов.

Известен способ борьбы с пылью при
перегрузках сыпучих материалов, заключа-
ющийся а подаче пара низких параметров в
воздушно-пылевой поток, Формирующийся
при загрузке материала через течку на ленту
конвейера. Для повышения эффективности
лылеподзвленич в другом способе паровоз-
душно-пылевую смесь под укрытием пере-

давления путем улучшения процесса коагу-
ляции пыли и равномерного увлажнения ма-
териала конденсирующихся пэром. Для
этого водяной пар или насыщенный паром
эоздух подают на поток перегружаемого ма-
териала по возможности ближе к верхней
точке перегрузочного пункта, т.е. до образо-
вания пылевоздушного потока. Скорость
подачи струи пара принимают равной ско-
рости падения материала. В случае сильно
гидрофобных мзтериалое в водяной пар или
насыщенный паром воздух вводят пары по-
верхностно-активных смачивающих ве-
ществ. Парэжектируется струей падающего
материала и конденсируется главным ойра-
зом на поверхности крупных частиц матери-
ал а. Диффузионный поток пара,
конденсирующегося на крупных частицах,
увлекает частицы пыли, на которых процесс
конденсации пара не идет При этом высо-
кая концентрация частиц пыли в потоке пе-
регружаемого материала способствует
увеличению скорости коагуляции частиц пы-
ли, 1 з.п. ф-лы.

грузочного узла интенсивно перемешивают.
Оба способа применимы только для сильно
гидрофильных (обычно гигроскопических)
пылей.

Наиболее близким по технической сущ-
ности к изобретению является способ с гид-
рофобной пылью, заключающийся в
одновременной подаче а пылевоздушный
поток пара и диспрргиповэнной воды, при-
чем для повышения эффективности способа
воду и пар заряжают равноименными элек-
трическими зарядами либо воду предвари-
тельно омагничивают В этом способе
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интенсивная коагуляция пыли и связывание
ее водой происходит за счет диффузионных
потоков пара, конденсирующего на каплях
воды.

Недостатком известного способа явля-
ется его сложность и, как следствие, недо-
статочная надежность и зффективность при
промышленном применении. Общим недо-
статком всех рассмотренных способов явля-
ется то, что борьба с пылью ведется уже
после образования воздушно-пылевого по-
тока, и поэтому полною подавления до-
стичь не удается.

Цель изобретения - повышение эффек-
тивности пылеподавления.

Поставленная цель достигается тем, что
водяной пар или насыщенный паром воздух

. подают струей (струями) на поток перегру-
жаемого материала, по возможности ближе
к верхней точке перегрузочного узла, при-
чем направление потока газа (пара или воз-
духа) совпадает с направлением движения
материала, а скорость струи близка к скоро-
сти падения материала, В случае сильно
гидрофобных материалов в водяной пар или
насыщенный паром воздух дополнительно
вводят пары поверхностно-активных смачи-
вающих веществ, например оксиэтилиро-
взнных спиртов.

При подаче пара или насыщенного па-
ром воздуха по предлагаемому способу пар
эжектируется струей пздзющего материа-
ла, вовлекается в пространство между час-
тицами и при этом конденсируется главным
образом на поверхности крупных частиц
материала. Конденсации пара на крупных
частицах материала способствует наличие
трещин, шероховатостей и других дефектов
поверхности. Диффузионный поток пара,
конденсирующегося на крупных частицах,
увлекает частицы пыли, на котооых из-за
малого их радиуса, а следовательно, высо-
кой равновесиой упругости паров процесс
конденсации пара или не идет, или идет
менее интенсивно. Высокой скорости коагу-
ляции частиц пыли способствует также вы-
сокая концентрация их в потоке
перегружаемого материала. Совместная
конденсация паров воды и паров поверхно-
стно-активных веществ увеличивает скоро-
сть конденсации водяного пара на плохо
смачиваемых частицах материала. Таким
образом, в отличие от способа, где центра-
ми конденсации пэра являются капли воды,
центрами конденсации пэра в предлагае-
мом способе являются крупные частицы пе-
регружаемого материала. Это не только
приводит к экономии гзодыи поэтому снижа-
ет затраты на пылеподэвление, но и способ-
ствует равномерному увлажнению

перегружаемого материала, что предотвра-
щает пылеобразование на последующих пе-
регрузках уже без подачи пара.

5 П р и м е р 1. Струи пара со скоростью
около 10 м/с подают в поток перегружае-
мых с конвейера на конвейер железорудных
окатышей. Перепад высоты 4 м, интенсив-
ность подачи окатышей 900 т/ч, расход пара

10 0,4 т/ч, начальная влажность окатышей
0,03%, конечная - 0.07%. Степень пылепо-
давления, рассчитанная по снижению кон-
центрации пыли в воздухе вблизи
перегрузочного узла или в аспирационном

15 воздуховоде, составила 90-95%. Степень
подавления выбросов на последующих пе-
регрузочных узлах, но уже без подачи пара,
также была высокая - 80-90%. При подаче
того же количества пара в воздушно-пыле-

20 вой поток под укрытие принимающего кон-
вейера, степень пылеподавления составила
всего 60-70%, что обусловлено плохой сма-
чиваемостью пыли окатышей, Степень по-
давления выбросов увеличивалась до 90%

25 при подаче в воздушно-пылевой поток пара
и диспергированной воды. Однако при этом,
несмотря на значительное увлажнение ока-
тышей (до 0,1-0,2%};степень снижения пы-
леобразоваиия на последующих

30 перегрузках не превышала 60-70%, по-
скольку увлажнение водой менее равномер-
но, чем конденсирующимся паром.

П р и м е р 2. В лабораторных условиях
исследоБЗли скорость конденсации пара на

35 поверхности плохо смачиваемых частиц
кокса сухого тушения. С этой целью воздух
насыщали парами воды путем барботзжа.
Насыщенный паром воздух при температу-
ре 50-90°С подавали на кусочки кокса, из-

40 менение массы которых фиксировали во
воемени. В другом опыте в термостатируе-
мый барботер вместо воды непрерывно по-
давали 0,05%-ный водный раствор
оксиэтилировэнного спирта (12-14 атомов

45 углерода в цепочке, 7 молей окиси этилена).
Оказалось, что в этом случае скорость уве-
личения массы кокса была в несколько раз
выше, чем в случае конденсации чистого во-
дяного пара (в 2-3 раза).

50 Таким образом, опытная проверка
предлагаемого способа пылеподавления
при перегрузках показала высокую эффек-
тивность за счет улучшения смачиваемости
пылевых частиц при одновременном упро-

55 щении способа и снижении затрат на его
осуществление.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
1. Способ пылеподавления при пере-

грузках сыпучих материалов, включающий
подачу пара, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что.
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с целью повышения эффективности пылепо- тока со скоростью равной скорости паде-
дайления путем улучшения процесса коагу-. ния материзла.
ляции пыли и равномерного увлажнения 2. Способ по п.1, о т л и ч а ю щ и й с я
материала конденсирующимся паром, во- тем, что в водяной пар или насыщенный
дяной пар или насыщенный паром воздух 5 паром воздух дополнительно вводят пары
подают на поток перегружаемого материа- поверхностно-зктивных смачивающих ве-
ла до образования воздушно-пылевого по- Ществ.
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